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* TURNING TOOLS

* TOKAPHbIE PE3LibI

* NARZEDZIA TOKARSKIE

* NASTROJE NA SOUSTRUZENI
* TORNA AYNASI TAKIMLARI

@ MCD’ is the line of tools and tool holders for lathes, built according to HSK-A63 and HSK-T63 standards with recommended DIN 69893-T,
ICTM constructive tolerances (ISO 12164-3) for the application on spindles of MULTI-TASK machinery. The MCD’ program is produced in modular
version, and is composed of toolholders with HSK coupling module and interchangeable bit holders. The range includes toolholders which permit
the mounting of tools for internal, external, cutting and threading of the various standard programs on the market

@ MCD’ - nuHuA pe3LoB 1 aepskaTenei ANA TOKapHbIX CTAHKOB, CO3AaBaEMbIX B COOTBETCTBUM O cTaHaapTamu HSK-A63 1 HSK-A63
¢ ponyckamm ICTM (ISO 12164-3) pekomeHAoOBaHHble ANA NPUMEHeHWA Ha wnunHaenax crtaHkoB MULTI-TASK. [lMporpamma MCD’
NPOU3BOANTCA B MOAY/IbHOM UCTOMHEHWUN U COCTOUT M3 aepxarensa ¢ kpenneHwem HSK n cmenHoro moayna gepxarend. Cioaa BXogaT
Aep>xartenu, No3BOSAKOLWNE 3aKPEnIATb MHCTPYMEHTbI AN1A BHYTPEHHEro U Hapy>HOro TOMeHUA, Pe3KK, a TakXXe AJ1A Hape3aHuA pe3b6bl
COrNacHo pasnn4yHbiM CTaH4apTHBIM Mporpammam, CyLLECTBYIOLMM Ha PbIHKE.

@ MCD’ jest linig narzedzi i oprawek narzedziowych przeznaczonych na urzadzenia typu MULTI-TASK, z cze$cia chwytowa zgodng z
normami HSK-A63 i HSK-T63. Oprawki sa zgodne konstrukcyjnie i posiadajace tolerancje ICTM (ISO 12164-3). MCD’ jest produkowany
jako narzedzie modutowe skfadajace si¢ z typoszeregu imakéw posiadajacych uchwyt HSK oraz wymiennych, pasujacych do nich
koncéwek skrawajacych. System posiada kompletnga game oprawek przeznaczonych do mocowania narzedzi do obrébek wewnetrznych,
zewnetrznych, przecinania i wykonywania gwintow zgodna z réznymi, istniejagcymi na rynku, standardami.

@ MCD’ je fada nastrojl a nastrojovych drzake pro soustruhy navrzenych podle norem HSK-A83 a HSK-T63 s doporuéenymi konstruk&nimi
tolerancemi ICTM (ISO 12164-3) pro pouziti na vietenech stroji MULTI-TASK. Program MCD’ se vyrabi v moduldrni verzi a skldda se z
nastrojovych drzaka se spojkovym modulem HSK a zaménitelnymi hrotovymi drzéky. Rada zahrnuje nastrojové drzaky umoziujici montaz
nastroju pro vnitini plochy, vnéjsi plochy, frézovani a fezani zavitl v ramci riznych standardnich programii na trhu.

@ MCD’, HSK-A63 ve HSK-T63 standartlarina uygun olarak énerilen ICTM yapi toleranslaryla (ISO 12164-3) iiretilmis, COKLU GOREV
makinelerinin millerindeki uygulamalar icin kullanilan takim ve takim tutucu setlerinin Uriin ailesidir. MCD’ programi modiiler versiyonda
Uretilmistir ve HSK kaplin modiilli takim tutuculardan ve birbiriyle degistirilebilen kovanlardan olusur. Uriin yelpazesi, piyasadaki cesitli
standart programlarin i¢, dis, kesme ve dis agma isleri icin farkli takimlarin monte edilmesine imkan tanr.




MCD’

¢ TURNING TOOLS

e TOKAPHbBIE PE3Libl

* NARZEDZIA TOKARSKIE

* NASTROJE NA SOUSTRUZENI
¢ TORNA AYNASI TAKIMLARI

=
L

=)

PCLNR/L 065.12 PDINR/L 070.15 SVHBR/L 065.16

* Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches

e Copepxar coeamHeHna AnA xnapareHTta. KacceTbl U 3aXXUMHbIE KIIOUYM He BXOAAT B KOMMMEKT NOCTaBKu
¢ Wyposazona w ztgcze do cieczy chtodzacej. Koricdwki i klucze zaciskowe nie sg na wyposazeniu

» Dodavané s chladicim potrubim. Bez hrotovych drzak{ a upinacich KlicG

e Sogutma sivisi borusuyla tedarik edilir. Matkap kovanlari ve sikistirma anahtarlari dahil degildir

REF. CODE L L1 F kg
PCLNR/L 065.12 65 39

MCD' HSK-A63 F.26 RL DIN69893 | 71HSKAG63F026RL1 PDJNR/L 070.15 70 44 45 0.8
SVHBR/L 065.16 65 39

¢ TURNING BIT-HOLDERS

« TOKAPHBbIE Moy

¢ KONCOWKI TOKARSKIE

« HROTOVE DRZAKY NA SOUSTRUZENI
* TORNALAMA ICIN MANDRENLER
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¢ Right hand bit-holders shown: 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination

¢ Ha pucyHke npasble Moaynu. 1) Yron 3anucw. 2) MepenHui yron. 3) Yron HaknoHa

¢ Na rysunku koncowki prawe: 1) Kat nastawczy. 2) Gorny kat natarcia. 3) Kat nachylenia

o Zobrazené pravé hrotové drzaky: 1) Uhel fezné hrany. 2) Skute¢ny Ghel sklonu. 3) Sklon fezné hrany

e Sagdan kullanimli kovanlar gdsterilmistir: 1) Yan kesme kenari agisi. 2) Gergek meyil agisi. 3) Kesme kenari egimi

REF. CODE AJFTH]L] K [y2 ] [ o, i T | ke

MCD' PCLNR 065.12 | 7501PCLNR065121
38 5° CNM..1204.. 0.4

MCD' PCLNL 065.12 | 7501PCLNL065121 o | &

MCD' PDJNR 070.15 | 7501PDJNR070151
31 |45 | 43|76 | 3° DNM..1506.. 0.35

MCD' PDJNL 070.15 | 7501PDJNL070151

MCD' SVHBR 065.16 | 7501SVHBR065161
38 17°30' | 0° | 0° |VBM..1604..|DMC US63| TORX 15 | 0.3

MCD' SVHBL 065.16 | 7501SVHBL065161
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* TURNING TOOLS
* TOKAPHbIE PE3LbI

o NARZEDZIA TOKARSKIE
* NASTROJE NA SOUSTRUZENI
¢ TORNA AYNASI TAKIMLARI
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PCMNN 130.12 PDNNN 140.15 SRDNC 13012 |  SVVBN 140.16
e Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches
o Copepxar coeHeHVA AnA xnagareHTta. KacceTbl v 3a>KMMHbIE KIHO4M HE BXOAAT B KOMMIIEKT NMOCTaBKM
¢ Wyposazona w ztgcze do cieczy chtodzacej. Koncdéwki i klucze zaciskowe nie sg na wyposazeniu
» Doddvané s chladicim potrubim. Bez hrotovych drzaku a upinacich kli¢l
e Sogutma sivisi borusuyla tedarik edilir. Matkap kovanlari ve sikistirma anahtarlar dahil degildir
REF. CODE L L1 kg
PCMNN 130.12 130 104
PDNNN 140.15 140 114
MCD’ HSK-A63 F.77 N DIN69893 71HSKAB63F077N01 1.7
SRDCN 130.12 130 104
SVVBN 140.16 140 114
* TURNING BIT-HOLDERS
* TOKAPHbIE MOAynn
* KONCOWKI TOKARSKIE
* HROTOVE DRZAKY NA SOUSTRUZENI
e TORNALAMA ICIN MANDRENLER
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PCMNN 130.12 PDNNN 140.15 SRDCN 130.12 SVVBN 140.16
¢ 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination
* 1) Yron 3anucw. 2) MNepegHun yron. 3) Yron HaknoHa
* 1) Kat nastawczy. 2) Gorny kat natarcia. 3) Kat nachylenia
e 1) Uhel fezné hrany. 2) Skute¢ny uhel sklonu. 3) Sklon fezné hrany
¢ 1) Yan kesme kenari acisi. 2) Gercek meyil agisi. 3) Kesme kenari egimi
REF. CODE A L Ko | v2 | 29 [0\ o\\oN g T | kg
MCD' PCMNN 130.12 | 7505PCMNN130121 53 50° 6° 0° CNM..1204..
MCD' PDNNN 140.15 | 7505PDNNN140151 31 63 62°30' DNM..1506.. 0.2
MCD' SRDCN 130.12 | 7505SRDCN130121 53 - RCM..1204.. '
0° 0° DMC US63 | TORX 15
MCD' SVVBN 140.16 | 7505SVVBN140161 63 72°30' VBM..1604..
145-212 216
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* EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS
° ALANTOPbI AEPXXATEJNEU

y o ADAPTERY OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
* EXTERNi DRZAKY NASTROJU NA SOUSTRUZENI
* DI$ TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI
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¢ Right hand tool holder shown. Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches. A standard application requires left hand
tools with right hand adapters.

* Ha pucyHke npasble gep>xartenu. BkmoyatoT coemHeHna Ana xnagareHra.

KacceTbl 1 3aXMMHbIE KIOYM He BXOAAT B KOMMMIEKT NocTaBku. HopmanbHaA akcnnyatauma TpebyeT NeBoro MHCTPYMEHTa B MPaBOM afanTope.

¢ Na rysunku oprawka narzedziowa prawa. Wyposazona w ztacze do cieczy chtodzacej. Koficowki i klucze zaciskowe nie sa na wyposazeniu.
Normalne zastosowanie wymaga narzedzia lewego w prawej oprawce.

e Zobrazeny pravy nastrojovy drzak. Doddvané s chladicim potrubim. Bez hrotovych drzékd a upinacich kli¢h. Standardni aplikace vyzaduje levé
nastroje s pravymi adaptéry.

e Sagdan kullanimli takim tutucu gésterilmistir. Sogutma sivisiyla tedarik edilir. Matkap kovanlari ve sikistirma anahtarlar dahil degildir. Standart
uygulamada soldan kullanilan takimlar sagdan kullanim adaptérlerine ihtiyag duyar..

REF. CODE L L1 di d2 a BxH kg
MCD' HSK-A63 TU20.45R DIN69893 | 71HSKA63T2045R1
MCD' HSK-A63 TU20.45L DIN69893 | 71HSKA63T2045L1

108 82 72 67 45° 20x20 2.7
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e Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches
e Cofepxar coefiMHeHVA AnA xnaaareHta. KacceTbl U 3aXUMHbIE KITHOUM He BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKW
e Wyposazony w ztgcze do cieczy chtodzacej. Korcowki i klucze zaciskowe nie sa na wyposazeniu.
* Doddvané s chladicim potrubim. Bez hrotovych drzaku a upinacich klicd
e Sogutma sivisi borusuyla tedarik edilir. Matkap kovanlari ve sikistirma anahtarlari dahil degildir
REF. CODE L L1 L2 di d2 BxH kg

MCD' HSK-A63 TU25.02N DIN69893 | 71HSKA63T2502N1 115 89 80 95 76 25x25 3.0




 EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS

o AJANTOPbI OEP)XATEJEN

o ADAPTERY OPRAWEK NARZEDZIOWYCH

o EXTERNi DRZAKY NASTROJU NA SOUSTRUZENI
* DIS TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI
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¢ Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches. Reduction bushes on request.

e Copepxar coefMHeHA AnA xnazgareHTa. KacceTbl 1 3aXMHbIe KNKOUM He BXOAAT B KOMMNEKT NocTaBku. CoeauHUTENbHbIE BTYJIKM NOCTaBNAIOTCA MO 3anpocy.
e Wyposazona w ztgcze do cieczy chtodzacej. Koncdwki i klucze zaciskowe nie sa na wyposazeniu. Tuleje redukcyjne dostepne na zamowienie.
» Dodavané s chladicim potrubim. Bez hrotovych drzakd a upinacich kli¢t. Redukéni pouzdra na vyzadani.

e Sogutma sivisi borusuyla tedarik edilir. Matkap kovanlari ve sikistirma anahtarlari dahil degildir. Rediiktér burclar istege baghdir.

REF. CODE diH5 d2 L L1 L2 kg
MCD' HSK-A63 D.32x64 DIN69893 | 71HSKA63D326401 32 62 90 64 64 2.3
MCD' HSK-A63 D.40x85 DIN69893 | 71HSKA63D408501 40 80 125 85 93 2.5
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* ACCESSORIES AND SPARE PARTS

¢ 3ANYACTU N KOMIMJIEKTYIOLWKE

* WYPOSAZENIE DODATKOWE | CZESCI ZAMIENNE
» PRISLUSENSTVi A NAHRADNI DiLY

* AKSESUARLAR VE YEDEK PARGALAR

MCD’

REF.
MCD’ HSK-A63 F.26 RL DIN69893

CODE 1
20 146 211 0155

CODE 2
10 125 1 002043

CODE 3
10 150 01 0 1000

MCD’
REF. CODE 1
MCD’ HSK-AB3 F.26 RL DIN69893 20010 017 1220
MCD’
f 5ﬁ
- 3 ]
2
PCLNR/L 065.12 . SVHBR/L 065.18
PDINR/L 075.15
REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5 CODE 6
MCD’ PCLNR/L065.12 |49 43 1 0080230( 49 20 3 0003012 49 11 1 0000002
MCD’ PDJNR/L 070.15 | 49 43 1 0080260| 49 20 3 0003015 100655065060 49 11 1 0000003 1015001 00400 110150 13 0 7100
MCD’ SVHBR/L 065.16 - 49 20 3 0003016(49 20 1 0000508 - 10 150 01 0 0350 -

’
PDNNN 140.15 SVVBN 140.16 MCD
PCMNN 130.12 SRDCN 130.12
1 1 1
REF. CODE 1
MCD’ HSK-A63 F.26 RL DIN69893 20010 017 1220
MCD’
—p—o
1 S
2
PCMNN_130.12 SRDCN 13012
PDNNN 140.15 SVVBN 14016
REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE5 CODE 6

MCD’ PCMNN 130.12
MCD’ PDNNN 140.15
MCD’ SRDCN 130.12
MCD’ SVVBN 140.16

49 43 1 0080230
49 43 1 0080260

49203 0003012
4920 3 0003015
4920 3 0003013

- 2920 3 0003016 4920 1 0000508 -

4911 1 0000002
49 111 0000003

10 065 5 065 060 10 150 01 0 0400 |10 150 13 0 7100

10 150 01 0 0350 -




* ACCESSORIES AND SPARE PARTS

* 3ANMYACTU N KOMMJIEKTYIOLUME

* WYPOSAZENIE DODATKOWE | CZESCI ZAMIENNE
* PRISLUSENSTVi A NAHRADNI DIiLY

* AKSESUARLAR VE YEDEK PARCALAR

MCD’
{
~ ~
O ] REF. CODE 1
MCD' HSK-A63 TU20.45R DIN69893
MCD' HSK-A63 TU20.45L DIN69893 100231120025
MCD’
REF. CODE 1
MCD’ HSK-A63 TU25.02N DIN69893 10023 1 120 025
d MCD’
\
T @ O
REF. CODE 1

MCD' HSK-A63 D.32x64 DIN69893

MCD' HSK-A63 D.40x85 DIN69893

10023 1 120 016
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