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MASTER

ONE SOLUTION

Gwintowniki maszynowe wysokowydajne
High performance machine taps



vENTFES MAsTeR

ONE SOLUTION

Grupa gwintownikow MASTER Zostata zaprojektowana z mys$lg o wysokowydajnym gwintowaniu szerokiego
spektrum materiatéw takich jak stale, stale nierdzewne, zeliwa, metale niezelazne oraz stopy zaroodporne i stopy
tytanu. Gwintowanie moze by¢ wykonywane zaréwno na nowoczesnych wydajnych centrach obrobczych jak
rébwniez na maszynach numerycznych starszego typu oraz na konwencjonalnych obrabiarkach.

MAsTeR was designed for high-performance tapping a wide range of materials such as steel, stainless steel, cast
iron, non-ferrous metals, heat-resistant alloys and titanium alloys. Threading may be performed both on modern efficient

machining centers with high cutting speeds, older type numerical machines and conventional machines with a
slightly lower performance.
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SPECJALNA MIKROGEOMETRIA OSTRZA
POWDERED STEEL SPECIAL MICRO-GEOMETRY OF CUTTING EDGE =~ MULTI-LAYER HARD MATERIAL COATING

. NAKROJ B
NAKROJ C LUB E CHAMFER FormB
CHAMFER FormC or

FormE

OPUSZCZENIE STOZKOWE ,
TAPERED GUIDANCE PORTION R D il 2B SKOSNA

WERSJA BEZ LUB POWIERZCHNIA NATARCIA

Z WEWNETRZNYM SPIRAL POINT
CHLODZENIEM
ROWKI SPIRALNE R45 WITH OR WITHOUT
HELIX ANCIERE S INTERNAL COOLING
SPECIAL FLUTE GEOMETRY
R45 B

Jedno narzedzie do obrobki szerokiego spektrum materiatéw / One tool for working with wide range of materials
* Najwyzsza trwatos¢ w poréwnaniu do dostepnych na rynku produktow /

The highest tool life in comparison with other products on the market

Najlepsza jakos$¢ powierzchni obrabianych oraz doktadnosé wymiarowa / The best quality of machined surfaces
* Doskonate wyprowadzanie wiéra / Guarantied optimum chip evacuation

* Wysoka niezawodnos$¢ procesu / High level of process reliability

* Mozliwos¢ obrébki na mokro i MQL (Minimum Quantity Lubrication) /

The possibility of wet and MQL (Minimum Quantity Lubrication) working

CECHY GWINTOWNIKOW / FEATURES:

Wielowarstwowa powtoka na bazie TiAIN+WC/C o znacznie wyzszej twardosci i gltadkosci

The multi-layer coating based on TiAIN + WC / C with extra hardness and extremaly smooth surface
Geometria i mikrogeometria ostrzy skrawajacych zapewniajgca obrébke szerokiej grupy materiatow
Innovative geometry and micro-geometry of cutting edges for working with wide range of materials

Materiat HSSE-PM - gatunek stali szybkotnacej wykonanej w technologii spiekania proszkow
Made of HSSE-PM — high-speed powder steel



_ GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE
HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS

Gwint metryczny ISO DIN-13 MAsTerTAP
ISO Metric thread DIN-13 B B-IKR C-R45 E-R45 E-R45-1K
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1o Nr. mat. Ve Nr. mat. Ve Nr. mat. Ve Nr. mat. Ve Nr. mat. Ve
No. mat.  [m/min] No. mat.  [m/min] No. mat.  [m/min] No. mat.  [m/min] No. mat.  [m/min]
Rodzaj materiatu obrabianego WG ISO 513 V¢ [m/min] (P] 20-40 20-50 20-40 20-40 20-50
Materil rops ()i 515 (2 s2s s15 [@1d
Szczegbtowe informacje na temat obrabianych materiatow @ 5-15 5-25 5-25
na stronie www.fanar.pl w zaktadce ,Informacje techniczne”
K 10-30 10-50 10-50
More information about materials on the website
www.fanar.pl on the bookmark , Technical information” @ 10-30 10-50 | 1+10 10-50
S 13 6 5-15 13 6 5-15 1+3 || 6 6 5-15
Typ otworu / Hole type ‘ﬂ" ‘ﬂ" :
<254 25d
Rodzaj powtoki / Coating HL HL HL HL HL
Nakrdj / Chamfer B/ 4-5P B/ 4-5P C/2-3P E/1,5-2P E/1,5-2P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
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° °

M2 04 45 12 28 21 16
M25 045 50 14 28 2,1 2,05 el
M26 045 50 14 28 21 21 0026
M3 05 56 183,50 2,7 | 2,5 0030
M4 07 63 21 45 34 33
M5 08 70 8 25 6 49 42 0050
M6 1 80 10 30 6 49 5 0060
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M8 125 90 13 35 8 62 68
M10 15 100 15 39 10 8 85 LD

DIN-376
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M16x1,5 1,5 100 15 12 9 14,5 OIS

® Dostepne z magazynu, cena w cenniku
Available from stock, the price in the price list

O Do szybkiej dostawy, cena na zapytanie
For quick delivery, price on request
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Fabryka Narzedzi FANAR Spotka Akcyjna
ul. Ptocka 11 06-400 Ciechanow

tel.: (+48 23) 672 44 41, fax: (+48 23) 672 48 41
e-mail: info@fanar.pl, www.fanar.pl

Biuro Obstugi Klienta
tel. (+48 23) 672 44 44
e-mail: bok@fanar.pl

Export Department
tel. (+48 23) 674 30 03
tel. (+48 23) 674 30 35
e-mail: export@fanar.pl
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