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SELECTION GUIDE СОДЕРЖАНИЕ

DRILLS
СВЁРЛА

D2 -  D162

SOLID CARBIDE DRILLS
СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

D2 -  D70

KRUZ DRILLS (INDEXABLE TYPE) 
СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ KRUZ

D71 -  D106

HIGH SPEED DRILL (INDEXABLE TYPE)
СВЁРЛА ДЛЯ ВЫСОКОСКОРОСТНОГО СВЕРЛЕНИЯ СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

D107  -  D146

HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM

СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ
D147 -  D162

REAMERS
РАЗВЁРТКИ

D163 -  D173

BORING SYSTEMS
РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ

D174  -  D213

CHAMFERING, SPOT FACING, CENTER DRILLING
СНЯТИЕ ФАСКИ, ЗЕНКЕРОВАНИЕ, РАСТОЧКА ОТВЕРСТИЙ

D214-  D224

HOLE MAKING 
ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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WDH C 00300 020 060 A
1 2 3 4 5 6

Tools designation / Маркировка инструмента

Type of drill
Тип сверла

WDH  WDX  WSD  WSF  WSP  WDS

1

Shank
Хвостовик

Plain Shank
Хвостовик циллиндрический (HA) A

Flat Shank
Хвостовик Вельдона (HB) B

6

C - Colant drills
C - Свёрла с охлаждением 

N - Without Colant drills
N - Свёрла без охлаждения 

2

Drill diameter D1
Диаметр сверла D1 3

Flute length L2
Рабочая длина L24

Shank diameter D2
Диаметр хвостовика D25
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COOLANT DRILLS СВЁРЛА С ОХЛАЖДЕНИЕМ

WDHC D4 -D10

Ø1 - Ø20
3xD 5XD 8XD 10XD 15XD 20XD

WDXC D19 - D26

Ø3 - Ø20
3xD 5XD 8XD 

WSDC D27 - D34

Ø5 - Ø20
3xD 5XD 8XD

WSFC D41  -D48

Ø5 - Ø20
3xD 5XD 8XD

WSPC D55 - D62

Ø5 - Ø20
3xD 5XD 8XD

WITHOUT COOLANT БЕЗ ОХЛАЖДЕНИЯ

WDSN D17 - D18

Ø2,6 - Ø14

WSDN D35- D40

Ø3 - Ø20
3xD 5XD

WSFN D49 - D54

Ø3 - Ø20
3xD 5XD

WDHN D11 - 
D16

Ø3 - Ø20
3xD 5XD

WSPN D63 -D68

Ø3 - Ø20
3xD 5XD
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WDHC 3XD 5XD 8XD

Work Material
Материал

Non-Alloy Steel
 Сталь нелегированная

Alloy Steel
 Сталь легированная

Soft grey cast iron
Мягкий серый чугун

Hard grey cast iron
 Серый (ковкий) чугун

Strenght  
Твёрдость <700 N/mm2 <1000 N/mm2 <HB240, GG25 <HB300, GG40

ØD RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev

1 16250 0,05 14800 0,05 26600 0,05 17300 0,05

2 16250 0,07 14800 0,07 26600 0,07 17300 0,07

3 16000 0,16 14500 0,16 26000 0,16 17000 0,16

4 12000 0,17 11000 0,17 20000 0,17 13000 0,17

5 9550 0,18 8600 0,18 16000 0,18 10000 0,18

6 8000 0,20 7200 0,20 13000 0,20 8500 0,20

7 6800 0,22 6100 0,22 11500 0,22 7300 0,22

8 6000 0,24 5400 0,24 9900 0,24 6400 0,24

9 5300 0,27 4800 0,27 8800 0,27 5700 0,27

10 4800 0,30 4300 0,30 8000 0,30 5100 0,30

12 4000 0,33 3600 0,33 6600 0,33 4250 0,33

14 3400 0,36 3050 0,36 5700 0,36 3650 0,36

16 3000 0,39 2700 0,39 5000 0,39 3200 0,39

18 2650 0,42 2400 0,42 4400 0,42 2850 0,42

20 2400 0,45 2150 0,45 4000 0,45 2550 0,45

Feed / Подача 100% : (3×D)
Feed / Подача 85% : (5×D)
Feed / Подача 70% : (8×D)

WDHC 10XD 15XD 20XD

Work Material
Материал

Carbon Steel Alloy Steels
 Стали углеродистые, легированные

Cast Iron
Чугун

Duplicate Cast Iron
 Ковкий чугун

Strenght  Твёрдость <1060 N/mm2 <250 - 350 N/mm2 <400 - 500 N/mm2

Drilling Speed
 Скорость сверления 63 ~ 125 m/min 63 ~ 125 m/min 60 ~ 80 m/min

ØD RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev

3 7500 0,06~0,12 7500 0,06~0,12 7500 0,06~0,12

4 6400 0,08~0,16 6400 0,08~0,16 5600 0,08~0,16

5 5800 0,10~0,20 5800 0,10~0,20 4500 0,10~0,20

6 4800 0,12~0,24 4800 0,12~0,24 3800 0,12~0,24

8 3600 0,16~0,28 3600 0,16~0,28 2800 0,16~0,28

10 2900 0,20~0,35 2900 0,20~0,35 2300 0,20~0,35

12 2400 0,24~0,42 2400 0,24~0,42 1900 0,24~0,42

14 2050 0,28~0,46 2050 0,28~0,46 1600 0,28~0,46

Cutting Conditions Параметры резкиWDHC
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ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

W D H C00100008030A 1 3 55 8 5XD

WDHC00110012030A 1,1 3 55 12 5XD

WDHC00120012030A 1,2 3 55 12 5XD

WDHC00130012030A 1,3 3 55 12 5XD

WDHC00140012030A 1,4 3 55 12 5XD

WDHC00150016030A 1,5 3 55 16 5XD

WDHC00160016030A 1,6 3 55 16 5XD

WDHC00170016030A 1,7 3 55 16 5XD

WDHC00180016030A 1,8 3 55 16 5XD

WDHC00190016030A 1,9 3 55 16 5XD

WDHC00200021040A 2 4 57 21 5XD

WDHC00210021040A 2,1 4 57 21 5XD

WDHC00220021040A 2,2 4 57 21 5XD

WDHC00230021040A 2,3 4 57 21 5XD

WDHC00240021040A 2,4 4 57 21 5XD

WDHC00250021040A 2,5 4 57 21 5XD

WDHC00260021040A 2,6 4 57 21 5XD

WDHC00270021040A 2,7 4 57 21 5XD

WDHC00280021040A 2,8 4 57 21 5XD

WDHC00290021040A 2,9 4 57 21 5XD

WDHC00300020060A 3 6 62 20 3XD

WDHC00300028060A 3 6 66 28 5XD

WDHC00300034060A 3 6 72 34 8XD

WDHC00300039030A 3 3 90 39 10XD

WDHC00300054030A 3 3 105 54 15XD

WDHC00300069030A 3 3 120 69 20XD

WDHC00310020060A 3,1 6 62 20 3XD

WDHC00310028060A 3,1 6 66 28 5XD

WDHC00310034060A 3,1 6 72 34 8XD

WDHC00320020060A 3,2 6 62 20 3XD

WDHC00320028060A 3,2 6 66 28 5XD

WDHC00320034060A 3,2 6 72 34 8XD

WDHC00330020060A 3,3 6 62 20 3XD

WDHC00330028060A 3,3 6 66 28 5XD

WDHC00330034060A 3,3 6 72 34 8XD

WDHC00330046040A 3,3 4 97 46 10XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00340020060A 3,4 6 62 20 3XD

WDHC00340028060A 3,4 6 66 28 5XD

WDHC00340034060A 3,4 6 72 34 8XD

WDHC00350020060A 3,5 6 62 20 3XD

WDHC00350028060A 3,5 6 66 28 5XD

WDHC00350034060A 3,5 6 72 34 8XD

WDHC00350046040A 3,5 4 97 46 10XD

WDHC00350063040A 3,5 4 114 63 15XD

WDHC00350081040A 3,5 4 132 81 20XD

WDHC00360020060A 3,6 6 62 20 3XD

WDHC00360028060A 3,6 6 66 28 5XD

WDHC00360034060A 3,6 6 72 34 8XD

WDHC00370020060A 3,7 6 62 20 3XD

WDHC00370028060A 3,7 6 66 28 5XD

WDHC00370034060A 3,7 6 72 34 8XD

WDHC00380024060A 3,8 6 66 24 3XD

WDHC00380036060A 3,8 6 74 36 5XD

WDHC00380043060A 3,8 6 81 43 8XD

WDHC00390024060A 3,9 6 66 24 3XD

WDHC00390036060A 3,9 6 74 36 5XD

WDHC00390043060A 3,9 6 81 43 8XD

WDHC00400024060A 4 6 66 24 3XD

WDHC00400036060A 4 6 74 36 5XD

WDHC00400043060A 4 6 81 43 8XD

WDHC00400052040A 4 4 103 52 10XD

WDHC00400072040A 4 4 123 72 15XD

WDHC00400092040A 4 4 143 92 20XD

WDHC00410024060A 4,1 6 66 24 3XD

WDHC00410036060A 4,1 6 74 36 5XD

WDHC00410043060A 4,1 6 81 43 8XD

WDHC00420024060A 4,2 6 66 24 3XD

WDHC00420036060A 4,2 6 74 36 5XD

WDHC00420043060A 4,2 6 81 43 8XD

WDHC00420059050A 4,2 5 112 59 10XD

WDHC00430024060A 4,3 6 66 24 3XD

WDHC00430036060A 4,3 6 74 36 5XD

140˚

D2 - h6

D1 - m7
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ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00530057060A 5,3 6 95 57 8XD

WDHC00540028060A 5,4 6 66 28 3XD

WDHC00540044060A 5,4 6 82 44 5XD

WDHC00540057060A 5,4 6 95 57 8XD

WDHC00550028060A 5,5 6 66 28 3XD

WDHC00550044060A 5,5 6 82 44 5XD

WDHC00550057060A 5,5 6 95 57 8XD

WDHC00550072060A 5,5 6 127 72 10XD

WDHC00550099060A 5,5 6 154 99 15XD

WDHC00550127060A 5,5 6 182 127 20XD

WDHC00560028060A 5,6 6 66 28 3XD

WDHC00560044060A 5,6 6 82 44 5XD

WDHC00560057060A 5,6 6 95 57 8XD

WDHC00570028060A 5,7 6 66 28 3XD

WDHC00570044060A 5,7 6 82 44 5XD

WDHC00570057060A 5,7 6 95 57 8XD

WDHC00580028060A 5,8 6 66 28 3XD

WDHC00580044060A 5,8 6 82 44 5XD

WDHC00580057060A 5,8 6 95 57 8XD

WDHC00590028060A 5,9 6 66 28 3XD

WDHC00590044060A 5,9 6 82 44 5XD

WDHC00590057060A 5,9 6 95 57 8XD

WDHC00600028060A 6 6 66 28 3XD

WDHC00600044060A 6 6 82 44 5XD

WDHC00600057060A 6 6 95 57 8XD

WDHC00600078060A 6 6 133 78 10XD

WDHC00600108060A 6 6 163 108 15XD

WDHC00600138060A 6 6 193 138 20XD

WDHC00610034080A 6,1 8 79 34 3XD

WDHC00610053080A 6,1 8 91 53 5XD

WDHC00610076080A 6,1 8 114 76 8XD

WDHC00620034080A 6,2 8 79 34 3XD

WDHC00620053080A 6,2 8 91 53 5XD

WDHC00620076080A 6,2 8 114 76 8XD

WDHC00630034080A 6,3 8 79 34 3XD

WDHC00630053080A 6,3 8 91 53 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00430043060A 4,3 6 81 43 8XD

WDHC00440024060A 4,4 6 66 24 3XD

WDHC00440036060A 4,4 6 74 36 5XD

WDHC00440043060A 4,4 6 81 43 8XD

WDHC00450024060A 4,5 6 66 24 3XD

WDHC00450036060A 4,5 6 74 36 5XD

WDHC00450043060A 4,5 6 81 43 8XD

WDHC00450059050A 4,5 5 112 59 10XD

WDHC00450081050A 4,5 5 134 81 15XD

WDHC00450104050A 4,5 5 157 104 20XD

WDHC00460024060A 4,6 6 66 24 3XD

WDHC00460036060A 4,6 6 74 36 5XD

WDHC00460043060A 4,6 6 81 43 8XD

WDHC00470024060A 4,7 6 66 24 3XD

WDHC00470036060A 4,7 6 74 36 5XD

WDHC00470043060A 4,7 6 81 43 8XD

WDHC00480028060A 4,8 6 66 28 3XD

WDHC00480044060A 4,8 6 82 44 5XD

WDHC00480057060A 4,8 6 95 57 8XD

WDHC00490028060A 4,9 6 66 28 3XD

WDHC00490044060A 4,9 6 82 44 5XD

WDHC00490057060A 4,9 6 95 57 8XD

WDHC00500028060A 5 6 66 28 3XD

WDHC00500044060A 5 6 82 44 5XD

WDHC00500057060A 5 6 95 57 8XD

WDHC00500065050A 5 5 118 65 10XD

WDHC00500090050A 5 5 143 90 15XD

WDHC00500115050A 5 5 168 115 20XD

WDHC00510028060A 5,1 6 66 28 3XD

WDHC00510044060A 5,1 6 82 44 5XD

WDHC00510057060A 5,1 6 95 57 8XD

WDHC00520028060A 5,2 6 66 28 3XD

WDHC00520044060A 5,2 6 82 44 5XD

WDHC00520057060A 5,2 6 95 57 8XD

WDHC00530028060A 5,3 6 66 28 3XD

WDHC00530044060A 5,3 6 82 44 5XD

140˚

D2 - h6

D1 - m7
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ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00740041080A 7,4 8 79 41 3XD

WDHC00740053080A 7,4 8 91 53 5XD

WDHC00740076080A 7,4 8 114 76 8XD

WDHC00750041080A 7,5 8 79 41 3XD

WDHC00750053080A 7,5 8 91 53 5XD

WDHC00750076080A 7,5 8 114 76 8XD

WDHC00750098080A 7,5 8 155 98 10XD

WDHC00760041080A 7,6 8 79 41 3XD

WDHC00760053080A 7,6 8 91 53 5XD

WDHC00760076080A 7,6 8 114 76 8XD

WDHC00770041080A 7,7 8 79 41 3XD

WDHC00770053080A 7,7 8 91 53 5XD

WDHC00770076080A 7,7 8 114 76 8XD

WDHC00780041080A 7,8 8 79 41 3XD

WDHC00780053080A 7,8 8 91 53 5XD

WDHC00780076080A 7,8 8 114 76 8XD

WDHC00790041080A 7,9 8 79 41 3XD

WDHC00790053080A 7,9 8 91 53 5XD

WDHC00790076080A 7,9 8 114 76 8XD

WDHC00800041080A 8 8 79 41 3XD

WDHC00800053080A 8 8 91 53 5XD

WDHC00800076080A 8 8 114 76 8XD

WDHC00800104080A 8 8 161 104 10XD

WDHC00800144080A 8 8 201 144 15XD

WDHC00800184080A 8 8 241 184 20XD

WDHC00810047100A 8,1 10 89 47 3XD

WDHC00810061100A 8,1 10 103 61 5XD

WDHC00810095100A 8,1 10 142 95 8XD

WDHC00820047100A 8,2 10 89 47 3XD

WDHC00820061100A 8,2 10 103 61 5XD

WDHC00820095100A 8,2 10 142 95 8XD

WDHC00830047100A 8,3 10 89 47 3XD

WDHC00830061100A 8,3 10 103 61 5XD

WDHC00830095100A 8,3 10 142 95 8XD

WDHC00840047100A 8,4 10 89 47 3XD

WDHC00840061100A 8,4 10 103 61 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00630076080A 6,3 8 114 76 8XD

WDHC00640034080A 6,4 8 79 34 3XD

WDHC00640053080A 6,4 8 91 53 5XD

WDHC00640076080A 6,4 8 114 76 8XD

WDHC00650034080A 6,5 8 79 34 3XD

WDHC00650053080A 6,5 8 91 53 5XD

WDHC00650076080A 6,5 8 114 76 8XD

WDHC00650085070A 6,5 7 141 85 10XD

WDHC00660034080A 6,6 8 79 34 3XD

WDHC00660053080A 6,6 8 91 53 5XD

WDHC00660076080A 6,6 8 114 76 8XD

WDHC00670034080A 6,7 8 79 34 3XD

WDHC00670053080A 6,7 8 91 53 5XD

WDHC00670076080A 6,7 8 114 76 8XD

WDHC00680034080A 6,8 8 79 34 3XD

WDHC00680053080A 6,8 8 91 53 5XD

WDHC00680076080A 6,8 8 114 76 8XD

WDHC00680091070A 6,8 7 147 91 10XD

WDHC00690034080A 6,9 8 79 34 3XD

WDHC00690053080A 6,9 8 91 53 5XD

WDHC00690076080A 6,9 8 114 76 8XD

WDHC00700034080A 7 8 79 34 3XD

WDHC00700053080A 7 8 91 53 5XD

WDHC00700076080A 7 8 114 76 8XD

WDHC00700091070A 7 7 147 91 10XD

WDHC00700126070A 7 7 182 126 15XD

WDHC00700161070A 7 7 217 161 20XD

WDHC00710041080A 7,1 8 79 41 3XD

WDHC00710053080A 7,1 8 91 53 5XD

WDHC00710076080A 7,1 8 114 76 8XD

WDHC00720041080A 7,2 8 79 41 3XD

WDHC00720053080A 7,2 8 91 53 5XD

WDHC00720076080A 7,2 8 114 76 8XD

WDHC00730041080A 7,3 8 79 41 3XD

WDHC00730053080A 7,3 8 91 53 5XD

WDHC00730076080A 7,3 8 114 76 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00950061100A 9,5 10 103 61 5XD

WDHC00950095100A 9,5 10 142 95 8XD

WDHC00950124100A 9,5 10 182 124 10XD

WDHC00960047100A 9,6 10 89 47 3XD

WDHC00960061100A 9,6 10 103 61 5XD

WDHC00960095100A 9,6 10 142 95 8XD

WDHC00970047100A 9,7 10 89 47 3XD

WDHC00970061100A 9,7 10 103 61 5XD

WDHC00970095100A 9,7 10 142 95 8XD

WDHC00980047100A 9,8 10 89 47 3XD

WDHC00980061100A 9,8 10 103 61 5XD

WDHC00980095100A 9,8 10 142 95 8XD

WDHC00990047100A 9,9 10 89 47 3XD

WDHC00990061100A 9,9 10 103 61 5XD

WDHC00990095100A 9,9 10 142 95 8XD

WDHC01000047100A 10 10 89 47 3XD

WDHC01000061100A 10 10 103 61 5XD

WDHC01000095100A 10 10 142 95 8XD

WDHC01000130100A 10 10 188 130 10XD

WDHC01000180100A 10 10 238 180 15XD

WDHC01000230100A 10 10 288 230 20XD

WDHC01010055120A 10,1 12 102 55 3XD

WDHC01010071120A 10,1 12 118 71 5XD

WDHC01010114120A 10,1 12 162 114 8XD

WDHC01020055120A 10,2 12 102 55 3XD

WDHC01020071120A 10,2 12 118 71 5XD

WDHC01020114120A 10,2 12 162 114 8XD

WDHC01030055120A 10,3 12 102 55 3XD

WDHC01030071120A 10,3 12 118 71 5XD

WDHC01030114120A 10,3 12 162 114 8XD

WDHC01040055120A 10,4 12 102 55 3XD

WDHC01040071120A 10,4 12 118 71 5XD

WDHC01040114120A 10,4 12 162 114 8XD

WDHC01050055120A 10,5 12 102 55 3XD

WDHC01050071120A 10,5 12 118 71 5XD

WDHC01050114120A 10,5 12 162 114 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC00840095100A 8,4 10 142 95 8XD

WDHC00850047100A 8,5 10 89 47 3XD

WDHC00850061100A 8,5 10 103 61 5XD

WDHC00850095100A 8,5 10 142 95 8XD

WDHC00850111090A 8,5 9 169 111 10XD

WDHC00860047100A 8,6 10 89 47 3XD

WDHC00860061100A 8,6 10 103 61 5XD

WDHC00860095100A 8,6 10 142 95 8XD

WDHC00870047100A 8,7 10 89 47 3XD

WDHC00870061100A 8,7 10 103 61 5XD

WDHC00870095100A 8,7 10 142 95 8XD

WDHC00880047100A 8,8 10 89 47 3XD

WDHC00880061100A 8,8 10 103 61 5XD

WDHC00880095100A 8,8 10 142 95 8XD

WDHC00890047100A 8,9 10 89 47 3XD

WDHC00890061100A 8,9 10 103 61 5XD

WDHC00890095100A 8,9 10 142 95 8XD

WDHC00900047100A 9 10 89 47 3XD

WDHC00900061100A 9 10 103 61 5XD

WDHC00900095100A 9 10 142 95 8XD

WDHC00900117090A 9 9 175 117 10XD

WDHC00900162090A 9 9 220 162 15XD

WDHC00900207090A 9 9 265 207 20XD

WDHC00910047100A 9,1 10 89 47 3XD

WDHC00910061100A 9,1 10 103 61 5XD

WDHC00910095100A 9,1 10 142 95 8XD

WDHC00920047100A 9,2 10 89 47 3XD

WDHC00920061100A 9,2 10 103 61 5XD

WDHC00920095100A 9,2 10 142 95 8XD

WDHC00930047100A 9,3 10 89 47 3XD

WDHC00930061100A 9,3 10 103 61 5XD

WDHC00930095100A 9,3 10 142 95 8XD

WDHC00940047100A 9,4 10 89 47 3XD

WDHC00940061100A 9,4 10 103 61 5XD

WDHC00940095100A 9,4 10 142 95 8XD

WDHC00950047100A 9,5 10 89 47 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC01160114120A 11,6 12 162 114 8XD

WDHC01170055120A 11,7 12 102 55 3XD

WDHC01170071120A 11,7 12 118 71 5XD

WDHC01170114120A 11,7 12 162 114 8XD

WDHC01180055120A 11,8 12 102 55 3XD

WDHC01180071120A 11,8 12 118 71 5XD

WDHC01180114120A 11,8 12 162 114 8XD

WDHC01190055120A 11,9 12 102 55 3XD

WDHC01190071120A 11,9 12 118 71 5XD

WDHC01190114120A 11,9 12 162 114 8XD

WDHC01200055120A 12 12 102 55 3XD

WDHC01200071120A 12 12 118 71 5XD

WDHC01200114120A 12 12 162 114 8XD

WDHC01200156120A 12 12 221 156 10XD

WDHC01200216120A 12 12 281 216 15XD

WDHC01200276120A 12 12 341 276 20XD

WDHC01250060140A 12,5 14 107 60 3XD

WDHC01250077140A 12,5 14 124 77 5XD

WDHC01250133140A 12,5 14 178 133 8XD

WDHC01250163130A 12,5 13 229 163 10XD

WDHC01300060140A 13 14 107 60 3XD

WDHC01300077140A 13 14 124 77 5XD

WDHC01300133140A 13 14 178 133 8XD

WDHC01300169130A 13 13 235 169 10XD

WDHC01350060140A 13,5 14 107 60 3XD

WDHC01350077140A 13,5 14 124 77 5XD

WDHC01350133140A 13,5 14 178 133 8XD

WDHC01350176140A 13,5 14 243 176 10XD

WDHC01400060140A 14 14 107 60 3XD

WDHC01400077140A 14 14 124 77 5XD

WDHC01400133140A 14 14 178 133 8XD

WDHC01400182140A 14 14 249 182 10XD

WDHC01450065160A 14,5 16 115 65 3XD

WDHC01450083160A 14,5 16 133 83 5XD

WDHC01500065160A 15 16 115 65 3XD

WDHC01500083160A 15 16 133 83 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC01050137110A 10,5 11 201 137 10XD

WDHC01060055120A 10,6 12 102 55 3XD

WDHC01060071120A 10,6 12 118 71 5XD

WDHC01060114120A 10,6 12 162 114 8XD

WDHC01070055120A 10,7 12 102 55 3XD

WDHC01070071120A 10,7 12 118 71 5XD

WDHC01070114120A 10,7 12 162 114 8XD

WDHC01080055120A 10,8 12 102 55 3XD

WDHC01080071120A 10,8 12 118 71 5XD

WDHC01080114120A 10,8 12 162 114 8XD

WDHC01090055120A 10,9 12 102 55 3XD

WDHC01090071120A 10,9 12 118 71 5XD

WDHC01090114120A 10,9 12 162 114 8XD

WDHC01100055120A 11 12 102 55 3XD

WDHC01100071120A 11 12 118 71 5XD

WDHC01100114120A 11 12 162 114 8XD

WDHC01100143110A 11 11 207 143 10XD

WDHC01100198110A 11 11 262 198 15XD

WDHC01110055120A 11,1 12 102 55 3XD

WDHC01110071120A 11,1 12 118 71 5XD

WDHC01110114120A 11,1 12 162 114 8XD

WDHC01120055120A 11,2 12 102 55 3XD

WDHC01120071120A 11,2 12 118 71 5XD

WDHC01120114120A 11,2 12 162 114 8XD

WDHC01130055120A 11,3 12 102 55 3XD

WDHC01130071120A 11,3 12 118 71 5XD

WDHC01130114120A 11,3 12 162 114 8XD

WDHC01140055120A 11,4 12 102 55 3XD

WDHC01140071120A 11,4 12 118 71 5XD

WDHC01140114120A 11,4 12 162 114 8XD

WDHC01150055120A 11,5 12 102 55 3XD

WDHC01150071120A 11,5 12 118 71 5XD

WDHC01150114120A 11,5 12 162 114 8XD

WDHC01150150120A 11,5 12 215 150 10XD

WDHC01160055120A 11,6 12 102 55 3XD

WDHC01160071120A 11,6 12 118 71 5XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHC01550065160A 15,5 16 115 65 3XD

WDHC01550083160A 15,5 16 133 83 5XD

WDHC01600065160A 16 16 115 65 3XD

WDHC01600083160A 16 16 133 83 5XD

WDHC01650073180A 16,5 18 123 73 3XD

WDHC01650093180A 16,5 18 143 93 5XD

WDHC01700073180A 17 18 123 73 3XD

WDHC01700093180A 17 18 143 93 5XD

WDHC01750073180A 17,5 18 123 73 3XD

WDHC01750093180A 17,5 18 143 93 5XD

WDHC01800073180A 18 18 123 73 3XD

WDHC01800093180A 18 18 143 93 5XD

WDHC01850079200A 18,5 20 131 79 3XD

WDHC01850101200A 18,5 20 153 101 5XD

WDHC01900079200A 19 20 131 79 3XD

WDHC01900101200A 19 20 153 101 5XD

WDHC01950079200A 19,5 20 131 79 3XD

WDHC01950101200A 19,5 20 153 101 5XD

WDHC02000079200A 20 20 131 79 3XD

WDHC02000101200A 20 20 153 101 5XD

140˚
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WDHN3XD 5XD

Work Material
Материал

Non-Alloy Steel
 Сталь нелегированная

Alloy Steel
 Сталь легированная

Soft grey cast iron
 Мягкий серый чугун

Hard grey cast iron
 Серый (ковкий) чугун

Strenght  
Твёрдость <700 N/mm2 <1000 N/mm2 <HB240, GG25 <HB300, GG40

ØD RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev

1 13000 0,04 11250 0,04 21300 0,04 14200 0,04

2 13000 0,06 11250 0,06 21300 0,06 14200 0,06

3 13000 0,13 11000 0,13 21000 0,13 14000 0,13

4 9500 0,14 8400 0,14 16000 0,14 10500 0,14

5 7600 0,15 6700 0,15 13000 0,15 8300 0,15

6 6400 0,17 5600 0,17 11000 0,17 6900 0,17

7 5500 0,19 4800 0,19 9100 0,19 5900 0,19

8 4800 0,21 4200 0,21 8000 0,21 5200 0,21

9 4200 0,23 3700 0,23 7100 0,23 4600 0,23

10 3800 0,25 3350 0,25 6400 0,25 4150 0,25

12 3200 0,27 2800 0,27 5300 0,27 3450 0,27

14 2750 0,29 2400 0,29 4550 0,29 3000 0,29

16 2400 0,31 2100 0,31 4000 0,31 2600 0,31

18 2100 0,33 1850 0,33 3550 0,33 2300 0,33

20 1900 0,35 1650 0,35 3200 0,35 2100 0,35

Feed / Подача 100% : (3×D)
Feed / Подача 85% : (5×D)

Cutting Conditions Параметры резкиWDHN
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHN

D
2

D
1

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00350020060A 3,5 6 62 20 3XD

WDHN00350028060A 3,5 6 66 28 5XD

WDHN00360020000A 3,6 3,6 52 20 3XD

WDHN00360020060A 3,6 6 62 20 3XD

WDHN00360028060A 3,6 6 66 28 5XD

WDHN00370020000A 3,7 3,7 52 20 3XD

WDHN00370020060A 3,7 6 62 20 3XD

WDHN00370028060A 3,7 6 66 28 5XD

WDHN00380022000A 3,8 3,8 55 22 3XD

WDHN00380024060A 3,8 6 66 24 3XD

WDHN00380036060A 3,8 6 74 36 5XD

WDHN00390022000A 3,9 3,9 55 22 3XD

WDHN00390024060A 3,9 6 66 24 3XD

WDHN00390036060A 3,9 6 74 36 5XD

WDHN00400022000A 4 4 55 22 3XD

WDHN00400024060A 4 6 66 24 3XD

WDHN00400036060A 4 6 74 36 5XD

WDHN00410022000A 4,1 4,1 55 22 3XD

WDHN00410024060A 4,1 6 66 24 3XD

WDHN00410036060A 4,1 6 74 36 5XD

WDHN00420022000A 4,2 4,2 55 22 3XD

WDHN00420024060A 4,2 6 66 24 3XD

WDHN00420036060A 4,2 6 74 36 5XD

WDHN00430024000A 4,3 4,3 58 24 3XD

WDHN00430024060A 4,3 6 66 24 3XD

WDHN00430036060A 4,3 6 74 36 5XD

WDHN00440024000A 4,4 4,4 58 24 3XD

WDHN00440024060A 4,4 6 66 24 3XD

WDHN00440036060A 4,4 6 74 36 5XD

WDHN00450024000A 4,5 4,5 58 24 3XD

WDHN00450024060A 4,5 6 66 24 3XD

WDHN00450036060A 4,5 6 74 36 5XD

WDHN00460024000A 4,6 4,6 58 24 3XD

WDHN00460024060A 4,6 6 66 24 3XD

WDHN00460036060A 4,6 6 74 36 5XD

WDHN00470024000A 4,7 4,7 58 24 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00100008030A 1 3 55 8 5XD

WDHN00110012030A 1,1 3 55 12 5XD

WDHN00120012030A 1,2 3 55 12 5XD

WDHN00130012030A 1,3 3 55 12 5XD

WDHN00140012030A 1,4 3 55 12 5XD

WDHN00150016030A 1,5 3 55 16 5XD

WDHN00160016030A 1,6 3 55 16 5XD

WDHN00170016030A 1,7 3 55 16 5XD

WDHN00180016030A 1,8 3 55 16 5XD

WDHN00190016030A 1,9 3 55 16 5XD

WDHN00200021040A 2 4 57 21 5XD

WDHN00210021040A 2,1 4 57 21 5XD

WDHN00220021040A 2,2 4 57 21 5XD

WDHN00230021040A 2,3 4 57 21 5XD

WDHN00240021040A 2,4 4 57 21 5XD

WDHN00250021040A 2,5 4 57 21 5XD

WDHN00260021040A 2,6 4 57 21 5XD

WDHN00270021040A 2,7 4 57 21 5XD

WDHN00280021040A 2,8 4 57 21 5XD

WDHN00290021040A 2,9 4 57 21 5XD

WDHN00300016000A 3 3 46 16 3XD

WDHN00300020060A 3 6 62 20 3XD

WDHN00300028060A 3 6 66 28 5XD

WDHN00310018000A 3,1 3,1 49 18 3XD

WDHN00310020060A 3,1 6 62 20 3XD

WDHN00310028060A 3,1 6 66 28 5XD

WDHN00320018000A 3,2 3,2 49 18 3XD

WDHN00320020060A 3,2 6 62 20 3XD

WDHN00320028060A 3,2 6 66 28 5XD

WDHN00330018000A 3,3 3,3 49 18 3XD

WDHN00330020060A 3,3 6 62 20 3XD

WDHN00330028060A 3,3 6 66 28 5XD

WDHN00340020000A 3,4 3,4 52 20 3XD

WDHN00340020060A 3,4 6 62 20 3XD

WDHN00340028060A 3,4 6 66 28 5XD

WDHN00350020000A 3,5 3,5 52 20 3XD

140˚

D2 - h6

D1 - m7



HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

SELECTION GUIDE SPIS TREŚCI

D-13www.tizimplements.eu

SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHN

D
2

D
1

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00590028060A 5,9 6 66 28 3XD

WDHN00590044060A 5,9 6 82 44 5XD

WDHN00600028000A 6 6 66 28 3XD

WDHN00600028060A 6 6 66 28 3XD

WDHN00600044060A 6 6 82 44 5XD

WDHN00610031000A 6,1 6,1 70 31 3XD

WDHN00610034080A 6,1 8 79 34 3XD

WDHN00610053080A 6,1 8 91 53 5XD

WDHN00620031000A 6,2 6,2 70 31 3XD

WDHN00620034080A 6,2 8 79 34 3XD

WDHN00620053080A 6,2 8 91 53 5XD

WDHN00630031000A 6,3 6,3 70 31 3XD

WDHN00630034080A 6,3 8 79 34 3XD

WDHN00630053080A 6,3 8 91 53 5XD

WDHN00640031000A 6,4 6,4 70 31 3XD

WDHN00640034080A 6,4 8 79 34 3XD

WDHN00640053080A 6,4 8 91 53 5XD

WDHN00650031000A 6,5 6,5 70 31 3XD

WDHN00650034080A 6,5 8 79 34 3XD

WDHN00650053080A 6,5 8 91 53 5XD

WDHN00660031000A 6,6 6,6 70 31 3XD

WDHN00660034080A 6,6 8 79 34 3XD

WDHN00660053080A 6,6 8 91 53 5XD

WDHN00670031000A 6,7 6,7 70 31 3XD

WDHN00670034080A 6,7 8 79 34 3XD

WDHN00670053080A 6,7 8 91 53 5XD

WDHN00680034000A 6,8 6,8 74 34 3XD

WDHN00680034080A 6,8 8 79 34 3XD

WDHN00680053080A 6,8 8 91 53 5XD

WDHN00690034000A 6,9 6,9 74 34 3XD

WDHN00690034080A 6,9 8 79 34 3XD

WDHN00690053080A 6,9 8 91 53 5XD

WDHN00700034000A 7 7 74 34 3XD

WDHN00700034080A 7 8 79 34 3XD

WDHN00700053080A 7 8 91 53 5XD

WDHN00710034000A 7,1 7,1 74 34 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00470024060A 4,7 6 66 24 3XD

WDHN00470036060A 4,7 6 74 36 5XD

WDHN00480026000A 4,8 4,8 62 26 3XD

WDHN00480028060A 4,8 6 66 28 3XD

WDHN00480044060A 4,8 6 82 44 5XD

WDHN00490026000A 4,9 4,9 62 26 3XD

WDHN00490028060A 4,9 6 66 28 3XD

WDHN00490044060A 4,9 6 82 44 5XD

WDHN00500026000A 5 5 62 26 3XD

WDHN00500028060A 5 6 66 28 3XD

WDHN00500044060A 5 6 82 44 5XD

WDHN00510026000A 5,1 5,1 62 26 3XD

WDHN00510028060A 5,1 6 66 28 3XD

WDHN00510044060A 5,1 6 82 44 5XD

WDHN00520026000A 5,2 5,2 62 26 3XD

WDHN00520028060A 5,2 6 66 28 3XD

WDHN00520044060A 5,2 6 82 44 5XD

WDHN00530026000A 5,3 5,3 62 26 3XD

WDHN00530028060A 5,3 6 66 28 3XD

WDHN00530044060A 5,3 6 82 44 5XD

WDHN00540028000A 5,4 5,4 66 28 3XD

WDHN00540028060A 5,4 6 66 28 3XD

WDHN00540044060A 5,4 6 82 44 5XD

WDHN00550028000A 5,5 5,5 66 28 3XD

WDHN00550028060A 5,5 6 66 28 3XD

WDHN00550044060A 5,5 6 82 44 5XD

WDHN00560028000A 5,6 5,6 66 28 3XD

WDHN00560028060A 5,6 6 66 28 3XD

WDHN00560044060A 5,6 6 82 44 5XD

WDHN00570028000A 5,7 5,7 66 28 3XD

WDHN00570028060A 5,7 6 66 28 3XD

WDHN00570044060A 5,7 6 82 44 5XD

WDHN00580028000A 5,8 5,8 66 28 3XD

WDHN00580028060A 5,8 6 66 28 3XD

WDHN00580044060A 5,8 6 82 44 5XD

WDHN00590028000A 5,9 5,9 66 28 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHN

D
2

D
1

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00830047100A 8,3 10 89 47 3XD

WDHN00830061100A 8,3 10 103 61 5XD

WDHN00840037000A 8,4 8,4 79 37 3XD

WDHN00840047100A 8,4 10 89 47 3XD

WDHN00840061100A 8,4 10 103 61 5XD

WDHN00850037000A 8,5 8,5 79 37 3XD

WDHN00850047100A 8,5 10 89 47 3XD

WDHN00850061100A 8,5 10 103 61 5XD

WDHN00860040000A 8,6 8,6 84 40 3XD

WDHN00860047100A 8,6 10 89 47 3XD

WDHN00860061100A 8,6 10 103 61 5XD

WDHN00870040000A 8,7 8,7 84 40 3XD

WDHN00870047100A 8,7 10 89 47 3XD

WDHN00870061100A 8,7 10 103 61 5XD

WDHN00880040000A 8,8 8,8 84 40 3XD

WDHN00880047100A 8,8 10 89 47 3XD

WDHN00880061100A 8,8 10 103 61 5XD

WDHN00890040000A 8,9 8,9 84 40 3XD

WDHN00890047100A 8,9 10 89 47 3XD

WDHN00890061100A 8,9 10 103 61 5XD

WDHN00900040000A 9 9 84 40 3XD

WDHN00900047100A 9 10 89 47 3XD

WDHN00900061100A 9 10 103 61 5XD

WDHN00910040000A 9,1 9,1 84 40 3XD

WDHN00910047100A 9,1 10 89 47 3XD

WDHN00910061100A 9,1 10 103 61 5XD

WDHN00920040000A 9,2 9,2 84 40 3XD

WDHN00920047100A 9,2 10 89 47 3XD

WDHN00920061100A 9,2 10 103 61 5XD

WDHN00930040000A 9,3 9,3 84 40 3XD

WDHN00930047100A 9,3 10 89 47 3XD

WDHN00930061100A 9,3 10 103 61 5XD

WDHN00940040000A 9,4 9,4 84 40 3XD

WDHN00940047100A 9,4 10 89 47 3XD

WDHN00940061100A 9,4 10 103 61 5XD

WDHN00950040000A 9,5 9,5 84 40 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00710041080A 7,1 8 79 41 3XD

WDHN00710053080A 7,1 8 91 53 5XD

WDHN00720034000A 7,2 7,2 74 34 3XD

WDHN00720041080A 7,2 8 79 41 3XD

WDHN00720053080A 7,2 8 91 53 5XD

WDHN00730034000A 7,3 7,3 74 34 3XD

WDHN00730041080A 7,3 8 79 41 3XD

WDHN00730053080A 7,3 8 91 53 5XD

WDHN00740034000A 7,4 7,4 74 34 3XD

WDHN00740041080A 7,4 8 79 41 3XD

WDHN00740053080A 7,4 8 91 53 5XD

WDHN00750034000A 7,5 7,5 74 34 3XD

WDHN00750041080A 7,5 8 79 41 3XD

WDHN00750053080A 7,5 8 91 53 5XD

WDHN00760037000A 7,6 7,6 79 37 3XD

WDHN00760041080A 7,6 8 79 41 3XD

WDHN00760053080A 7,6 8 91 53 5XD

WDHN00770037000A 7,7 7,7 79 37 3XD

WDHN00770041080A 7,7 8 79 41 3XD

WDHN00770053080A 7,7 8 91 53 5XD

WDHN00780037000A 7,8 7,8 79 37 3XD

WDHN00780041080A 7,8 8 79 41 3XD

WDHN00780053080A 7,8 8 91 53 5XD

WDHN00790037000A 7,9 7,9 79 37 3XD

WDHN00790041080A 7,9 8 79 41 3XD

WDHN00790053080A 7,9 8 91 53 5XD

WDHN00800037000A 8 8 79 37 3XD

WDHN00800041080A 8 8 79 41 3XD

WDHN00800053080A 8 8 91 53 5XD

WDHN00810037000A 8,1 8,1 79 37 3XD

WDHN00810047100A 8,1 10 89 47 3XD

WDHN00810061100A 8,1 10 103 61 5XD

WDHN00820037000A 8,2 8,2 79 37 3XD

WDHN00820047100A 8,2 10 89 47 3XD

WDHN00820061100A 8,2 10 103 61 5XD

WDHN00830037000A 8,3 8,3 79 37 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHN

D
2

D
1

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN01090071120A 10,9 12 118 71 5XD

WDHN01100047000A 11 11 95 47 3XD

WDHN01100055120A 11 12 102 55 3XD

WDHN01100071120A 11 12 118 71 5XD

WDHN01110055120A 11,1 12 102 55 3XD

WDHN01110071120A 11,1 12 118 71 5XD

WDHN01120055120A 11,2 12 102 55 3XD

WDHN01120071120A 11,2 12 118 71 5XD

WDHN01130055120A 11,3 12 102 55 3XD

WDHN01130071120A 11,3 12 118 71 5XD

WDHN01140055120A 11,4 12 102 55 3XD

WDHN01140071120A 11,4 12 118 71 5XD

WDHN01150047000A 11,5 11,5 95 47 3XD

WDHN01150055120A 11,5 12 102 55 3XD

WDHN01150071120A 11,5 12 118 71 5XD

WDHN01160055120A 11,6 12 102 55 3XD

WDHN01160071120A 11,6 12 118 71 5XD

WDHN01170055120A 11,7 12 102 55 3XD

WDHN01170071120A 11,7 12 118 71 5XD

WDHN01180055120A 11,8 12 102 55 3XD

WDHN01180071120A 11,8 12 118 71 5XD

WDHN01190055120A 11,9 12 102 55 3XD

WDHN01190071120A 11,9 12 118 71 5XD

WDHN01200051000A 12 12 102 51 3XD

WDHN01200055120A 12 12 102 55 3XD

WDHN01200071120A 12 12 118 71 5XD

WDHN01230060140A 12,3 14 107 60 3XD

WDHN01230077140A 12,3 14 124 77 5XD

WDHN01250060140A 12,5 14 107 60 3XD

WDHN01250077140A 12,5 14 124 77 5XD

WDHN01280060140A 12,8 14 107 60 3XD

WDHN01280077140A 12,8 14 124 77 5XD

WDHN01300051000A 13 13 102 51 3XD

WDHN01300060140A 13 14 107 60 3XD

WDHN01300077140A 13 14 124 77 5XD

WDHN01350054000A 13,5 13,5 107 54 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN00950047100A 9,5 10 89 47 3XD

WDHN00950061100A 9,5 10 103 61 5XD

WDHN00960043000A 9,6 9,6 89 43 3XD

WDHN00960047100A 9,6 10 89 47 3XD

WDHN00960061100A 9,6 10 103 61 5XD

WDHN00970043000A 9,7 9,7 89 43 3XD

WDHN00970047100A 9,7 10 89 47 3XD

WDHN00970061100A 9,7 10 103 61 5XD

WDHN00980043000A 9,8 9,8 89 43 3XD

WDHN00980047100A 9,8 10 89 47 3XD

WDHN00980061100A 9,8 10 103 61 5XD

WDHN00990043000A 9,9 9,9 89 43 3XD

WDHN00990047100A 9,9 10 89 47 3XD

WDHN00990061100A 9,9 10 103 61 5XD

WDHN01000043000A 10 10 89 43 3XD

WDHN01000047100A 10 10 89 47 3XD

WDHN01000061100A 10 10 103 61 5XD

WDHN01010055120A 10,1 12 102 55 3XD

WDHN01010071120A 10,1 12 118 71 5XD

WDHN01020043000A 10,2 10,2 89 43 3XD

WDHN01020055120A 10,2 12 102 55 3XD

WDHN01020071120A 10,2 12 118 71 5XD

WDHN01030055120A 10,3 12 102 55 3XD

WDHN01030071120A 10,3 12 118 71 5XD

WDHN01040055120A 10,4 12 102 55 3XD

WDHN01040071120A 10,4 12 118 71 5XD

WDHN01050043000A 10,5 10,5 89 43 3XD

WDHN01050055120A 10,5 12 102 55 3XD

WDHN01050071120A 10,5 12 118 71 5XD

WDHN01060055120A 10,6 12 102 55 3XD

WDHN01060071120A 10,6 12 118 71 5XD

WDHN01070055120A 10,7 12 102 55 3XD

WDHN01070071120A 10,7 12 118 71 5XD

WDHN01080055120A 10,8 12 102 55 3XD

WDHN01080071120A 10,8 12 118 71 5XD

WDHN01090055120A 10,9 12 102 55 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDHN

D
2

D
1

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN01800062000A 18 18 123 62 3XD

WDHN01800073180A 18 18 123 73 3XD

WDHN01800093180A 18 18 143 93 5XD

WDHN01850064000A 18,5 18,5 127 64 3XD

WDHN01850079200A 18,5 20 131 79 3XD

WDHN01850101200A 18,5 20 153 101 5XD

WDHN01900064000A 19 19 127 64 3XD

WDHN01900079200A 19 20 131 79 3XD

WDHN01900101200A 19 20 153 101 5XD

WDHN01950066000A 19,5 19,5 131 66 3XD

WDHN01950079200A 19,5 20 131 79 3XD

WDHN01950101200A 19,5 20 153 101 5XD

WDHN01980079200A 19,8 20 131 79 3XD

WDHN01980101200A 19,8 20 153 101 5XD

WDHN02000066000A 20 20 131 66 3XD

WDHN02000079200A 20 20 131 79 3XD

WDHN02000101200A 20 20 153 101 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDHN01350060140A 13,5 14 107 60 3XD

WDHN01350077140A 13,5 14 124 77 5XD

WDHN01380060140A 13,8 14 107 60 3XD

WDHN01380077140A 13,8 14 124 77 5XD

WDHN01400054000A 14 14 107 54 3XD

WDHN01400060140A 14 14 107 60 3XD

WDHN01400077140A 14 14 124 77 5XD

WDHN01450056000A 14,5 14,5 111 56 3XD

WDHN01450065160A 14,5 16 115 65 3XD

WDHN01450083160A 14,5 16 133 83 5XD

WDHN01480065160A 14,8 16 115 65 3XD

WDHN01480083160A 14,8 16 133 83 5XD

WDHN01500056000A 15 15 111 56 3XD

WDHN01500065160A 15 16 115 65 3XD

WDHN01500083160A 15 16 133 83 5XD

WDHN01550058000A 15,5 15,5 115 58 3XD

WDHN01550065160A 15,5 16 115 65 3XD

WDHN01550083160A 15,5 16 133 83 5XD

WDHN01580065160A 15,8 16 115 65 3XD

WDHN01580083160A 15,8 16 133 83 5XD

WDHN01600058000A 16 16 115 58 3XD

WDHN01600065160A 16 16 115 65 3XD

WDHN01600083160A 16 16 133 83 5XD

WDHN01650060000A 16,5 16,5 119 60 3XD

WDHN01650073180A 16,5 18 123 73 3XD

WDHN01650093180A 16,5 18 143 93 5XD

WDHN01680073180A 16,8 18 123 73 3XD

WDHN01680093180A 16,8 18 143 93 5XD

WDHN01700060000A 17 17 119 60 3XD

WDHN01700073180A 17 18 123 73 3XD

WDHN01700093180A 17 18 143 93 5XD

WDHN01750062000A 17,5 17,5 123 62 3XD

WDHN01750073180A 17,5 18 123 73 3XD

WDHN01750093180A 17,5 18 143 93 5XD

WDHN01780073180A 17,8 18 123 73 3XD

WDHN01780093180A 17,8 18 143 93 5XD

140˚
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WDSN

Work Material
Материал

Hardened steel Закалённая сталь

HRc 50~55 HRc 55~60 HRc 60~70

Vc (m/min) 14 ~ 22 10 ~ 16 8 ~ 13

ØD RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev

3 1900 0.04 1330 0.04 1250 0.04

4 1430 0.04 1000 0.04 950 0.04

5 1150 0.04 800 0.04 750 0.04

6 960 0.04 670 0.04 630 0.04

8 720 0.04 500 0.04 480 0.04

10 570 0.04 400 0.04 380 0.04

12 480 0.04 330 0.04 320 0.04

14 438 0.04 282 0.04 272 0.04

Cutting Conditions Параметры резкиWDSN
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDSN

D
1

L2

L1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDSN00260014030A 2,6 3 44 14 -

WDSN00300016030A 3 3 46 16 -

WDSN00330018040A 3,3 4 48 18 -

WDSN00340020040A 3,4 4 50 20 -

WDSN00350020040A 3,5 4 50 20 -

WDSN00400022040A 4 4 52 22 -

WDSN00420025060A 4,2 6 65 25 -

WDSN00430028060A 4,3 6 68 28 -

WDSN00440028060A 4,4 6 68 28 -

WDSN00450028060A 4,5 6 68 28 -

WDSN00500032060A 5 6 72 32 -

WDSN00510032060A 5,1 6 72 32 -

WDSN00520032060A 5,2 6 72 32 -

WDSN00550035060A 5,5 6 75 35 -

WDSN00600035060A 6 6 75 35 -

WDSN00650040080A 6,5 8 80 40 -

WDSN00680045080A 6,8 8 85 45 -

WDSN00690045080A 6,9 8 85 45 -

WDSN00700045080A 7 8 85 45 -

WDSN00750045080A 7,5 8 85 45 -

WDSN00800050080A 8 8 98 50 -

WDSN00850050100A 8,5 10 98 50 -

WDSN00860057100A 8,6 10 105 57 -

WDSN00880057100A 8,8 10 105 57 -

WDSN00900057100A 9 10 105 57 -

WDSN00950057100A 9,5 10 105 57 -

WDSN01000063100A 10 10 111 63 -

WDSN01020063120A 10,2 12 111 63 -

WDSN01030063120A 10,3 12 111 63 -

WDSN01050063120A 10,5 12 111 63 -

WDSN01080071120A 10,8 12 119 71 -

WDSN01100071120A 11 12 119 71 -

WDSN01150071120A 11,5 12 119 71 -

WDSN01200071120A 12 12 119 71 -

WDSN01400077140A 14 14 125 77 -

140˚

D2 - h6

D1 - m7
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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WDXC 3XD 5XD 8XD

Work 
Material

Материал

Stainless Steel
 Нержавеющая 

сталь

Stainless Steel
 Нержавеющая 

сталь

Aluminium
 Алюминий

Aluminium
 Алюминий

Titanium Ti 
Alloys

Сплавы титана

Carbon Steel 
Alloy Steels

 Сталь 
углеродистая, 
легированная

Titanium Non 
Ferrous

Титан 
неферритный

Strenght 
Твёрдость < 800 N/mm2 < 800 N/mm2 < 10% Si < 10% Si

ØD RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/
rev RPM mm/

rev RPM mm/rev RPM mm/rev RPM mm/rev

3 7400 0,04 4700 0,02 23000 0,12 18500 0,10 5300 0,03 13000 0,04 16000 0,08

4 5600 0,05 3600 0,03 17500 0,18 13900 0,15 4000 0,04 10000 0,05 11900 0,10

5 4400 0,05 2800 0,03 14000 0,20 11000 0,18 3200 0,05 8000 0,05 9500 0,12

6 3700 0,06 2400 0,04 11700 0,25 9300 0,25 2650 0,06 6600 0,06 8000 0,15

8 2800 0,08 1800 0,06 8800 0,30 7000 0,30 2000 0,07 5000 0,08 6000 0,18

10 2200 0,10 1400 0,08 7000 0,40 5600 0,35 1600 0,08 4000 0,10 4800 0,22

12 1900 0,12 1200 0,10 5800 0,50 4600 0,40 1300 0,10 3300 0,12 4000 0,26

14 1600 0,15 1000 0,12 5000 0,60 4000 0,50 1100 0,12 2800 0,15 3400 0,30

16 1400 0,20 900 0,15 4380 0,80 3500 0,60 1000 0,14 2500 0,20 3000 0,40

18 1250 0,22 800 0,17 3900 1,00 3100 0,70 900 0,16 2200 0,22 2650 0,45

20 1120 0,24 720 0,19 3500 1,20 2800 0,80 800 0,18 2000 0,24 2400 0,50

Feed / Подача 100% : (3×D) (5×D)
Feed / Подача 85% : (8×D)

Cutting Conditions Параметры резкиWDXC
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00350028060A 3,5 6 66 28 5XD

WDXC00350034060A 3,5 6 72 34 8XD

WDXC00360020060A 3,6 6 62 20 3XD

WDXC00360028060A 3,6 6 66 28 5XD

WDXC00360034060A 3,6 6 72 34 8XD

WDXC00370020060A 3,7 6 62 20 3XD

WDXC00370028060A 3,7 6 66 28 5XD

WDXC00370034060A 3,7 6 72 34 8XD

WDXC00380024060A 3,8 6 66 24 3XD

WDXC00380036060A 3,8 6 74 36 5XD

WDXC00380043060A 3,8 6 81 43 8XD

WDXC00390024060A 3,9 6 66 24 3XD

WDXC00390036060A 3,9 6 74 36 5XD

WDXC00390043060A 3,9 6 81 43 8XD

WDXC00400024060A 4 6 66 24 3XD

WDXC00400036060A 4 6 74 36 5XD

WDXC00400043060A 4 6 81 43 8XD

WDXC00410024060A 4,1 6 66 24 3XD

WDXC00410036060A 4,1 6 74 36 5XD

WDXC00410043060A 4,1 6 81 43 8XD

WDXC00420024060A 4,2 6 66 24 3XD

WDXC00420036060A 4,2 6 74 36 5XD

WDXC00420043060A 4,2 6 81 43 8XD

WDXC00430024060A 4,3 6 66 24 3XD

WDXC00430036060A 4,3 6 74 36 5XD

WDXC00430043060A 4,3 6 81 43 8XD

WDXC00440024060A 4,4 6 66 24 3XD

WDXC00440036060A 4,4 6 74 36 5XD

WDXC00440043060A 4,4 6 81 43 8XD

WDXC00450024060A 4,5 6 66 24 3XD

WDXC00450036060A 4,5 6 74 36 5XD

WDXC00450043060A 4,5 6 81 43 8XD

WDXC00460024060A 4,6 6 66 24 3XD

WDXC00460036060A 4,6 6 74 36 5XD

WDXC00460043060A 4,6 6 81 43 8XD

WDXC00470024060A 4,7 6 66 24 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00350008030A 1.0 3 55 8 5xD

WDXC00350012030A 1.1 3 55 12 5xD

WDXC00350012030A 1.2 3 55 12 5xD

WDXC00360012030A 1.3 3 55 12 5xD

WDXC00360012030A 1.4 3 55 12 5xD

WDXC00360016030A 1.5 3 55 16 5xD

WDXC00370016030A 1.6 3 55 16 5xD

WDXC00370016030A 1.7 3 55 16 5xD

WDXC00370016030A 1.8 3 55 16 5xD

WDXC00380016030A 1.9 3 55 16 5xD

WDXC00380021040A 2.0 4 57 21 5xD

WDXC00380021040A 2.1 4 57 21 5xD

WDXC00390021040A 2.2 4 57 21 5xD

WDXC00390021040A 2.3 4 57 21 5xD

WDXC00390021040A 2.4 4 57 21 5xD

WDXC00400021040A 2.5 4 57 21 5xD

WDXC00400021040A 2.6 4 57 21 5xD

WDXC00400021040A 2.7 4 57 21 5xD

WDXC00410021040A 2.8 4 57 21 5xD

WDXC00410021040A 2.9 4 57 21 5xD

WDXC00300020060A 3 6 62 20 3XD

WDXC00300028060A 3 6 66 28 5XD

WDXC00300034060A 3 6 72 34 8XD

WDXC00310020060A 3,1 6 62 20 3XD

WDXC00310028060A 3,1 6 66 28 5XD

WDXC00310034060A 3,1 6 72 34 8XD

WDXC00320020060A 3,2 6 62 20 3XD

WDXC00320028060A 3,2 6 66 28 5XD

WDXC00320034060A 3,2 6 72 34 8XD

WDXC00330020060A 3,3 6 62 20 3XD

WDXC00330028060A 3,3 6 66 28 5XD

WDXC00330034060A 3,3 6 72 34 8XD

WDXC00340020060A 3,4 6 62 20 3XD

WDXC00340028060A 3,4 6 66 28 5XD

WDXC00340034060A 3,4 6 72 34 8XD

WDXC00350020060A 3,5 6 62 20 3XD

140˚
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00590044060A 5,9 6 82 44 5XD

WDXC00590057060A 5,9 6 95 57 8XD

WDXC00600028060A 6 6 66 28 3XD

WDXC00600044060A 6 6 82 44 5XD

WDXC00600057060A 6 6 95 57 8XD

WDXC00610034080A 6,1 8 79 34 3XD

WDXC00610053080A 6,1 8 91 53 5XD

WDXC00610076080A 6,1 8 114 76 8XD

WDXC00620034080A 6,2 8 79 34 3XD

WDXC00620053080A 6,2 8 91 53 5XD

WDXC00620076080A 6,2 8 114 76 8XD

WDXC00630034080A 6,3 8 79 34 3XD

WDXC00630053080A 6,3 8 91 53 5XD

WDXC00630076080A 6,3 8 114 76 8XD

WDXC00640034080A 6,4 8 79 34 3XD

WDXC00640053080A 6,4 8 91 53 5XD

WDXC00640076080A 6,4 8 114 76 8XD

WDXC00650034080A 6,5 8 79 34 3XD

WDXC00650053080A 6,5 8 91 53 5XD

WDXC00650076080A 6,5 8 114 76 8XD

WDXC00660034080A 6,6 8 79 34 3XD

WDXC00660053080A 6,6 8 91 53 5XD

WDXC00660076080A 6,6 8 114 76 8XD

WDXC00670034080A 6,7 8 79 34 3XD

WDXC00670053080A 6,7 8 91 53 5XD

WDXC00670076080A 6,7 8 114 76 8XD

WDXC00680034080A 6,8 8 79 34 3XD

WDXC00680053080A 6,8 8 91 53 5XD

WDXC00680076080A 6,8 8 114 76 8XD

WDXC00690034080A 6,9 8 79 34 3XD

WDXC00690053080A 6,9 8 91 53 5XD

WDXC00690076080A 6,9 8 114 76 8XD

WDXC00700034080A 7 8 79 34 3XD

WDXC00700053080A 7 8 91 53 5XD

WDXC00700076080A 7 8 114 76 8XD

WDXC00710041080A 7,1 8 79 41 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00470036060A 4,7 6 74 36 5XD

WDXC00470043060A 4,7 6 81 43 8XD

WDXC00480028060A 4,8 6 66 28 3XD

WDXC00480044060A 4,8 6 82 44 5XD

WDXC00480057060A 4,8 6 95 57 8XD

WDXC00490028060A 4,9 6 66 28 3XD

WDXC00490044060A 4,9 6 82 44 5XD

WDXC00490057060A 4,9 6 95 57 8XD

WDXC00500028060A 5 6 66 28 3XD

WDXC00500044060A 5 6 82 44 5XD

WDXC00500057060A 5 6 95 57 8XD

WDXC00510028060A 5,1 6 66 28 3XD

WDXC00510044060A 5,1 6 82 44 5XD

WDXC00510057060A 5,1 6 95 57 8XD

WDXC00520028060A 5,2 6 66 28 3XD

WDXC00520044060A 5,2 6 82 44 5XD

WDXC00520057060A 5,2 6 95 57 8XD

WDXC00530028060A 5,3 6 66 28 3XD

WDXC00530044060A 5,3 6 82 44 5XD

WDXC00530057060A 5,3 6 95 57 8XD

WDXC00540028060A 5,4 6 66 28 3XD

WDXC00540044060A 5,4 6 82 44 5XD

WDXC00540057060A 5,4 6 95 57 8XD

WDXC00550028060A 5,5 6 66 28 3XD

WDXC00550044060A 5,5 6 82 44 5XD

WDXC00550057060A 5,5 6 95 57 8XD

WDXC00560028060A 5,6 6 66 28 3XD

WDXC00560044060A 5,6 6 82 44 5XD

WDXC00560057060A 5,6 6 95 57 8XD

WDXC00570028060A 5,7 6 66 28 3XD

WDXC00570044060A 5,7 6 82 44 5XD

WDXC00570057060A 5,7 6 95 57 8XD

WDXC00580028060A 5,8 6 66 28 3XD

WDXC00580044060A 5,8 6 82 44 5XD

WDXC00580057060A 5,8 6 95 57 8XD

WDXC00590028060A 5,9 6 66 28 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00830061100A 8,3 10 103 61 5XD

WDXC00830095100A 8,3 10 142 95 8XD

WDXC00840047100A 8,4 10 89 47 3XD

WDXC00840061100A 8,4 10 103 61 5XD

WDXC00840095100A 8,4 10 142 95 8XD

WDXC00850047100A 8,5 10 89 47 3XD

WDXC00850061100A 8,5 10 103 61 5XD

WDXC00850095100A 8,5 10 142 95 8XD

WDXC00860047100A 8,6 10 89 47 3XD

WDXC00860061100A 8,6 10 103 61 5XD

WDXC00860095100A 8,6 10 142 95 8XD

WDXC00870047100A 8,7 10 89 47 3XD

WDXC00870061100A 8,7 10 103 61 5XD

WDXC00870095100A 8,7 10 142 95 8XD

WDXC00880047100A 8,8 10 89 47 3XD

WDXC00880061100A 8,8 10 103 61 5XD

WDXC00880095100A 8,8 10 142 95 8XD

WDXC00890047100A 8,9 10 89 47 3XD

WDXC00890061100A 8,9 10 103 61 5XD

WDXC00890095100A 8,9 10 142 95 8XD

WDXC00900047100A 9 10 89 47 3XD

WDXC00900061100A 9 10 103 61 5XD

WDXC00900095100A 9 10 142 95 8XD

WDXC00910047100A 9,1 10 89 47 3XD

WDXC00910061100A 9,1 10 103 61 5XD

WDXC00910095100A 9,1 10 142 95 8XD

WDXC00920047100A 9,2 10 89 47 3XD

WDXC00920061100A 9,2 10 103 61 5XD

WDXC00920095100A 9,2 10 142 95 8XD

WDXC00930047100A 9,3 10 89 47 3XD

WDXC00930061100A 9,3 10 103 61 5XD

WDXC00930095100A 9,3 10 142 95 8XD

WDXC00940047100A 9,4 10 89 47 3XD

WDXC00940061100A 9,4 10 103 61 5XD

WDXC00940095100A 9,4 10 142 95 8XD

WDXC00950047100A 9,5 10 89 47 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00710053080A 7,1 8 91 53 5XD

WDXC00710076080A 7,1 8 114 76 8XD

WDXC00720041080A 7,2 8 79 41 3XD

WDXC00720053080A 7,2 8 91 53 5XD

WDXC00720076080A 7,2 8 114 76 8XD

WDXC00730041080A 7,3 8 79 41 3XD

WDXC00730053080A 7,3 8 91 53 5XD

WDXC00730076080A 7,3 8 114 76 8XD

WDXC00740041080A 7,4 8 79 41 3XD

WDXC00740053080A 7,4 8 91 53 5XD

WDXC00740076080A 7,4 8 114 76 8XD

WDXC00750041080A 7,5 8 79 41 3XD

WDXC00750053080A 7,5 8 91 53 5XD

WDXC00750076080A 7,5 8 114 76 8XD

WDXC00760041080A 7,6 8 79 41 3XD

WDXC00760053080A 7,6 8 91 53 5XD

WDXC00760076080A 7,6 8 114 76 8XD

WDXC00770041080A 7,7 8 79 41 3XD

WDXC00770053080A 7,7 8 91 53 5XD

WDXC00770076080A 7,7 8 114 76 8XD

WDXC00780041080A 7,8 8 79 41 3XD

WDXC00780053080A 7,8 8 91 53 5XD

WDXC00780076080A 7,8 8 114 76 8XD

WDXC00790041080A 7,9 8 79 41 3XD

WDXC00790053080A 7,9 8 91 53 5XD

WDXC00790076080A 7,9 8 114 76 8XD

WDXC00800041080A 8 8 79 41 3XD

WDXC00800053080A 8 8 91 53 5XD

WDXC00800076080A 8 8 114 76 8XD

WDXC00810047100A 8,1 10 89 47 3XD

WDXC00810061100A 8,1 10 103 61 5XD

WDXC00810095100A 8,1 10 142 95 8XD

WDXC00820047100A 8,2 10 89 47 3XD

WDXC00820061100A 8,2 10 103 61 5XD

WDXC00820095100A 8,2 10 142 95 8XD

WDXC00830047100A 8,3 10 89 47 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01070071120A 10,7 12 118 71 5XD

WDXC01070114120A 10,7 12 162 114 8XD

WDXC01080055120A 10,8 12 102 55 3XD

WDXC01080071120A 10,8 12 118 71 5XD

WDXC01080114120A 10,8 12 162 114 8XD

WDXC01090055120A 10,9 12 102 55 3XD

WDXC01090071120A 10,9 12 118 71 5XD

WDXC01090114120A 10,9 12 162 114 8XD

WDXC01100055120A 11 12 102 55 3XD

WDXC01100071120A 11 12 118 71 5XD

WDXC01100114120A 11 12 162 114 8XD

WDXC01110055120A 11,1 12 102 55 3XD

WDXC01110071120A 11,1 12 118 71 5XD

WDXC01110114120A 11,1 12 162 114 8XD

WDXC01120055120A 11,2 12 102 55 3XD

WDXC01120071120A 11,2 12 118 71 5XD

WDXC01120114120A 11,2 12 162 114 8XD

WDXC01130055120A 11,3 12 102 55 3XD

WDXC01130071120A 11,3 12 118 71 5XD

WDXC01130114120A 11,3 12 162 114 8XD

WDXC01140055120A 11,4 12 102 55 3XD

WDXC01140071120A 11,4 12 118 71 5XD

WDXC01140114120A 11,4 12 162 114 8XD

WDXC01150055120A 11,5 12 102 55 3XD

WDXC01150071120A 11,5 12 118 71 5XD

WDXC01150114120A 11,5 12 162 114 8XD

WDXC01160055120A 11,6 12 102 55 3XD

WDXC01160071120A 11,6 12 118 71 5XD

WDXC01160114120A 11,6 12 162 114 8XD

WDXC01170055120A 11,7 12 102 55 3XD

WDXC01170071120A 11,7 12 118 71 5XD

WDXC01170114120A 11,7 12 162 114 8XD

WDXC01180055120A 11,8 12 102 55 3XD

WDXC01180071120A 11,8 12 118 71 5XD

WDXC01180114120A 11,8 12 162 114 8XD

WDXC01190055120A 11,9 12 102 55 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC00950061100A 9,5 10 103 61 5XD

WDXC00950095100A 9,5 10 142 95 8XD

WDXC00960047100A 9,6 10 89 47 3XD

WDXC00960061100A 9,6 10 103 61 5XD

WDXC00960095100A 9,6 10 142 95 8XD

WDXC00970047100A 9,7 10 89 47 3XD

WDXC00970061100A 9,7 10 103 61 5XD

WDXC00970095100A 9,7 10 142 95 8XD

WDXC00980047100A 9,8 10 89 47 3XD

WDXC00980061100A 9,8 10 103 61 5XD

WDXC00980095100A 9,8 10 142 95 8XD

WDXC00990047100A 9,9 10 89 47 3XD

WDXC00990061100A 9,9 10 103 61 5XD

WDXC00990095100A 9,9 10 142 95 8XD

WDXC01000047100A 10 10 89 47 3XD

WDXC01000061100A 10 10 103 61 5XD

WDXC01000095100A 10 10 142 95 8XD

WDXC01010055120A 10,1 12 102 55 3XD

WDXC01010071120A 10,1 12 118 71 5XD

WDXC01010114120A 10,1 12 162 114 8XD

WDXC01020055120A 10,2 12 102 55 3XD

WDXC01020071120A 10,2 12 118 71 5XD

WDXC01020114120A 10,2 12 162 114 8XD

WDXC01030055120A 10,3 12 102 55 3XD

WDXC01030071120A 10,3 12 118 71 5XD

WDXC01030114120A 10,3 12 162 114 8XD

WDXC01040055120A 10,4 12 102 55 3XD

WDXC01040071120A 10,4 12 118 71 5XD

WDXC01040114120A 10,4 12 162 114 8XD

WDXC01050055120A 10,5 12 102 55 3XD

WDXC01050071120A 10,5 12 118 71 5XD

WDXC01050114120A 10,5 12 162 114 8XD

WDXC01060055120A 10,6 12 102 55 3XD

WDXC01060071120A 10,6 12 118 71 5XD

WDXC01060114120A 10,6 12 162 114 8XD

WDXC01070055120A 10,7 12 102 55 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01350077140A 13,5 14 124 77 5XD

WDXC01350133140A 13,5 14 178 133 8XD

WDXC01360060140A 13,6 14 107 60 3XD

WDXC01360077140A 13,6 14 124 77 5XD

WDXC01370060140A 13,7 14 107 60 3XD

WDXC01370077140A 13,7 14 124 77 5XD

WDXC01380060140A 13,8 14 107 60 3XD

WDXC01380077140A 13,8 14 124 77 5XD

WDXC01390060140A 13,9 14 107 60 3XD

WDXC01390077140A 13,9 14 124 77 5XD

WDXC01400060140A 14 14 107 60 3XD

WDXC01400077140A 14 14 124 77 5XD

WDXC01400133140A 14 14 178 133 8XD

WDXC01410065160A 14,1 16 115 65 3XD

WDXC01410083160A 14,1 16 133 83 5XD

WDXC01420065160A 14,2 16 115 65 3XD

WDXC01420083160A 14,2 16 133 83 5XD

WDXC01430065160A 14,3 16 115 65 3XD

WDXC01430083160A 14,3 16 133 83 5XD

WDXC01440065160A 14,4 16 115 65 3XD

WDXC01440083160A 14,4 16 133 83 5XD

WDXC01450065160A 14,5 16 115 65 3XD

WDXC01450083160A 14,5 16 133 83 5XD

WDXC01460065160A 14,6 16 115 65 3XD

WDXC01460083160A 14,6 16 133 83 5XD

WDXC01470065160A 14,7 16 115 65 3XD

WDXC01470083160A 14,7 16 133 83 5XD

WDXC01480065160A 14,8 16 115 65 3XD

WDXC01480083160A 14,8 16 133 83 5XD

WDXC01490065160A 14,9 16 115 65 3XD

WDXC01490083160A 14,9 16 133 83 5XD

WDXC01500065160A 15 16 115 65 3XD

WDXC01500083160A 15 16 133 83 5XD

WDXC01510065160A 15,1 16 115 65 3XD

WDXC01510083160A 15,1 16 133 83 5XD

WDXC01520065160A 15,2 16 115 65 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01190071120A 11,9 12 118 71 5XD

WDXC01190114120A 11,9 12 162 114 8XD

WDXC01200055120A 12 12 102 55 3XD

WDXC01200071120A 12 12 118 71 5XD

WDXC01200114120A 12 12 162 114 8XD

WDXC01210060140A 12,1 14 107 60 3XD

WDXC01210077140A 12,1 14 124 77 5XD

WDXC01220060140A 12,2 14 107 60 3XD

WDXC01220077140A 12,2 14 124 77 5XD

WDXC01230060140A 12,3 14 107 60 3XD

WDXC01230077140A 12,3 14 124 77 5XD

WDXC01240060140A 12,4 14 107 60 3XD

WDXC01240077140A 12,4 14 124 77 5XD

WDXC01250060140A 12,5 14 107 60 3XD

WDXC01250077140A 12,5 14 124 77 5XD

WDXC01250133140A 12,5 14 178 133 8XD

WDXC01260060140A 12,6 14 107 60 3XD

WDXC01260077140A 12,6 14 124 77 5XD

WDXC01270060140A 12,7 14 107 60 3XD

WDXC01270077140A 12,7 14 124 77 5XD

WDXC01280060140A 12,8 14 107 60 3XD

WDXC01280077140A 12,8 14 124 77 5XD

WDXC01290060140A 12,9 14 107 60 3XD

WDXC01290077140A 12,9 14 124 77 5XD

WDXC01300060140A 13 14 107 60 3XD

WDXC01300077140A 13 14 124 77 5XD

WDXC01300133140A 13 14 178 133 8XD

WDXC01310060140A 13,1 14 107 60 3XD

WDXC01310077140A 13,1 14 124 77 5XD

WDXC01320060140A 13,2 14 107 60 3XD

WDXC01320077140A 13,2 14 124 77 5XD

WDXC01330060140A 13,3 14 107 60 3XD

WDXC01330077140A 13,3 14 124 77 5XD

WDXC01340060140A 13,4 14 107 60 3XD

WDXC01340077140A 13,4 14 124 77 5XD

WDXC01350060140A 13,5 14 107 60 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01700093180A 17 18 143 93 5XD

WDXC01710073180A 17,1 18 123 73 3XD

WDXC01710093180A 17,1 18 143 93 5XD

WDXC01720073180A 17,2 18 123 73 3XD

WDXC01720093180A 17,2 18 143 93 5XD

WDXC01730073180A 17,3 18 123 73 3XD

WDXC01730093180A 17,3 18 143 93 5XD

WDXC01740073180A 17,4 18 123 73 3XD

WDXC01740093180A 17,4 18 143 93 5XD

WDXC01750073180A 17,5 18 123 73 3XD

WDXC01750093180A 17,5 18 143 93 5XD

WDXC01760073180A 17,6 18 123 73 3XD

WDXC01760093180A 17,6 18 143 93 5XD

WDXC01770073180A 17,7 18 123 73 3XD

WDXC01770093180A 17,7 18 143 93 5XD

WDXC01780073180A 17,8 18 123 73 3XD

WDXC01780093180A 17,8 18 143 93 5XD

WDXC01790073180A 17,9 18 123 73 3XD

WDXC01790093180A 17,9 18 143 93 5XD

WDXC01800073180A 18 18 123 73 3XD

WDXC01800093180A 18 18 143 93 5XD

WDXC01810079200A 18,1 20 131 79 3XD

WDXC01810101200A 18,1 20 153 101 5XD

WDXC01820079200A 18,2 20 131 79 3XD

WDXC01820101200A 18,2 20 153 101 5XD

WDXC01830079200A 18,3 20 131 79 3XD

WDXC01830101200A 18,3 20 153 101 5XD

WDXC01840079200A 18,4 20 131 79 3XD

WDXC01840101200A 18,4 20 153 101 5XD

WDXC01850079200A 18,5 20 131 79 3XD

WDXC01850101200A 18,5 20 153 101 5XD

WDXC01860079200A 18,6 20 131 79 3XD

WDXC01860101200A 18,6 20 153 101 5XD

WDXC01870079200A 18,7 20 131 79 3XD

WDXC01870101200A 18,7 20 153 101 5XD

WDXC01880079200A 18,8 20 131 79 3XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01520083160A 15,2 16 133 83 5XD

WDXC01530065160A 15,3 16 115 65 3XD

WDXC01530083160A 15,3 16 133 83 5XD

WDXC01540065160A 15,4 16 115 65 3XD

WDXC01540083160A 15,4 16 133 83 5XD

WDXC01550065160A 15,5 16 115 65 3XD

WDXC01550083160A 15,5 16 133 83 5XD

WDXC01560065160A 15,6 16 115 65 3XD

WDXC01560083160A 15,6 16 133 83 5XD

WDXC01570065160A 15,7 16 115 65 3XD

WDXC01570083160A 15,7 16 133 83 5XD

WDXC01580065160A 15,8 16 115 65 3XD

WDXC01580083160A 15,8 16 133 83 5XD

WDXC01590065160A 15,9 16 115 65 3XD

WDXC01590083160A 15,9 16 133 83 5XD

WDXC01600065160A 16 16 115 65 3XD

WDXC01600083160A 16 16 133 83 5XD

WDXC01610073180A 16,1 18 123 73 3XD

WDXC01610093180A 16,1 18 143 93 5XD

WDXC01620073180A 16,2 18 123 73 3XD

WDXC01620093180A 16,2 18 143 93 5XD

WDXC01630073180A 16,3 18 123 73 3XD

WDXC01630093180A 16,3 18 143 93 5XD

WDXC01640073180A 16,4 18 123 73 3XD

WDXC01640093180A 16,4 18 143 93 5XD

WDXC01650073180A 16,5 18 123 73 3XD

WDXC01650093180A 16,5 18 143 93 5XD

WDXC01660073180A 16,6 18 123 73 3XD

WDXC01660093180A 16,6 18 143 93 5XD

WDXC01670073180A 16,7 18 123 73 3XD

WDXC01670093180A 16,7 18 143 93 5XD

WDXC01680073180A 16,8 18 123 73 3XD

WDXC01680093180A 16,8 18 143 93 5XD

WDXC01690073180A 16,9 18 123 73 3XD

WDXC01690093180A 16,9 18 143 93 5XD

WDXC01700073180A 17 18 123 73 3XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WDXC

D
1

D
2

L1

L2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WDXC01880101200A 18,8 20 153 101 5XD

WDXC01890079200A 18,9 20 131 79 3XD

WDXC01890101200A 18,9 20 153 101 5XD

WDXC01900079200A 19 20 131 79 3XD

WDXC01900101200A 19 20 153 101 5XD

WDXC01910079200A 19,1 20 131 79 3XD

WDXC01910101200A 19,1 20 153 101 5XD

WDXC01920079200A 19,2 20 131 79 3XD

WDXC01920101200A 19,2 20 153 101 5XD

WDXC01930079200A 19,3 20 131 79 3XD

WDXC01930101200A 19,3 20 153 101 5XD

WDXC01940079200A 19,4 20 131 79 3XD

WDXC01940101200A 19,4 20 153 101 5XD

WDXC01950079200A 19,5 20 131 79 3XD

WDXC01950101200A 19,5 20 153 101 5XD

WDXC01960079200A 19,6 20 131 79 3XD

WDXC01960101200A 19,6 20 153 101 5XD

WDXC01970079200A 19,7 20 131 79 3XD

WDXC01970101200A 19,7 20 153 101 5XD

WDXC01980079200A 19,8 20 131 79 3XD

WDXC01980101200A 19,8 20 153 101 5XD

WDXC01990079200A 19,9 20 131 79 3XD

WDXC01990101200A 19,9 20 153 101 5XD

WDXC02000079200A 20 20 131 79 3XD

WDXC02000101200A 20 20 153 101 5XD
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WSDC 3XD 5XD 8XD

Work Material
Материал

Unalloyed Steel
 Сталь нелегированная

Low Alloyed 
Steel

Сталь низколегированная

High Alloyed 
Steel
Сталь

высоколегированная

Stainless 
Steel
Стали

нержавеющие

Malleable Cast 
Iron

Ковкий чугун

Grey Cast Iron
 Серый чугун
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Vc (m/min) 80 ~ 100 70 ~ 100 40 ~ 70 35~ 50 80~ 100 70~ 90 80~ 100 70~ 90

ØD F (mm/rev) 

3 - 8 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,1-00,20 0,08-0,15 0,08-0,15 0,15-0,30 0,1-0,25 0,10-0,25 0,1-00,22

8 - 12 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,20-0,30 0,12-0,22 0,12-0,25 0,25-0,35 0,20-0,40 0,25-0,35 0,20-0,33

12 - 16 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,35 0,20-0,40 0,15-0,30 0,30-0,40 0,25-0,40 0,3-00,45 0,30-0,40

16 - 20 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,40 0,25-0,40 0,20-0,35 0,30-0,45 0,25-0,50 0,35-0,55 0,35-0,50

Cutting Conditions Параметры резки

HPC

WSDC
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC00620043080A 6,2 8 91 43 5XD

WSDC00620050070A 6,2 7 97 50 3XD

WSDC00620066080A 6,2 8 114 66 8XD

WSDC00630043080A 6,3 8 91 43 5XD

WSDC00630050070A 6,3 7 97 50 3XD

WSDC00630066080A 6,3 8 114 66 8XD

WSDC00640043080A 6,4 8 91 43 5XD

WSDC00640050070A 6,4 7 97 50 3XD

WSDC00640066080A 6,4 8 114 66 8XD

WSDC00650043080A 6,5 8 91 43 5XD

WSDC00650050070A 6,5 7 97 50 3XD

WSDC00650066080A 6,5 8 114 66 8XD

WSDC00660043080A 6,6 8 91 43 5XD

WSDC00660050070A 6,6 7 97 50 3XD

WSDC00660066080A 6,6 8 114 66 8XD

WSDC00670043080A 6,7 8 91 43 5XD

WSDC00670050070A 6,7 7 97 50 3XD

WSDC00670066080A 6,7 8 114 66 8XD

WSDC00680043080A 6,8 8 91 43 5XD

WSDC00680050070A 6,8 7 97 50 3XD

WSDC00680066080A 6,8 8 114 66 8XD

WSDC00690043080A 6,9 8 91 43 5XD

WSDC00690050070A 6,9 7 97 50 3XD

WSDC00690066080A 6,9 8 114 66 8XD

WSDC00700043080A 7 8 91 43 5XD

WSDC00700050070A 7 7 97 50 3XD

WSDC00700066080A 7 8 114 66 8XD

WSDC00710041080A 7,1 8 91 41 5XD

WSDC00710050070A 7,1 7 97 50 3XD

WSDC00710064080A 7,1 8 114 64 8XD

WSDC00720041080A 7,2 8 91 41 5XD

WSDC00720048080A 7,2 8 97 48 3XD

WSDC00720064080A 7,2 8 114 64 8XD

WSDC00730041080A 7,3 8 91 41 5XD

WSDC00730048080A 7,3 8 97 48 3XD

WSDC00730064080A 7,3 8 114 64 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC00500035050A 5 5 72 35 3XD

WSDC00500035060A 5 6 82 35 5XD

WSDC00500048060A 5 6 95 48 8XD

WSDC00510035050A 5,1 5 72 35 3XD

WSDC00510035060A 5,1 6 82 35 5XD

WSDC00510048060A 5,1 6 95 48 8XD

WSDC00520033060A 5,2 6 72 33 3XD

WSDC00520035060A 5,2 6 82 35 5XD

WSDC00520048060A 5,2 6 95 48 8XD

WSDC00530033060A 5,3 6 72 33 3XD

WSDC00530035060A 5,3 6 82 35 5XD

WSDC00530048060A 5,3 6 95 48 8XD

WSDC00540033060A 5,4 6 72 33 3XD

WSDC00540035060A 5,4 6 82 35 5XD

WSDC00540048060A 5,4 6 95 48 8XD

WSDC00550033060A 5,5 6 72 33 3XD

WSDC00550035060A 5,5 6 82 35 5XD

WSDC00550048060A 5,5 6 95 48 8XD

WSDC00560033060A 5,6 6 72 33 3XD

WSDC00560035060A 5,6 6 82 35 5XD

WSDC00560048060A 5,6 6 95 48 8XD

WSDC00570033060A 5,7 6 72 33 3XD

WSDC00570035060A 5,7 6 82 35 5XD

WSDC00570048060A 5,7 6 95 48 8XD

WSDC00580033060A 5,8 6 72 33 3XD

WSDC00580035060A 5,8 6 82 35 5XD

WSDC00580048060A 5,8 6 95 48 8XD

WSDC00590033060A 5,9 6 72 33 3XD

WSDC00590035060A 5,9 6 82 35 5XD

WSDC00590048060A 5,9 6 95 48 8XD

WSDC00600033060A 6 6 72 33 3XD

WSDC00600035060A 6 6 82 35 5XD

WSDC00600048060A 6 6 95 48 8XD

WSDC00610033060A 6,1 6 72 33 3XD

WSDC00610043080A 6,1 8 91 43 5XD

WSDC00610066080A 6,1 8 114 66 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC00860047090A 8,6 9 97 47 3XD

WSDC00860048100A 8,6 10 103 48 5XD

WSDC00860082100A 8,6 10 137 82 8XD

WSDC00870047090A 8,7 9 97 47 3XD

WSDC00870048100A 8,7 10 103 48 5XD

WSDC00870082100A 8,7 10 137 82 8XD

WSDC00880047090A 8,8 9 97 47 3XD

WSDC00880048100A 8,8 10 103 48 5XD

WSDC00880082100A 8,8 10 137 82 8XD

WSDC00890047090A 8,9 9 97 47 3XD

WSDC00890048100A 8,9 10 103 48 5XD

WSDC00890082100A 8,9 10 137 82 8XD

WSDC00900047090A 9 9 97 47 3XD

WSDC00900048100A 9 10 103 48 5XD

WSDC00900082100A 9 10 137 82 8XD

WSDC00910047090A 9,1 9 97 47 3XD

WSDC00910046100A 9,1 10 103 46 5XD

WSDC00910080100A 9,1 10 137 80 8XD

WSDC00920045100A 9,2 10 97 45 3XD

WSDC00920046100A 9,2 10 103 46 5XD

WSDC00920080100A 9,2 10 137 80 8XD

WSDC00930045100A 9,3 10 97 45 3XD

WSDC00930046100A 9,3 10 103 46 5XD

WSDC00930080100A 9,3 10 137 80 8XD

WSDC00940045100A 9,4 10 97 45 3XD

WSDC00940046100A 9,4 10 103 46 5XD

WSDC00940080100A 9,4 10 137 80 8XD

WSDC00950045100A 9,5 10 97 45 3XD

WSDC00950046100A 9,5 10 103 46 5XD

WSDC00950080100A 9,5 10 137 80 8XD

WSDC00960045100A 9,6 10 97 45 3XD

WSDC00960046100A 9,6 10 103 46 5XD

WSDC00960080100A 9,6 10 137 80 8XD

WSDC00970045100A 9,7 10 97 45 3XD

WSDC00970046100A 9,7 10 103 46 5XD

WSDC00970080100A 9,7 10 137 80 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC00740041080A 7,4 8 91 41 5XD

WSDC00740048080A 7,4 8 97 48 3XD

WSDC00740064080A 7,4 8 114 64 8XD

WSDC00750041080A 7,5 8 91 41 5XD

WSDC00750048080A 7,5 8 97 48 3XD

WSDC00750064080A 7,5 8 114 64 8XD

WSDC00760041080A 7,6 8 91 41 5XD

WSDC00760048080A 7,6 8 97 48 3XD

WSDC00760064080A 7,6 8 114 64 8XD

WSDC00770041080A 7,7 8 91 41 5XD

WSDC00770048080A 7,7 8 97 48 3XD

WSDC00770064080A 7,7 8 114 64 8XD

WSDC00780041080A 7,8 8 91 41 5XD

WSDC00780048080A 7,8 8 97 48 3XD

WSDC00780064080A 7,8 8 114 64 8XD

WSDC00790041080A 7,9 8 91 41 5XD

WSDC00790048080A 7,9 8 97 48 3XD

WSDC00790064080A 7,9 8 114 64 8XD

WSDC00800041080A 8 8 91 41 5XD

WSDC00800048080A 8 8 97 48 3XD

WSDC00800064080A 8 8 114 64 8XD

WSDC00810048080A 8,1 8 97 48 3XD

WSDC00810048100A 8,1 10 103 48 5XD

WSDC00810082100A 8,1 10 137 82 8XD

WSDC00820047090A 8,2 9 97 47 3XD

WSDC00820048100A 8,2 10 103 48 5XD

WSDC00820082100A 8,2 10 137 82 8XD

WSDC00830047090A 8,3 9 97 47 3XD

WSDC00830048100A 8,3 10 103 48 5XD

WSDC00830082100A 8,3 10 137 82 8XD

WSDC00840047090A 8,4 9 97 47 3XD

WSDC00840048100A 8,4 10 103 48 5XD

WSDC00840082100A 8,4 10 137 82 8XD

WSDC00850047090A 8,5 9 97 47 3XD

WSDC00850048100A 8,5 10 103 48 5XD

WSDC00850082100A 8,5 10 137 82 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01100055120A 11 12 118 55 5XD

WSDC01100084110A 11 11 140 84 3XD

WSDC01100098120A 11 12 161 98 8XD

WSDC01110053120A 11,1 12 118 53 5XD

WSDC01110084110A 11,1 11 140 84 3XD

WSDC01110096120A 11,1 12 161 96 8XD

WSDC01120053120A 11,2 12 118 53 5XD

WSDC01120082120A 11,2 12 140 82 3XD

WSDC01120096120A 11,2 12 161 96 8XD

WSDC01130053120A 11,3 12 118 53 5XD

WSDC01130082120A 11,3 12 140 82 3XD

WSDC01130096120A 11,3 12 161 96 8XD

WSDC01140053120A 11,4 12 118 53 5XD

WSDC01140082120A 11,4 12 140 82 3XD

WSDC01140096120A 11,4 12 161 96 8XD

WSDC01150053120A 11,5 12 118 53 5XD

WSDC01150082120A 11,5 12 140 82 3XD

WSDC01150096120A 11,5 12 161 96 8XD

WSDC01160053120A 11,6 12 118 53 5XD

WSDC01160082120A 11,6 12 140 82 3XD

WSDC01160096120A 11,6 12 161 96 8XD

WSDC01170053120A 11,7 12 118 53 5XD

WSDC01170082120A 11,7 12 140 82 3XD

WSDC01170096120A 11,7 12 161 96 8XD

WSDC01180053120A 11,8 12 118 53 5XD

WSDC01180082120A 11,8 12 140 82 3XD

WSDC01180096120A 11,8 12 161 96 8XD

WSDC01190053120A 11,9 12 118 53 5XD

WSDC01190082120A 11,9 12 140 82 3XD

WSDC01190096120A 11,9 12 161 96 8XD

WSDC01200053120A 12 12 118 53 5XD

WSDC01200082120A 12 12 140 82 3XD

WSDC01200096120A 12 12 161 96 8XD

WSDC01210058140A 12,1 14 124 58 5XD

WSDC01210082120A 12,1 12 140 82 3XD

WSDC01210114140A 12,1 14 180 114 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC00980045100A 9,8 10 97 45 3XD

WSDC00980046100A 9,8 10 103 46 5XD

WSDC00980080100A 9,8 10 137 80 8XD

WSDC00990045100A 9,9 10 97 45 3XD

WSDC00990046100A 9,9 10 103 46 5XD

WSDC00990080100A 9,9 10 137 80 8XD

WSDC01000045100A 10 10 97 45 3XD

WSDC01000046100A 10 10 103 46 5XD

WSDC01000080100A 10 10 137 80 8XD

WSDC01010045100A 10,1 10 97 45 3XD

WSDC01010055120A 10,1 12 118 55 5XD

WSDC01010098120A 10,1 12 161 98 8XD

WSDC01020055120A 10,2 12 118 55 5XD

WSDC01020084110A 10,2 11 140 84 3XD

WSDC01020098120A 10,2 12 161 98 8XD

WSDC01030055120A 10,3 12 118 55 5XD

WSDC01030084110A 10,3 11 140 84 3XD

WSDC01030098120A 10,3 12 161 98 8XD

WSDC01040055120A 10,4 12 118 55 5XD

WSDC01040084110A 10,4 11 140 84 3XD

WSDC01040098120A 10,4 12 161 98 8XD

WSDC01050055120A 10,5 12 118 55 5XD

WSDC01050084110A 10,5 11 140 84 3XD

WSDC01050098120A 10,5 12 161 98 8XD

WSDC01060055120A 10,6 12 118 55 5XD

WSDC01060084110A 10,6 11 140 84 3XD

WSDC01060098120A 10,6 12 161 98 8XD

WSDC01070055120A 10,7 12 118 55 5XD

WSDC01070084110A 10,7 11 140 84 3XD

WSDC01070098120A 10,7 12 161 98 8XD

WSDC01080055120A 10,8 12 118 55 5XD

WSDC01080084110A 10,8 11 140 84 3XD

WSDC01080098120A 10,8 12 161 98 8XD

WSDC01090055120A 10,9 12 118 55 5XD

WSDC01090084110A 10,9 11 140 84 3XD

WSDC01090098120A 10,9 12 161 98 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01340056140A 13,4 14 124 56 5XD

WSDC01340081140A 13,4 14 143 81 3XD

WSDC01340112140A 13,4 14 180 112 8XD

WSDC01350056140A 13,5 14 124 56 5XD

WSDC01350081140A 13,5 14 143 81 3XD

WSDC01350112140A 13,5 14 180 112 8XD

WSDC01360056140A 13,6 14 124 56 5XD

WSDC01360081140A 13,6 14 143 81 3XD

WSDC01360112140A 13,6 14 180 112 8XD

WSDC01370056140A 13,7 14 124 56 5XD

WSDC01370081140A 13,7 14 143 81 3XD

WSDC01370112140A 13,7 14 180 112 8XD

WSDC01380056140A 13,8 14 124 56 5XD

WSDC01380081140A 13,8 14 143 81 3XD

WSDC01380112140A 13,8 14 180 112 8XD

WSDC01390056140A 13,9 14 124 56 5XD

WSDC01390081140A 13,9 14 143 81 3XD

WSDC01390112140A 13,9 14 180 112 8XD

WSDC01400056140A 14 14 124 56 5XD

WSDC01400081140A 14 14 143 81 3XD

WSDC01400112140A 14 14 180 112 8XD

WSDC01410055160A 14,1 16 133 55 5XD

WSDC01410081140A 14,1 14 143 81 3XD

WSDC01410124160A 14,1 16 202 124 8XD

WSDC01420055160A 14,2 16 133 55 5XD

WSDC01420080150A 14,2 15 143 80 3XD

WSDC01420124160A 14,2 16 202 124 8XD

WSDC01430055160A 14,3 16 133 55 5XD

WSDC01430080150A 14,3 15 143 80 3XD

WSDC01430124160A 14,3 16 202 124 8XD

WSDC01440055160A 14,4 16 133 55 5XD

WSDC01440080150A 14,4 15 143 80 3XD

WSDC01440124160A 14,4 16 202 124 8XD

WSDC01450055160A 14,5 16 133 55 5XD

WSDC01450080150A 14,5 15 143 80 3XD

WSDC01450124160A 14,5 16 202 124 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01220058140A 12,2 14 124 58 5XD

WSDC01220083130A 12,2 13 143 83 3XD

WSDC01220114140A 12,2 14 180 114 8XD

WSDC01230058140A 12,3 14 124 58 5XD

WSDC01230083130A 12,3 13 143 83 3XD

WSDC01230114140A 12,3 14 180 114 8XD

WSDC01240058140A 12,4 14 124 58 5XD

WSDC01240083130A 12,4 13 143 83 3XD

WSDC01240114140A 12,4 14 180 114 8XD

WSDC01250058140A 12,5 14 124 58 5XD

WSDC01250083130A 12,5 13 143 83 3XD

WSDC01250114140A 12,5 14 180 114 8XD

WSDC01260058140A 12,6 14 124 58 5XD

WSDC01260083130A 12,6 13 143 83 3XD

WSDC01260114140A 12,6 14 180 114 8XD

WSDC01270058140A 12,7 14 124 58 5XD

WSDC01270083130A 12,7 13 143 83 3XD

WSDC01270114140A 12,7 14 180 114 8XD

WSDC01280058140A 12,8 14 124 58 5XD

WSDC01280083130A 12,8 13 143 83 3XD

WSDC01280114140A 12,8 14 180 114 8XD

WSDC01290058140A 12,9 14 124 58 5XD

WSDC01290083130A 12,9 13 143 83 3XD

WSDC01290114140A 12,9 14 180 114 8XD

WSDC01300058140A 13 14 124 58 5XD

WSDC01300083130A 13 13 143 83 3XD

WSDC01300114140A 13 14 180 114 8XD

WSDC01310056140A 13,1 14 124 56 5XD

WSDC01310083130A 13,1 13 143 83 3XD

WSDC01310112140A 13,1 14 180 112 8XD

WSDC01320056140A 13,2 14 124 56 5XD

WSDC01320081140A 13,2 14 143 81 3XD

WSDC01320112140A 13,2 14 180 112 8XD

WSDC01330056140A 13,3 14 124 56 5XD

WSDC01330081140A 13,3 14 143 81 3XD

WSDC01330112140A 13,3 14 180 112 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01580053160A 15,8 16 133 53 5XD

WSDC01580078160A 15,8 16 143 78 3XD

WSDC01580122160A 15,8 16 202 122 8XD

WSDC01590053160A 15,9 16 133 53 5XD

WSDC01590078160A 15,9 16 143 78 3XD

WSDC01590122160A 15,9 16 202 122 8XD

WSDC01600053160A 16 16 133 53 5XD

WSDC01600078160A 16 16 143 78 3XD

WSDC01600122160A 16 16 202 122 8XD

WSDC01610078160A 16,1 16 143 78 3XD

WSDC01610068180A 16,1 18 143 68 5XD

WSDC01610146180A 16,1 18 221 146 8XD

WSDC01620068180A 16,2 18 143 68 5XD

WSDC01620079170A 16,2 17 146 79 3XD

WSDC01620146180A 16,2 18 221 146 8XD

WSDC01630068180A 16,3 18 143 68 5XD

WSDC01630079170A 16,3 17 146 79 3XD

WSDC01630146180A 16,3 18 221 146 8XD

WSDC01640068180A 16,4 18 143 68 5XD

WSDC01640079170A 16,4 17 146 79 3XD

WSDC01640146180A 16,4 18 221 146 8XD

WSDC01650068180A 16,5 18 143 68 5XD

WSDC01650079170A 16,5 17 146 79 3XD

WSDC01650146180A 16,5 18 221 146 8XD

WSDC01660068180A 16,6 18 143 68 5XD

WSDC01660079170A 16,6 17 146 79 3XD

WSDC01660146180A 16,6 18 221 146 8XD

WSDC01670068180A 16,7 18 143 68 5XD

WSDC01670079170A 16,7 17 146 79 3XD

WSDC01670146180A 16,7 18 221 146 8XD

WSDC01680068180A 16,8 18 143 68 5XD

WSDC01680079170A 16,8 17 146 79 3XD

WSDC01680146180A 16,8 18 221 146 8XD

WSDC01690068180A 16,9 18 143 68 5XD

WSDC01690079170A 16,9 17 146 79 3XD

WSDC01690146180A 16,9 18 221 146 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01460055160A 14,6 16 133 55 5XD

WSDC01460080150A 14,6 15 143 80 3XD

WSDC01460124160A 14,6 16 202 124 8XD

WSDC01470055160A 14,7 16 133 55 5XD

WSDC01470080150A 14,7 15 143 80 3XD

WSDC01470124160A 14,7 16 202 124 8XD

WSDC01480055160A 14,8 16 133 55 5XD

WSDC01480080150A 14,8 15 143 80 3XD

WSDC01480124160A 14,8 16 202 124 8XD

WSDC01490055160A 14,9 16 133 55 5XD

WSDC01490080150A 14,9 15 143 80 3XD

WSDC01490124160A 14,9 16 202 124 8XD

WSDC01500055160A 15 16 133 55 5XD

WSDC01500080150A 15 15 143 80 3XD

WSDC01500124160A 15 16 202 124 8XD

WSDC01510053160A 15,1 16 133 53 5XD

WSDC01510080150A 15,1 15 143 80 3XD

WSDC01510122160A 15,1 16 202 122 8XD

WSDC01520053160A 15,2 16 133 53 5XD

WSDC01520078160A 15,2 16 143 78 3XD

WSDC01520122160A 15,2 16 202 122 8XD

WSDC01530053160A 15,3 16 133 53 5XD

WSDC01530078160A 15,3 16 143 78 3XD

WSDC01530122160A 15,3 16 202 122 8XD

WSDC01540053160A 15,4 16 133 53 5XD

WSDC01540078160A 15,4 16 143 78 3XD

WSDC01540122160A 15,4 16 202 122 8XD

WSDC01550053160A 15,5 16 133 53 5XD

WSDC01550078160A 15,5 16 143 78 3XD

WSDC01550122160A 15,5 16 202 122 8XD

WSDC01560053160A 15,6 16 133 53 5XD

WSDC01560078160A 15,6 16 143 78 3XD

WSDC01560122160A 15,6 16 202 122 8XD

WSDC01570053160A 15,7 16 133 53 5XD

WSDC01570078160A 15,7 16 143 78 3XD

WSDC01570122160A 15,7 16 202 122 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01820076190A 18,2 19 146 76 3XD

WSDC01820065200A 18,2 20 153 65 5XD

WSDC01820154200A 18,2 20 242 154 8XD

WSDC01830076190A 18,3 19 146 76 3XD

WSDC01830065200A 18,3 20 153 65 5XD

WSDC01830154200A 18,3 20 242 154 8XD

WSDC01840076190A 18,4 19 146 76 3XD

WSDC01840065200A 18,4 20 153 65 5XD

WSDC01840154200A 18,4 20 242 154 8XD

WSDC01850076190A 18,5 19 146 76 3XD

WSDC01850065200A 18,5 20 153 65 5XD

WSDC01850154200A 18,5 20 242 154 8XD

WSDC01860076190A 18,6 19 146 76 3XD

WSDC01860065200A 18,6 20 153 65 5XD

WSDC01860154200A 18,6 20 242 154 8XD

WSDC01870076190A 18,7 19 146 76 3XD

WSDC01870065200A 18,7 20 153 65 5XD

WSDC01870154200A 18,7 20 242 154 8XD

WSDC01880076190A 18,8 19 146 76 3XD

WSDC01880065200A 18,8 20 153 65 5XD

WSDC01880154200A 18,8 20 242 154 8XD

WSDC01890076190A 18,9 19 146 76 3XD

WSDC01890065200A 18,9 20 153 65 5XD

WSDC01890154200A 18,9 20 242 154 8XD

WSDC01900076190A 19 19 146 76 3XD

WSDC01900065200A 19 20 153 65 5XD

WSDC01900154200A 19 20 242 154 8XD

WSDC01910076190A 19,1 19 146 76 3XD

WSDC01910063200A 19,1 20 153 63 5XD

WSDC01910152200A 19,1 20 242 152 8XD

WSDC01920074200A 19,2 20 146 74 3XD

WSDC01920063200A 19,2 20 153 63 5XD

WSDC01920152200A 19,2 20 242 152 8XD

WSDC01930074200A 19,3 20 146 74 3XD

WSDC01930063200A 19,3 20 153 63 5XD

WSDC01930152200A 19,3 20 242 152 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01700068180A 17 18 143 68 5XD

WSDC01700079170A 17 17 146 79 3XD

WSDC01700144180A 17 18 221 144 8XD

WSDC01710066180A 17,1 18 143 66 5XD

WSDC01710079170A 17,1 17 146 79 3XD

WSDC01710144180A 17,1 18 221 144 8XD

WSDC01720066180A 17,2 18 143 66 5XD

WSDC01720077180A 17,2 18 146 77 3XD

WSDC01720144180A 17,2 18 221 144 8XD

WSDC01730066180A 17,3 18 143 66 5XD

WSDC01730077180A 17,3 18 146 77 3XD

WSDC01730144180A 17,3 18 221 144 8XD

WSDC01740066180A 17,4 18 143 66 5XD

WSDC01740077180A 17,4 18 146 77 3XD

WSDC01740144180A 17,4 18 221 144 8XD

WSDC01750066180A 17,5 18 143 66 5XD

WSDC01750077180A 17,5 18 146 77 3XD

WSDC01750144180A 17,5 18 221 144 8XD

WSDC01760066180A 17,6 18 143 66 5XD

WSDC01760077180A 17,6 18 146 77 3XD

WSDC01760144180A 17,6 18 221 144 8XD

WSDC01770066180A 17,7 18 143 66 5XD

WSDC01770077180A 17,7 18 146 77 3XD

WSDC01770144180A 17,7 18 221 144 8XD

WSDC01780066180A 17,8 18 143 66 5XD

WSDC01780077180A 17,8 18 146 77 3XD

WSDC01780144180A 17,8 18 221 144 8XD

WSDC01790066180A 17,9 18 143 66 5XD

WSDC01790077180A 17,9 18 146 77 3XD

WSDC01790144180A 17,9 18 221 144 8XD

WSDC01800066180A 18 18 143 66 5XD

WSDC01800077180A 18 18 146 77 3XD

WSDC01800144180A 18 18 221 144 8XD

WSDC01810077180A 18,1 18 146 77 3XD

WSDC01810065200A 18,1 20 153 65 5XD

WSDC01810154200A 18,1 20 242 154 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDC

D
1

D
2

L2

L1

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDC01940074200A 19,4 20 146 74 3XD

WSDC01940063200A 19,4 20 153 63 5XD

WSDC01940152200A 19,4 20 242 152 8XD

WSDC01950074200A 19,5 20 146 74 3XD

WSDC01950063200A 19,5 20 153 63 5XD

WSDC01950152200A 19,5 20 242 152 8XD

WSDC01960074200A 19,6 20 146 74 3XD

WSDC01960063200A 19,6 20 153 63 5XD

WSDC01960152200A 19,6 20 242 152 8XD

WSDC01970074200A 19,7 20 146 74 3XD

WSDC01970063200A 19,7 20 153 63 5XD

WSDC01970152200A 19,7 20 242 152 8XD

WSDC01980074200A 19,8 20 146 74 3XD

WSDC01980063200A 19,8 20 153 63 5XD

WSDC01980152200A 19,8 20 242 152 8XD

WSDC01990074200A 19,9 20 146 74 3XD

WSDC01990063200A 19,9 20 153 63 5XD

WSDC01990152200A 19,9 20 242 152 8XD

WSDC02000074200A 20 20 146 74 3XD

WSDC02000063200A 20 20 153 63 5XD

WSDC02000152200A 20 20 242 152 8XD
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WSDN 3XD 5XD

Work 
Material

Материал

Grey Cast Iron
 Серый чугун

Nodular Cast Iron
Чугун с шаровидным 

графитом

Carbon Steel
 Сталь углеродистая

Alloy Steel
 Сталь легированная

Hardened Steel
Закалённая сталь

Stainless Steel
 Нержавеющая 

сталь

ØD Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

3 - 5 80-85 0,10-0,25 80-85 0,10-0,25 60-65 0,10-0,20 50-55 0,10-0,25 25-30 0,06-0,12 20-25 0,05-0,10

5 - 8 80-90 0,20-0,30 80-85 0,20-0,30 65-70 0,15-0,25 55-60 0,15-0,25 25-30 0,10-0,15 20-25 0,10-0,15

8 - 10 85-95 0,20-0,35 80-85 0,20-0,35 70-75 0,15-0,25 60-65 0,15-0,30 30-35 0,10-0,20 25-30 0,10-0,20

10 - 12 90-95 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,20-0,30 60-70 0,20-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

12 - 14 90-100 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,25-0,30 65-70 0,25-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

14 - 20 95-100 0,20-0,50 80-90 0,20-0,50 75-80 0,30-0,40 65-70 0,30-0,45 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

Cutting Conditions Параметры резки

HPC

WSDN
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN00480025050A 4,8 5 62 25 3XD

WSDN00480038050A 4,8 5 80 38 5XD

WSDN00490025050A 4,9 5 62 25 3XD

WSDN00490038050A 4,9 5 80 38 5XD

WSDN00500025050A 5 5 62 25 3XD

WSDN00500038050A 5 5 80 38 5XD

WSDN00510025050A 5,1 5 62 25 3XD

WSDN00510038050A 5,1 5 80 38 5XD

WSDN00520027060A 5,2 6 66 27 3XD

WSDN00520041060A 5,2 6 83 41 5XD

WSDN00530027060A 5,3 6 66 27 3XD

WSDN00530041060A 5,3 6 83 41 5XD

WSDN00540027060A 5,4 6 66 27 3XD

WSDN00540041060A 5,4 6 83 41 5XD

WSDN00550027060A 5,5 6 66 27 3XD

WSDN00550041060A 5,5 6 83 41 5XD

WSDN00560027060A 5,6 6 66 27 3XD

WSDN00560041060A 5,6 6 83 41 5XD

WSDN00570027060A 5,7 6 66 27 3XD

WSDN00570041060A 5,7 6 83 41 5XD

WSDN00580027060A 5,8 6 66 27 3XD

WSDN00580041060A 5,8 6 83 41 5XD

WSDN00590027060A 5,9 6 66 27 3XD

WSDN00590041060A 5,9 6 83 41 5XD

WSDN00600027060A 6 6 66 27 3XD

WSDN00600041060A 6 6 83 41 5XD

WSDN00610027060A 6,1 6 66 27 3XD

WSDN00610041060A 6,1 6 83 41 5XD

WSDN00620032070A 6,2 7 74 32 3XD

WSDN00620043070A 6,2 7 85 43 5XD

WSDN00630032070A 6,3 7 74 32 3XD

WSDN00630043070A 6,3 7 85 43 5XD

WSDN00640032070A 6,4 7 74 32 3XD

WSDN00640043070A 6,4 7 85 43 5XD

WSDN00650032070A 6,5 7 74 32 3XD

WSDN00650043070A 6,5 7 85 43 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN00300015040A 3 4 55 15 3XD

WSDN00300040040A 3 4 80 40 5XD

WSDN00310015040A 3,1 4 55 15 3XD

WSDN00310040040A 3,1 4 80 40 5XD

WSDN00320015040A 3,2 4 55 15 3XD

WSDN00320040040A 3,2 4 80 40 5XD

WSDN00330015040A 3,3 4 55 15 3XD

WSDN00330040040A 3,3 4 80 40 5XD

WSDN00340015040A 3,4 4 55 15 3XD

WSDN00340040040A 3,4 4 80 40 5XD

WSDN00350015040A 3,5 4 55 15 3XD

WSDN00350040040A 3,5 4 80 40 5XD

WSDN00360019040A 3,6 4 55 19 3XD

WSDN00360039040A 3,6 4 80 39 5XD

WSDN00370020040A 3,7 4 55 20 3XD

WSDN00370040040A 3,7 4 80 40 5XD

WSDN00380021040A 3,8 4 55 21 3XD

WSDN00380041040A 3,8 4 80 41 5XD

WSDN00390022040A 3,9 4 55 22 3XD

WSDN00390042040A 3,9 4 80 42 5XD

WSDN00400023040A 4 4 55 23 3XD

WSDN00400043040A 4 4 80 43 5XD

WSDN00410024040A 4,1 4 55 24 3XD

WSDN00410044040A 4,1 4 80 44 5XD

WSDN00420025050A 4,2 5 62 25 3XD

WSDN00420038050A 4,2 5 80 38 5XD

WSDN00430025050A 4,3 5 62 25 3XD

WSDN00430038050A 4,3 5 80 38 5XD

WSDN00440025050A 4,4 5 62 25 3XD

WSDN00440038050A 4,4 5 80 38 5XD

WSDN00450025050A 4,5 5 62 25 3XD

WSDN00450038050A 4,5 5 80 38 5XD

WSDN00460025050A 4,6 5 62 25 3XD

WSDN00460038050A 4,6 5 80 38 5XD

WSDN00470025050A 4,7 5 62 25 3XD

WSDN00470038050A 4,7 5 80 38 5XD

WSDN

D
1

L2

L1

D
2
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D1 - m7



HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

SELECTION GUIDE SPIS TREŚCI

D-37www.tizimplements.eu

SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDN

D
1

L2

L1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN00840037090A 8,4 9 84 37 3XD

WSDN00840051090A 8,4 9 98 51 5XD

WSDN00850037090A 8,5 9 84 37 3XD

WSDN00850051090A 8,5 9 98 51 5XD

WSDN00860037090A 8,6 9 84 37 3XD

WSDN00860051090A 8,6 9 98 51 5XD

WSDN00870037090A 8,7 9 84 37 3XD

WSDN00870051090A 8,7 9 98 51 5XD

WSDN00880037090A 8,8 9 84 37 3XD

WSDN00880051090A 8,8 9 98 51 5XD

WSDN00890037090A 8,9 9 84 37 3XD

WSDN00890051090A 8,9 9 98 51 5XD

WSDN00900037090A 9 9 84 37 3XD

WSDN00900051090A 9 9 98 51 5XD

WSDN00910037090A 9,1 9 84 37 3XD

WSDN00910051090A 9,1 9 98 51 5XD

WSDN00920038100A 9,2 10 89 38 3XD

WSDN00920053100A 9,2 10 105 53 5XD

WSDN00930038100A 9,3 10 89 38 3XD

WSDN00930053100A 9,3 10 105 53 5XD

WSDN00940038100A 9,4 10 89 38 3XD

WSDN00940053100A 9,4 10 105 53 5XD

WSDN00950038100A 9,5 10 89 38 3XD

WSDN00950053100A 9,5 10 105 53 5XD

WSDN00960038100A 9,6 10 89 38 3XD

WSDN00960053100A 9,6 10 105 53 5XD

WSDN00970038100A 9,7 10 89 38 3XD

WSDN00970053100A 9,7 10 105 53 5XD

WSDN00980038100A 9,8 10 89 38 3XD

WSDN00980053100A 9,8 10 105 53 5XD

WSDN00990038100A 9,9 10 89 38 3XD

WSDN00990053100A 9,9 10 105 53 5XD

WSDN01000038100A 10 10 89 38 3XD

WSDN01000053100A 10 10 105 53 5XD

WSDN01010038100A 10,1 10 89 38 3XD

WSDN01010053100A 10,1 10 105 53 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN00660032070A 6,6 7 74 32 3XD

WSDN00660043070A 6,6 7 85 43 5XD

WSDN00670032070A 6,7 7 74 32 3XD

WSDN00670043070A 6,7 7 85 43 5XD

WSDN00680032070A 6,8 7 74 32 3XD

WSDN00680043070A 6,8 7 85 43 5XD

WSDN00690032070A 6,9 7 74 32 3XD

WSDN00690043070A 6,9 7 85 43 5XD

WSDN00700032070A 7 7 74 32 3XD

WSDN00700043070A 7 7 85 43 5XD

WSDN00710032070A 7,1 7 74 32 3XD

WSDN00710043070A 7,1 7 85 43 5XD

WSDN00720034080A 7,2 8 79 34 3XD

WSDN00720046080A 7,2 8 90 46 5XD

WSDN00730034080A 7,3 8 79 34 3XD

WSDN00730046080A 7,3 8 90 46 5XD

WSDN00740034080A 7,4 8 79 34 3XD

WSDN00740046080A 7,4 8 90 46 5XD

WSDN00750034080A 7,5 8 79 34 3XD

WSDN00750046080A 7,5 8 90 46 5XD

WSDN00760034080A 7,6 8 79 34 3XD

WSDN00760046080A 7,6 8 90 46 5XD

WSDN00770034080A 7,7 8 79 34 3XD

WSDN00770046080A 7,7 8 90 46 5XD

WSDN00780034080A 7,8 8 79 34 3XD

WSDN00780046080A 7,8 8 90 46 5XD

WSDN00790034080A 7,9 8 79 34 3XD

WSDN00790046080A 7,9 8 90 46 5XD

WSDN00800034080A 8 8 79 34 3XD

WSDN00800046080A 8 8 90 46 5XD

WSDN00810034080A 8,1 8 79 34 3XD

WSDN00810046080A 8,1 8 90 46 5XD

WSDN00820037090A 8,2 9 84 37 3XD

WSDN00820051090A 8,2 9 98 51 5XD

WSDN00830037090A 8,3 9 84 37 3XD

WSDN00830051090A 8,3 9 98 51 5XD

140˚
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D1 - m7
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDN

D
1

L2

L1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01200044120A 12 12 102 44 3XD

WSDN01200062120A 12 12 120 62 5XD

WSDN01210044120A 12,1 12 102 44 3XD

WSDN01210062120A 12,1 12 120 62 5XD

WSDN01220042130A 12,2 13 103 42 3XD

WSDN01220071130A 12,2 13 137 71 5XD

WSDN01230042130A 12,3 13 104 42 3XD

WSDN01230071130A 12,3 13 137 71 5XD

WSDN01240042130A 12,4 13 105 42 3XD

WSDN01240071130A 12,4 13 137 71 5XD

WSDN01250042130A 12,5 13 106 42 3XD

WSDN01250071130A 12,5 13 137 71 5XD

WSDN01260042130A 12,6 13 107 42 3XD

WSDN01260071130A 12,6 13 137 71 5XD

WSDN01270042130A 12,7 13 108 42 3XD

WSDN01270071130A 12,7 13 137 71 5XD

WSDN01280042130A 12,8 13 109 42 3XD

WSDN01280071130A 12,8 13 137 71 5XD

WSDN01290042130A 12,9 13 110 42 3XD

WSDN01290071130A 12,9 13 137 71 5XD

WSDN01300042130A 13 13 111 42 3XD

WSDN01300071130A 13 13 137 71 5XD

WSDN01310042130A 13,1 13 112 42 3XD

WSDN01310071130A 13,1 13 137 71 5XD

WSDN01320043140A 13,2 14 107 43 3XD

WSDN01320075140A 13,2 14 147 75 5XD

WSDN01330043140A 13,3 14 107 43 3XD

WSDN01330075140A 13,3 14 147 75 5XD

WSDN01340043140A 13,4 14 107 43 3XD

WSDN01340075140A 13,4 14 147 75 5XD

WSDN01350043140A 13,5 14 107 43 3XD

WSDN01350075140A 13,5 14 147 75 5XD

WSDN01360043140A 13,6 14 107 43 3XD

WSDN01360075140A 13,6 14 147 75 5XD

WSDN01370043140A 13,7 14 107 43 3XD

WSDN01370075140A 13,7 14 147 75 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01020040110A 10,2 11 95 40 3XD

WSDN01020057110A 10,2 11 110 57 5XD

WSDN01030040110A 10,3 11 95 40 3XD

WSDN01030057110A 10,3 11 110 57 5XD

WSDN01040040110A 10,4 11 95 40 3XD

WSDN01040057110A 10,4 11 110 57 5XD

WSDN01050040110A 10,5 11 95 40 3XD

WSDN01050057110A 10,5 11 110 57 5XD

WSDN01060040110A 10,6 11 95 40 3XD

WSDN01060057110A 10,6 11 110 57 5XD

WSDN01070040110A 10,7 11 95 40 3XD

WSDN01070057110A 10,7 11 110 57 5XD

WSDN01080040110A 10,8 11 95 40 3XD

WSDN01080057110A 10,8 11 110 57 5XD

WSDN01090040110A 10,9 11 95 40 3XD

WSDN01090057110A 10,9 11 110 57 5XD

WSDN01100040110A 11 11 95 40 3XD

WSDN01100057110A 11 11 110 57 5XD

WSDN01110040110A 11,1 11 95 40 3XD

WSDN01110057110A 11,1 11 110 57 5XD

WSDN01120044120A 11,2 12 102 44 3XD

WSDN01120062120A 11,2 12 120 62 5XD

WSDN01130044120A 11,3 12 102 44 3XD

WSDN01130062120A 11,3 12 120 62 5XD

WSDN01140044120A 11,4 12 102 44 3XD

WSDN01140062120A 11,4 12 120 62 5XD

WSDN01150044120A 11,5 12 102 44 3XD

WSDN01150062120A 11,5 12 120 62 5XD

WSDN01160044120A 11,6 12 102 44 3XD

WSDN01160062120A 11,6 12 120 62 5XD

WSDN01170044120A 11,7 12 102 44 3XD

WSDN01170062120A 11,7 12 120 62 5XD

WSDN01180044120A 11,8 12 102 44 3XD

WSDN01180062120A 11,8 12 120 62 5XD

WSDN01190044120A 11,9 12 102 44 3XD

WSDN01190062120A 11,9 12 120 62 5XD

140˚
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDN

D
1

L2

L1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01560045160A 15,6 16 115 45 3XD

WSDN01560088160A 15,6 16 160 88 5XD

WSDN01570045160A 15,7 16 115 45 3XD

WSDN01570088160A 15,7 16 160 88 5XD

WSDN01580045160A 15,8 16 115 45 3XD

WSDN01580088160A 15,8 16 160 88 5XD

WSDN01590045160A 15,9 16 115 45 3XD

WSDN01590088160A 15,9 16 160 88 5XD

WSDN01600045160A 16 16 115 45 3XD

WSDN01600088160A 16 16 160 88 5XD

WSDN01610045160A 16,1 16 115 45 3XD

WSDN01610088160A 16,1 16 160 88 5XD

WSDN01620046170A 16,2 17 119 46 3XD

WSDN01620087170A 16,2 17 160 87 5XD

WSDN01630046170A 16,3 17 119 46 3XD

WSDN01630087170A 16,3 17 160 87 5XD

WSDN01640046170A 16,4 17 119 46 3XD

WSDN01640087170A 16,4 17 160 87 5XD

WSDN01650046170A 16,5 17 119 46 3XD

WSDN01650087170A 16,5 17 160 87 5XD

WSDN01660046170A 16,6 17 119 46 3XD

WSDN01660087170A 16,6 17 160 87 5XD

WSDN01670046170A 16,7 17 119 46 3XD

WSDN01670087170A 16,7 17 160 87 5XD

WSDN01680046170A 16,8 17 119 46 3XD

WSDN01680087170A 16,8 17 160 87 5XD

WSDN01690046170A 16,9 17 119 46 3XD

WSDN01690087170A 16,9 17 160 87 5XD

WSDN01700046170A 17 17 119 46 3XD

WSDN01700087170A 17 17 160 87 5XD

WSDN01710046170A 17,1 17 119 46 3XD

WSDN01710087170A 17,1 17 160 87 5XD

WSDN01720047180A 17,2 18 123 47 3XD

WSDN01720085180A 17,2 18 160 85 5XD

WSDN01730047180A 17,3 18 123 47 3XD

WSDN01730085180A 17,3 18 160 85 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01380043140A 13,8 14 107 43 3XD

WSDN01380075140A 13,8 14 147 75 5XD

WSDN01390043140A 13,9 14 107 43 3XD

WSDN01390075140A 13,9 14 147 75 5XD

WSDN01400043140A 14 14 107 43 3XD

WSDN01400075140A 14 14 147 75 5XD

WSDN01410043140A 14,1 14 107 43 3XD

WSDN01410075140A 14,1 14 147 75 5XD

WSDN01420045150A 14,2 15 111 45 3XD

WSDN01420078150A 14,2 15 153 78 5XD

WSDN01430045150A 14,3 15 111 45 3XD

WSDN01430078150A 14,3 15 153 78 5XD

WSDN01440045150A 14,4 15 111 45 3XD

WSDN01440078150A 14,4 15 153 78 5XD

WSDN01450045150A 14,5 15 111 45 3XD

WSDN01450078150A 14,5 15 153 78 5XD

WSDN01460045150A 14,6 15 111 45 3XD

WSDN01460078150A 14,6 15 153 78 5XD

WSDN01470045150A 14,7 15 111 45 3XD

WSDN01470078150A 14,7 15 153 78 5XD

WSDN01480045150A 14,8 15 111 45 3XD

WSDN01480078150A 14,8 15 153 78 5XD

WSDN01490045150A 14,9 15 111 45 3XD

WSDN01490078150A 14,9 15 153 78 5XD

WSDN01500045150A 15 15 111 45 3XD

WSDN01500078150A 15 15 153 78 5XD

WSDN01510045150A 15,1 15 111 45 3XD

WSDN01510078150A 15,1 15 153 78 5XD

WSDN01520045160A 15,2 16 115 45 3XD

WSDN01520088160A 15,2 16 160 88 5XD

WSDN01530045160A 15,3 16 115 45 3XD

WSDN01530088160A 15,3 16 160 88 5XD

WSDN01540045160A 15,4 16 115 45 3XD

WSDN01540088160A 15,4 16 160 88 5XD

WSDN01550045160A 15,5 16 115 45 3XD

WSDN01550088160A 15,5 16 160 88 5XD

140˚
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSDN

D
1

L2

L1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01920050200A 19,2 20 131 50 3XD

WSDN01920082200A 19,2 20 160 82 5XD

WSDN01930050200A 19,3 20 131 50 3XD

WSDN01930082200A 19,3 20 160 82 5XD

WSDN01940050200A 19,4 20 131 50 3XD

WSDN01940082200A 19,4 20 160 82 5XD

WSDN01950050200A 19,5 20 131 50 3XD

WSDN01950082200A 19,5 20 160 82 5XD

WSDN01960050200A 19,6 20 131 50 3XD

WSDN01960082200A 19,6 20 160 82 5XD

WSDN01970050200A 19,7 20 131 50 3XD

WSDN01970082200A 19,7 20 160 82 5XD

WSDN01980050200A 19,8 20 131 50 3XD

WSDN01980082200A 19,8 20 160 82 5XD

WSDN01990050200A 19,9 20 131 50 3XD

WSDN01990082200A 19,9 20 160 82 5XD

WSDN02000050200A 20 20 131 50 3XD

WSDN02000082200A 20 20 160 82 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSDN01740047180A 17,4 18 123 47 3XD

WSDN01740085180A 17,4 18 160 85 5XD

WSDN01750047180A 17,5 18 123 47 3XD

WSDN01750085180A 17,5 18 160 85 5XD

WSDN01760047180A 17,6 18 123 47 3XD

WSDN01760085180A 17,6 18 160 85 5XD

WSDN01770047180A 17,7 18 123 47 3XD

WSDN01770085180A 17,7 18 160 85 5XD

WSDN01780047180A 17,8 18 123 47 3XD

WSDN01780085180A 17,8 18 160 85 5XD

WSDN01790047180A 17,9 18 123 47 3XD

WSDN01790085180A 17,9 18 160 85 5XD

WSDN01800047180A 18 18 123 47 3XD

WSDN01800085180A 18 18 160 85 5XD

WSDN01810047180A 18,1 18 123 47 3XD

WSDN01810085180A 18,1 18 160 85 5XD

WSDN01820048190A 18,2 19 127 48 3XD

WSDN01820084190A 18,2 19 160 84 5XD

WSDN01830048190A 18,3 19 127 48 3XD

WSDN01830084190A 18,3 19 160 84 5XD

WSDN01840048190A 18,4 19 127 48 3XD

WSDN01840084190A 18,4 19 160 84 5XD

WSDN01850048190A 18,5 19 127 48 3XD

WSDN01850084190A 18,5 19 160 84 5XD

WSDN01860048190A 18,6 19 127 48 3XD

WSDN01860084190A 18,6 19 160 84 5XD

WSDN01870048190A 18,7 19 127 48 3XD

WSDN01870084190A 18,7 19 160 84 5XD

WSDN01880048190A 18,8 19 127 48 3XD

WSDN01880084190A 18,8 19 160 84 5XD

WSDN01890048190A 18,9 19 127 48 3XD

WSDN01890084190A 18,9 19 160 84 5XD

WSDN01900048190A 19 19 127 48 3XD

WSDN01900084190A 19 19 160 84 5XD

WSDN01910048190A 19,1 19 127 48 3XD

WSDN01910084190A 19,1 19 160 84 5XD

140˚

HPC

1
4
0
˚

D2 - h6

D1 - m7



HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

SELECTION GUIDE SPIS TREŚCI

D-41www.tizimplements.eu

SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Cutting Conditions Параметры резки

HPC
WSFC

WSFC 3XD 5XD 8XD

Work Material
Материал

Unalloyed Steel
 Сталь нелегированная

Low Alloyed 
Steel

Сталь низколегированная

High Alloyed Steel
Сталь

высоколегированная

Stainless 
Steel
Стали

нержавеющие

Malleable Cast 
Iron

Ковкий чугун

Grey Cast Iron
 Серый чугун
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Vc (m/min) 80 ~ 100 70 ~ 100 40 ~ 70 35~ 50 80~ 100 70~ 90 80~ 100 70~ 90

ØD F (mm/rev) 

3 - 8 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,1-00,20 0,08-0,15 0,08-0,15 0,15-0,30 0,1-0,25 0,10-0,25 0,1-00,22

8 - 12 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,20-0,30 0,12-0,22 0,12-0,25 0,25-0,35 0,20-0,40 0,25-0,35 0,20-0,33

12 - 16 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,35 0,20-0,40 0,15-0,30 0,30-0,40 0,25-0,40 0,3-00,45 0,30-0,40

16 - 20 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,40 0,25-0,40 0,20-0,35 0,30-0,45 0,25-0,50 0,35-0,55 0,35-0,50
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC00620043080A 6,2 8 91 43 5XD

WSFC00620050070A 6,2 7 97 50 3XD

WSFC00620066080A 6,2 8 114 66 8XD

WSFC00630043080A 6,3 8 91 43 5XD

WSFC00630050070A 6,3 7 97 50 3XD

WSFC00630066080A 6,3 8 114 66 8XD

WSFC00640043080A 6,4 8 91 43 5XD

WSFC00640050070A 6,4 7 97 50 3XD

WSFC00640066080A 6,4 8 114 66 8XD

WSFC00650043080A 6,5 8 91 43 5XD

WSFC00650050070A 6,5 7 97 50 3XD

WSFC00650066080A 6,5 8 114 66 8XD

WSFC00660043080A 6,6 8 91 43 5XD

WSFC00660050070A 6,6 7 97 50 3XD

WSFC00660066080A 6,6 8 114 66 8XD

WSFC00670043080A 6,7 8 91 43 5XD

WSFC00670050070A 6,7 7 97 50 3XD

WSFC00670066080A 6,7 8 114 66 8XD

WSFC00680043080A 6,8 8 91 43 5XD

WSFC00680050070A 6,8 7 97 50 3XD

WSFC00680066080A 6,8 8 114 66 8XD

WSFC00690043080A 6,9 8 91 43 5XD

WSFC00690050070A 6,9 7 97 50 3XD

WSFC00690066080A 6,9 8 114 66 8XD

WSFC00700043080A 7 8 91 43 5XD

WSFC00700050070A 7 7 97 50 3XD

WSFC00700066080A 7 8 114 66 8XD

WSFC00710041080A 7,1 8 91 41 5XD

WSFC00710050070A 7,1 7 97 50 3XD

WSFC00710064080A 7,1 8 114 64 8XD

WSFC00720041080A 7,2 8 91 41 5XD

WSFC00720048080A 7,2 8 97 48 3XD

WSFC00720064080A 7,2 8 114 64 8XD

WSFC00730041080A 7,3 8 91 41 5XD

WSFC00730048080A 7,3 8 97 48 3XD

WSFC00730064080A 7,3 8 114 64 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC00500035050A 5 5 72 35 3XD

WSFC00500035060A 5 6 82 35 5XD

WSFC00500048060A 5 6 95 48 8XD

WSFC00510035050A 5,1 5 72 35 3XD

WSFC00510035060A 5,1 6 82 35 5XD

WSFC00510048060A 5,1 6 95 48 8XD

WSFC00520033060A 5,2 6 72 33 3XD

WSFC00520035060A 5,2 6 82 35 5XD

WSFC00520048060A 5,2 6 95 48 8XD

WSFC00530033060A 5,3 6 72 33 3XD

WSFC00530035060A 5,3 6 82 35 5XD

WSFC00530048060A 5,3 6 95 48 8XD

WSFC00540033060A 5,4 6 72 33 3XD

WSFC00540035060A 5,4 6 82 35 5XD

WSFC00540048060A 5,4 6 95 48 8XD

WSFC00550033060A 5,5 6 72 33 3XD

WSFC00550035060A 5,5 6 82 35 5XD

WSFC00550048060A 5,5 6 95 48 8XD

WSFC00560033060A 5,6 6 72 33 3XD

WSFC00560035060A 5,6 6 82 35 5XD

WSFC00560048060A 5,6 6 95 48 8XD

WSFC00570033060A 5,7 6 72 33 3XD

WSFC00570035060A 5,7 6 82 35 5XD

WSFC00570048060A 5,7 6 95 48 8XD

WSFC00580033060A 5,8 6 72 33 3XD

WSFC00580035060A 5,8 6 82 35 5XD

WSFC00580048060A 5,8 6 95 48 8XD

WSFC00590033060A 5,9 6 72 33 3XD

WSFC00590035060A 5,9 6 82 35 5XD

WSFC00590048060A 5,9 6 95 48 8XD

WSFC00600033060A 6 6 72 33 3XD

WSFC00600035060A 6 6 82 35 5XD

WSFC00600048060A 6 6 95 48 8XD

WSFC00610033060A 6,1 6 72 33 3XD

WSFC00610043080A 6,1 8 91 43 5XD

WSFC00610066080A 6,1 8 114 66 8XD

140˚
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC00860047090A 8,6 9 97 47 3XD

WSFC00860048100A 8,6 10 103 48 5XD

WSFC00860082100A 8,6 10 137 82 8XD

WSFC00870047090A 8,7 9 97 47 3XD

WSFC00870048100A 8,7 10 103 48 5XD

WSFC00870082100A 8,7 10 137 82 8XD

WSFC00880047090A 8,8 9 97 47 3XD

WSFC00880048100A 8,8 10 103 48 5XD

WSFC00880082100A 8,8 10 137 82 8XD

WSFC00890047090A 8,9 9 97 47 3XD

WSFC00890048100A 8,9 10 103 48 5XD

WSFC00890082100A 8,9 10 137 82 8XD

WSFC00900047090A 9 9 97 47 3XD

WSFC00900048100A 9 10 103 48 5XD

WSFC00900082100A 9 10 137 82 8XD

WSFC00910047090A 9,1 9 97 47 3XD

WSFC00910046100A 9,1 10 103 46 5XD

WSFC00910080100A 9,1 10 137 80 8XD

WSFC00920045100A 9,2 10 97 45 3XD

WSFC00920046100A 9,2 10 103 46 5XD

WSFC00920080100A 9,2 10 137 80 8XD

WSFC00930045100A 9,3 10 97 45 3XD

WSFC00930046100A 9,3 10 103 46 5XD

WSFC00930080100A 9,3 10 137 80 8XD

WSFC00940045100A 9,4 10 97 45 3XD

WSFC00940046100A 9,4 10 103 46 5XD

WSFC00940080100A 9,4 10 137 80 8XD

WSFC00950045100A 9,5 10 97 45 3XD

WSFC00950046100A 9,5 10 103 46 5XD

WSFC00950080100A 9,5 10 137 80 8XD

WSFC00960045100A 9,6 10 97 45 3XD

WSFC00960046100A 9,6 10 103 46 5XD

WSFC00960080100A 9,6 10 137 80 8XD

WSFC00970045100A 9,7 10 97 45 3XD

WSFC00970046100A 9,7 10 103 46 5XD

WSFC00970080100A 9,7 10 137 80 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC00740041080A 7,4 8 91 41 5XD

WSFC00740048080A 7,4 8 97 48 3XD

WSFC00740064080A 7,4 8 114 64 8XD

WSFC00750041080A 7,5 8 91 41 5XD

WSFC00750048080A 7,5 8 97 48 3XD

WSFC00750064080A 7,5 8 114 64 8XD

WSFC00760041080A 7,6 8 91 41 5XD

WSFC00760048080A 7,6 8 97 48 3XD

WSFC00760064080A 7,6 8 114 64 8XD

WSFC00770041080A 7,7 8 91 41 5XD

WSFC00770048080A 7,7 8 97 48 3XD

WSFC00770064080A 7,7 8 114 64 8XD

WSFC00780041080A 7,8 8 91 41 5XD

WSFC00780048080A 7,8 8 97 48 3XD

WSFC00780064080A 7,8 8 114 64 8XD

WSFC00790041080A 7,9 8 91 41 5XD

WSFC00790048080A 7,9 8 97 48 3XD

WSFC00790064080A 7,9 8 114 64 8XD

WSFC00800041080A 8 8 91 41 5XD

WSFC00800048080A 8 8 97 48 3XD

WSFC00800064080A 8 8 114 64 8XD

WSFC00810048080A 8,1 8 97 48 3XD

WSFC00810048100A 8,1 10 103 48 5XD

WSFC00810082100A 8,1 10 137 82 8XD

WSFC00820047090A 8,2 9 97 47 3XD

WSFC00820048100A 8,2 10 103 48 5XD

WSFC00820082100A 8,2 10 137 82 8XD

WSFC00830047090A 8,3 9 97 47 3XD

WSFC00830048100A 8,3 10 103 48 5XD

WSFC00830082100A 8,3 10 137 82 8XD

WSFC00840047090A 8,4 9 97 47 3XD

WSFC00840048100A 8,4 10 103 48 5XD

WSFC00840082100A 8,4 10 137 82 8XD

WSFC00850047090A 8,5 9 97 47 3XD

WSFC00850048100A 8,5 10 103 48 5XD

WSFC00850082100A 8,5 10 137 82 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01100055120A 11 12 118 55 5XD

WSFC01100084110A 11 11 140 84 3XD

WSFC01100098120A 11 12 161 98 8XD

WSFC01110053120A 11,1 12 118 53 5XD

WSFC01110084110A 11,1 11 140 84 3XD

WSFC01110096120A 11,1 12 161 96 8XD

WSFC01120053120A 11,2 12 118 53 5XD

WSFC01120082120A 11,2 12 140 82 3XD

WSFC01120096120A 11,2 12 161 96 8XD

WSFC01130053120A 11,3 12 118 53 5XD

WSFC01130082120A 11,3 12 140 82 3XD

WSFC01130096120A 11,3 12 161 96 8XD

WSFC01140053120A 11,4 12 118 53 5XD

WSFC01140082120A 11,4 12 140 82 3XD

WSFC01140096120A 11,4 12 161 96 8XD

WSFC01150053120A 11,5 12 118 53 5XD

WSFC01150082120A 11,5 12 140 82 3XD

WSFC01150096120A 11,5 12 161 96 8XD

WSFC01160053120A 11,6 12 118 53 5XD

WSFC01160082120A 11,6 12 140 82 3XD

WSFC01160096120A 11,6 12 161 96 8XD

WSFC01170053120A 11,7 12 118 53 5XD

WSFC01170082120A 11,7 12 140 82 3XD

WSFC01170096120A 11,7 12 161 96 8XD

WSFC01180053120A 11,8 12 118 53 5XD

WSFC01180082120A 11,8 12 140 82 3XD

WSFC01180096120A 11,8 12 161 96 8XD

WSFC01190053120A 11,9 12 118 53 5XD

WSFC01190082120A 11,9 12 140 82 3XD

WSFC01190096120A 11,9 12 161 96 8XD

WSFC01200053120A 12 12 118 53 5XD

WSFC01200082120A 12 12 140 82 3XD

WSFC01200096120A 12 12 161 96 8XD

WSFC01210058140A 12,1 14 124 58 5XD

WSFC01210082120A 12,1 12 140 82 3XD

WSFC01210114140A 12,1 14 180 114 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC00980045100A 9,8 10 97 45 3XD

WSFC00980046100A 9,8 10 103 46 5XD

WSFC00980080100A 9,8 10 137 80 8XD

WSFC00990045100A 9,9 10 97 45 3XD

WSFC00990046100A 9,9 10 103 46 5XD

WSFC00990080100A 9,9 10 137 80 8XD

WSFC01000045100A 10 10 97 45 3XD

WSFC01000046100A 10 10 103 46 5XD

WSFC01000080100A 10 10 137 80 8XD

WSFC01010045100A 10,1 10 97 45 3XD

WSFC01010055120A 10,1 12 118 55 5XD

WSFC01010098120A 10,1 12 161 98 8XD

WSFC01020055120A 10,2 12 118 55 5XD

WSFC01020084110A 10,2 11 140 84 3XD

WSFC01020098120A 10,2 12 161 98 8XD

WSFC01030055120A 10,3 12 118 55 5XD

WSFC01030084110A 10,3 11 140 84 3XD

WSFC01030098120A 10,3 12 161 98 8XD

WSFC01040055120A 10,4 12 118 55 5XD

WSFC01040084110A 10,4 11 140 84 3XD

WSFC01040098120A 10,4 12 161 98 8XD

WSFC01050055120A 10,5 12 118 55 5XD

WSFC01050084110A 10,5 11 140 84 3XD

WSFC01050098120A 10,5 12 161 98 8XD

WSFC01060055120A 10,6 12 118 55 5XD

WSFC01060084110A 10,6 11 140 84 3XD

WSFC01060098120A 10,6 12 161 98 8XD

WSFC01070055120A 10,7 12 118 55 5XD

WSFC01070084110A 10,7 11 140 84 3XD

WSFC01070098120A 10,7 12 161 98 8XD

WSFC01080055120A 10,8 12 118 55 5XD

WSFC01080084110A 10,8 11 140 84 3XD

WSFC01080098120A 10,8 12 161 98 8XD

WSFC01090055120A 10,9 12 118 55 5XD

WSFC01090084110A 10,9 11 140 84 3XD

WSFC01090098120A 10,9 12 161 98 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01340056140A 13,4 14 124 56 5XD

WSFC01340081140A 13,4 14 143 81 3XD

WSFC01340112140A 13,4 14 180 112 8XD

WSFC01350056140A 13,5 14 124 56 5XD

WSFC01350081140A 13,5 14 143 81 3XD

WSFC01350112140A 13,5 14 180 112 8XD

WSFC01360056140A 13,6 14 124 56 5XD

WSFC01360081140A 13,6 14 143 81 3XD

WSFC01360112140A 13,6 14 180 112 8XD

WSFC01370056140A 13,7 14 124 56 5XD

WSFC01370081140A 13,7 14 143 81 3XD

WSFC01370112140A 13,7 14 180 112 8XD

WSFC01380056140A 13,8 14 124 56 5XD

WSFC01380081140A 13,8 14 143 81 3XD

WSFC01380112140A 13,8 14 180 112 8XD

WSFC01390056140A 13,9 14 124 56 5XD

WSFC01390081140A 13,9 14 143 81 3XD

WSFC01390112140A 13,9 14 180 112 8XD

WSFC01400056140A 14 14 124 56 5XD

WSFC01400081140A 14 14 143 81 3XD

WSFC01400112140A 14 14 180 112 8XD

WSFC01410055160A 14,1 16 133 55 5XD

WSFC01410081140A 14,1 14 143 81 3XD

WSFC01410124160A 14,1 16 202 124 8XD

WSFC01420055160A 14,2 16 133 55 5XD

WSFC01420080150A 14,2 15 143 80 3XD

WSFC01420124160A 14,2 16 202 124 8XD

WSFC01430055160A 14,3 16 133 55 5XD

WSFC01430080150A 14,3 15 143 80 3XD

WSFC01430124160A 14,3 16 202 124 8XD

WSFC01440055160A 14,4 16 133 55 5XD

WSFC01440080150A 14,4 15 143 80 3XD

WSFC01440124160A 14,4 16 202 124 8XD

WSFC01450055160A 14,5 16 133 55 5XD

WSFC01450080150A 14,5 15 143 80 3XD

WSFC01450124160A 14,5 16 202 124 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01220058140A 12,2 14 124 58 5XD

WSFC01220083130A 12,2 13 143 83 3XD

WSFC01220114140A 12,2 14 180 114 8XD

WSFC01230058140A 12,3 14 124 58 5XD

WSFC01230083130A 12,3 13 143 83 3XD

WSFC01230114140A 12,3 14 180 114 8XD

WSFC01240058140A 12,4 14 124 58 5XD

WSFC01240083130A 12,4 13 143 83 3XD

WSFC01240114140A 12,4 14 180 114 8XD

WSFC01250058140A 12,5 14 124 58 5XD

WSFC01250083130A 12,5 13 143 83 3XD

WSFC01250114140A 12,5 14 180 114 8XD

WSFC01260058140A 12,6 14 124 58 5XD

WSFC01260083130A 12,6 13 143 83 3XD

WSFC01260114140A 12,6 14 180 114 8XD

WSFC01270058140A 12,7 14 124 58 5XD

WSFC01270083130A 12,7 13 143 83 3XD

WSFC01270114140A 12,7 14 180 114 8XD

WSFC01280058140A 12,8 14 124 58 5XD

WSFC01280083130A 12,8 13 143 83 3XD

WSFC01280114140A 12,8 14 180 114 8XD

WSFC01290058140A 12,9 14 124 58 5XD

WSFC01290083130A 12,9 13 143 83 3XD

WSFC01290114140A 12,9 14 180 114 8XD

WSFC01300058140A 13 14 124 58 5XD

WSFC01300083130A 13 13 143 83 3XD

WSFC01300114140A 13 14 180 114 8XD

WSFC01310056140A 13,1 14 124 56 5XD

WSFC01310083130A 13,1 13 143 83 3XD

WSFC01310112140A 13,1 14 180 112 8XD

WSFC01320056140A 13,2 14 124 56 5XD

WSFC01320081140A 13,2 14 143 81 3XD

WSFC01320112140A 13,2 14 180 112 8XD

WSFC01330056140A 13,3 14 124 56 5XD

WSFC01330081140A 13,3 14 143 81 3XD

WSFC01330112140A 13,3 14 180 112 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01580053160A 15,8 16 133 53 5XD

WSFC01580078160A 15,8 16 143 78 3XD

WSFC01580122160A 15,8 16 202 122 8XD

WSFC01590053160A 15,9 16 133 53 5XD

WSFC01590078160A 15,9 16 143 78 3XD

WSFC01590122160A 15,9 16 202 122 8XD

WSFC01600053160A 16 16 133 53 5XD

WSFC01600078160A 16 16 143 78 3XD

WSFC01600122160A 16 16 202 122 8XD

WSFC01610078160A 16,1 16 143 78 3XD

WSFC01610068180A 16,1 18 143 68 5XD

WSFC01610146180A 16,1 18 221 146 8XD

WSFC01620068180A 16,2 18 143 68 5XD

WSFC01620079170A 16,2 17 146 79 3XD

WSFC01620146180A 16,2 18 221 146 8XD

WSFC01630068180A 16,3 18 143 68 5XD

WSFC01630079170A 16,3 17 146 79 3XD

WSFC01630146180A 16,3 18 221 146 8XD

WSFC01640068180A 16,4 18 143 68 5XD

WSFC01640079170A 16,4 17 146 79 3XD

WSFC01640146180A 16,4 18 221 146 8XD

WSFC01650068180A 16,5 18 143 68 5XD

WSFC01650079170A 16,5 17 146 79 3XD

WSFC01650146180A 16,5 18 221 146 8XD

WSFC01660068180A 16,6 18 143 68 5XD

WSFC01660079170A 16,6 17 146 79 3XD

WSFC01660146180A 16,6 18 221 146 8XD

WSFC01670068180A 16,7 18 143 68 5XD

WSFC01670079170A 16,7 17 146 79 3XD

WSFC01670146180A 16,7 18 221 146 8XD

WSFC01680068180A 16,8 18 143 68 5XD

WSFC01680079170A 16,8 17 146 79 3XD

WSFC01680146180A 16,8 18 221 146 8XD

WSFC01690068180A 16,9 18 143 68 5XD

WSFC01690079170A 16,9 17 146 79 3XD

WSFC01690146180A 16,9 18 221 146 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01460055160A 14,6 16 133 55 5XD

WSFC01460080150A 14,6 15 143 80 3XD

WSFC01460124160A 14,6 16 202 124 8XD

WSFC01470055160A 14,7 16 133 55 5XD

WSFC01470080150A 14,7 15 143 80 3XD

WSFC01470124160A 14,7 16 202 124 8XD

WSFC01480055160A 14,8 16 133 55 5XD

WSFC01480080150A 14,8 15 143 80 3XD

WSFC01480124160A 14,8 16 202 124 8XD

WSFC01490055160A 14,9 16 133 55 5XD

WSFC01490080150A 14,9 15 143 80 3XD

WSFC01490124160A 14,9 16 202 124 8XD

WSFC01500055160A 15 16 133 55 5XD

WSFC01500080150A 15 15 143 80 3XD

WSFC01500124160A 15 16 202 124 8XD

WSFC01510053160A 15,1 16 133 53 5XD

WSFC01510080150A 15,1 15 143 80 3XD

WSFC01510122160A 15,1 16 202 122 8XD

WSFC01520053160A 15,2 16 133 53 5XD

WSFC01520078160A 15,2 16 143 78 3XD

WSFC01520122160A 15,2 16 202 122 8XD

WSFC01530053160A 15,3 16 133 53 5XD

WSFC01530078160A 15,3 16 143 78 3XD

WSFC01530122160A 15,3 16 202 122 8XD

WSFC01540053160A 15,4 16 133 53 5XD

WSFC01540078160A 15,4 16 143 78 3XD

WSFC01540122160A 15,4 16 202 122 8XD

WSFC01550053160A 15,5 16 133 53 5XD

WSFC01550078160A 15,5 16 143 78 3XD

WSFC01550122160A 15,5 16 202 122 8XD

WSFC01560053160A 15,6 16 133 53 5XD

WSFC01560078160A 15,6 16 143 78 3XD

WSFC01560122160A 15,6 16 202 122 8XD

WSFC01570053160A 15,7 16 133 53 5XD

WSFC01570078160A 15,7 16 143 78 3XD

WSFC01570122160A 15,7 16 202 122 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01820076190A 18,2 19 146 76 3XD

WSFC01820065200A 18,2 20 153 65 5XD

WSFC01820154200A 18,2 20 242 154 8XD

WSFC01830076190A 18,3 19 146 76 3XD

WSFC01830065200A 18,3 20 153 65 5XD

WSFC01830154200A 18,3 20 242 154 8XD

WSFC01840076190A 18,4 19 146 76 3XD

WSFC01840065200A 18,4 20 153 65 5XD

WSFC01840154200A 18,4 20 242 154 8XD

WSFC01850076190A 18,5 19 146 76 3XD

WSFC01850065200A 18,5 20 153 65 5XD

WSFC01850154200A 18,5 20 242 154 8XD

WSFC01860076190A 18,6 19 146 76 3XD

WSFC01860065200A 18,6 20 153 65 5XD

WSFC01860154200A 18,6 20 242 154 8XD

WSFC01870076190A 18,7 19 146 76 3XD

WSFC01870065200A 18,7 20 153 65 5XD

WSFC01870154200A 18,7 20 242 154 8XD

WSFC01880076190A 18,8 19 146 76 3XD

WSFC01880065200A 18,8 20 153 65 5XD

WSFC01880154200A 18,8 20 242 154 8XD

WSFC01890076190A 18,9 19 146 76 3XD

WSFC01890065200A 18,9 20 153 65 5XD

WSFC01890154200A 18,9 20 242 154 8XD

WSFC01900076190A 19 19 146 76 3XD

WSFC01900065200A 19 20 153 65 5XD

WSFC01900154200A 19 20 242 154 8XD

WSFC01910076190A 19,1 19 146 76 3XD

WSFC01910063200A 19,1 20 153 63 5XD

WSFC01910152200A 19,1 20 242 152 8XD

WSFC01920074200A 19,2 20 146 74 3XD

WSFC01920063200A 19,2 20 153 63 5XD

WSFC01920152200A 19,2 20 242 152 8XD

WSFC01930074200A 19,3 20 146 74 3XD

WSFC01930063200A 19,3 20 153 63 5XD

WSFC01930152200A 19,3 20 242 152 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01700068180A 17 18 143 68 5XD

WSFC01700079170A 17 17 146 79 3XD

WSFC01700144180A 17 18 221 144 8XD

WSFC01710066180A 17,1 18 143 66 5XD

WSFC01710079170A 17,1 17 146 79 3XD

WSFC01710144180A 17,1 18 221 144 8XD

WSFC01720066180A 17,2 18 143 66 5XD

WSFC01720077180A 17,2 18 146 77 3XD

WSFC01720144180A 17,2 18 221 144 8XD

WSFC01730066180A 17,3 18 143 66 5XD

WSFC01730077180A 17,3 18 146 77 3XD

WSFC01730144180A 17,3 18 221 144 8XD

WSFC01740066180A 17,4 18 143 66 5XD

WSFC01740077180A 17,4 18 146 77 3XD

WSFC01740144180A 17,4 18 221 144 8XD

WSFC01750066180A 17,5 18 143 66 5XD

WSFC01750077180A 17,5 18 146 77 3XD

WSFC01750144180A 17,5 18 221 144 8XD

WSFC01760066180A 17,6 18 143 66 5XD

WSFC01760077180A 17,6 18 146 77 3XD

WSFC01760144180A 17,6 18 221 144 8XD

WSFC01770066180A 17,7 18 143 66 5XD

WSFC01770077180A 17,7 18 146 77 3XD

WSFC01770144180A 17,7 18 221 144 8XD

WSFC01780066180A 17,8 18 143 66 5XD

WSFC01780077180A 17,8 18 146 77 3XD

WSFC01780144180A 17,8 18 221 144 8XD

WSFC01790066180A 17,9 18 143 66 5XD

WSFC01790077180A 17,9 18 146 77 3XD

WSFC01790144180A 17,9 18 221 144 8XD

WSFC01800066180A 18 18 143 66 5XD

WSFC01800077180A 18 18 146 77 3XD

WSFC01800144180A 18 18 221 144 8XD

WSFC01810077180A 18,1 18 146 77 3XD

WSFC01810065200A 18,1 20 153 65 5XD

WSFC01810154200A 18,1 20 242 154 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFC

D
1

D
2

L2

L1

170°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFC01940074200A 19,4 20 146 74 3XD

WSFC01940063200A 19,4 20 153 63 5XD

WSFC01940152200A 19,4 20 242 152 8XD

WSFC01950074200A 19,5 20 146 74 3XD

WSFC01950063200A 19,5 20 153 63 5XD

WSFC01950152200A 19,5 20 242 152 8XD

WSFC01960074200A 19,6 20 146 74 3XD

WSFC01960063200A 19,6 20 153 63 5XD

WSFC01960152200A 19,6 20 242 152 8XD

WSFC01970074200A 19,7 20 146 74 3XD

WSFC01970063200A 19,7 20 153 63 5XD

WSFC01970152200A 19,7 20 242 152 8XD

WSFC01980074200A 19,8 20 146 74 3XD

WSFC01980063200A 19,8 20 153 63 5XD

WSFC01980152200A 19,8 20 242 152 8XD

WSFC01990074200A 19,9 20 146 74 3XD

WSFC01990063200A 19,9 20 153 63 5XD

WSFC01990152200A 19,9 20 242 152 8XD

WSFC02000074200A 20 20 146 74 3XD

WSFC02000063200A 20 20 153 63 5XD

WSFC02000152200A 20 20 242 152 8XD

140˚

HPC

170°

1
4
0
°

D2 - h6

D1 - m7
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G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

Cutting Conditions Параметры резки

HPC

WSFN

WSFN 3XD 5XD

Work 
Material

Материал

Grey Cast Iron
 Серый чугун

Nodular Cast Iron
Чугун с шаровидным 

графитом

Carbon Steel
 Сталь углеродистая

Alloy Steel
 Сталь легированная

Hardened Steel
Закалённая сталь

Stainless Steel
 Нержавеющая 

сталь

ØD Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

3 - 5 80-85 0,10-0,25 80-85 0,10-0,25 60-65 0,10-0,20 50-55 0,10-0,25 25-30 0,06-0,12 20-25 0,05-0,10

5 - 8 80-90 0,20-0,30 80-85 0,20-0,30 65-70 0,15-0,25 55-60 0,15-0,25 25-30 0,10-0,15 20-25 0,10-0,15

8 - 10 85-95 0,20-0,35 80-85 0,20-0,35 70-75 0,15-0,25 60-65 0,15-0,30 30-35 0,10-0,20 25-30 0,10-0,20

10 - 12 90-95 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,20-0,30 60-70 0,20-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

12 - 14 90-100 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,25-0,30 65-70 0,25-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

14 - 20 95-100 0,20-0,50 80-90 0,20-0,50 75-80 0,30-0,40 65-70 0,30-0,45 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN00480025050A 4,8 5 62 25 3XD

WSFN00480038050A 4,8 5 80 38 5XD

WSFN00490025050A 4,9 5 62 25 3XD

WSFN00490038050A 4,9 5 80 38 5XD

WSFN00500025050A 5 5 62 25 3XD

WSFN00500038050A 5 5 80 38 5XD

WSFN00510025050A 5,1 5 62 25 3XD

WSFN00510038050A 5,1 5 80 38 5XD

WSFN00520027060A 5,2 6 66 27 3XD

WSFN00520041060A 5,2 6 83 41 5XD

WSFN00530027060A 5,3 6 66 27 3XD

WSFN00530041060A 5,3 6 83 41 5XD

WSFN00540027060A 5,4 6 66 27 3XD

WSFN00540041060A 5,4 6 83 41 5XD

WSFN00550027060A 5,5 6 66 27 3XD

WSFN00550041060A 5,5 6 83 41 5XD

WSFN00560027060A 5,6 6 66 27 3XD

WSFN00560041060A 5,6 6 83 41 5XD

WSFN00570027060A 5,7 6 66 27 3XD

WSFN00570041060A 5,7 6 83 41 5XD

WSFN00580027060A 5,8 6 66 27 3XD

WSFN00580041060A 5,8 6 83 41 5XD

WSFN00590027060A 5,9 6 66 27 3XD

WSFN00590041060A 5,9 6 83 41 5XD

WSFN00600027060A 6 6 66 27 3XD

WSFN00600041060A 6 6 83 41 5XD

WSFN00610027060A 6,1 6 66 27 3XD

WSFN00610041060A 6,1 6 83 41 5XD

WSFN00620032070A 6,2 7 74 32 3XD

WSFN00620043070A 6,2 7 85 43 5XD

WSFN00630032070A 6,3 7 74 32 3XD

WSFN00630043070A 6,3 7 85 43 5XD

WSFN00640032070A 6,4 7 74 32 3XD

WSFN00640043070A 6,4 7 85 43 5XD

WSFN00650032070A 6,5 7 74 32 3XD

WSFN00650043070A 6,5 7 85 43 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN00300015040A 3 4 55 15 3XD

WSFN00300040040A 3 4 80 40 5XD

WSFN00310015040A 3,1 4 55 15 3XD

WSFN00310040040A 3,1 4 80 40 5XD

WSFN00320015040A 3,2 4 55 15 3XD

WSFN00320040040A 3,2 4 80 40 5XD

WSFN00330015040A 3,3 4 55 15 3XD

WSFN00330040040A 3,3 4 80 40 5XD

WSFN00340015040A 3,4 4 55 15 3XD

WSFN00340040040A 3,4 4 80 40 5XD

WSFN00350015040A 3,5 4 55 15 3XD

WSFN00350040040A 3,5 4 80 40 5XD

WSFN00360019040A 3,6 4 55 19 3XD

WSFN00360039040A 3,6 4 80 39 5XD

WSFN00370020040A 3,7 4 55 20 3XD

WSFN00370040040A 3,7 4 80 40 5XD

WSFN00380021040A 3,8 4 55 21 3XD

WSFN00380041040A 3,8 4 80 41 5XD

WSFN00390022040A 3,9 4 55 22 3XD

WSFN00390042040A 3,9 4 80 42 5XD

WSFN00400023040A 4 4 55 23 3XD

WSFN00400043040A 4 4 80 43 5XD

WSFN00410024040A 4,1 4 55 24 3XD

WSFN00410044040A 4,1 4 80 44 5XD

WSFN00420025050A 4,2 5 62 25 3XD

WSFN00420038050A 4,2 5 80 38 5XD

WSFN00430025050A 4,3 5 62 25 3XD

WSFN00430038050A 4,3 5 80 38 5XD

WSFN00440025050A 4,4 5 62 25 3XD

WSFN00440038050A 4,4 5 80 38 5XD

WSFN00450025050A 4,5 5 62 25 3XD

WSFN00450038050A 4,5 5 80 38 5XD

WSFN00460025050A 4,6 5 62 25 3XD

WSFN00460038050A 4,6 5 80 38 5XD

WSFN00470025050A 4,7 5 62 25 3XD

WSFN00470038050A 4,7 5 80 38 5XD

L2
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D2 - h6
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN00840037090A 8,4 9 84 37 3XD

WSFN00840051090A 8,4 9 98 51 5XD

WSFN00850037090A 8,5 9 84 37 3XD

WSFN00850051090A 8,5 9 98 51 5XD

WSFN00860037090A 8,6 9 84 37 3XD

WSFN00860051090A 8,6 9 98 51 5XD

WSFN00870037090A 8,7 9 84 37 3XD

WSFN00870051090A 8,7 9 98 51 5XD

WSFN00880037090A 8,8 9 84 37 3XD

WSFN00880051090A 8,8 9 98 51 5XD

WSFN00890037090A 8,9 9 84 37 3XD

WSFN00890051090A 8,9 9 98 51 5XD

WSFN00900037090A 9 9 84 37 3XD

WSFN00900051090A 9 9 98 51 5XD

WSFN00910037090A 9,1 9 84 37 3XD

WSFN00910051090A 9,1 9 98 51 5XD

WSFN00920038100A 9,2 10 89 38 3XD

WSFN00920053100A 9,2 10 105 53 5XD

WSFN00930038100A 9,3 10 89 38 3XD

WSFN00930053100A 9,3 10 105 53 5XD

WSFN00940038100A 9,4 10 89 38 3XD

WSFN00940053100A 9,4 10 105 53 5XD

WSFN00950038100A 9,5 10 89 38 3XD

WSFN00950053100A 9,5 10 105 53 5XD

WSFN00960038100A 9,6 10 89 38 3XD

WSFN00960053100A 9,6 10 105 53 5XD

WSFN00970038100A 9,7 10 89 38 3XD

WSFN00970053100A 9,7 10 105 53 5XD

WSFN00980038100A 9,8 10 89 38 3XD

WSFN00980053100A 9,8 10 105 53 5XD

WSFN00990038100A 9,9 10 89 38 3XD

WSFN00990053100A 9,9 10 105 53 5XD

WSFN01000038100A 10 10 89 38 3XD

WSFN01000053100A 10 10 105 53 5XD

WSFN01010038100A 10,1 10 89 38 3XD

WSFN01010053100A 10,1 10 105 53 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN00660032070A 6,6 7 74 32 3XD

WSFN00660043070A 6,6 7 85 43 5XD

WSFN00670032070A 6,7 7 74 32 3XD

WSFN00670043070A 6,7 7 85 43 5XD

WSFN00680032070A 6,8 7 74 32 3XD

WSFN00680043070A 6,8 7 85 43 5XD

WSFN00690032070A 6,9 7 74 32 3XD

WSFN00690043070A 6,9 7 85 43 5XD

WSFN00700032070A 7 7 74 32 3XD

WSFN00700043070A 7 7 85 43 5XD

WSFN00710032070A 7,1 7 74 32 3XD

WSFN00710043070A 7,1 7 85 43 5XD

WSFN00720034080A 7,2 8 79 34 3XD

WSFN00720046080A 7,2 8 90 46 5XD

WSFN00730034080A 7,3 8 79 34 3XD

WSFN00730046080A 7,3 8 90 46 5XD

WSFN00740034080A 7,4 8 79 34 3XD

WSFN00740046080A 7,4 8 90 46 5XD

WSFN00750034080A 7,5 8 79 34 3XD

WSFN00750046080A 7,5 8 90 46 5XD

WSFN00760034080A 7,6 8 79 34 3XD

WSFN00760046080A 7,6 8 90 46 5XD

WSFN00770034080A 7,7 8 79 34 3XD

WSFN00770046080A 7,7 8 90 46 5XD

WSFN00780034080A 7,8 8 79 34 3XD

WSFN00780046080A 7,8 8 90 46 5XD

WSFN00790034080A 7,9 8 79 34 3XD

WSFN00790046080A 7,9 8 90 46 5XD

WSFN00800034080A 8 8 79 34 3XD

WSFN00800046080A 8 8 90 46 5XD

WSFN00810034080A 8,1 8 79 34 3XD

WSFN00810046080A 8,1 8 90 46 5XD

WSFN00820037090A 8,2 9 84 37 3XD

WSFN00820051090A 8,2 9 98 51 5XD

WSFN00830037090A 8,3 9 84 37 3XD

WSFN00830051090A 8,3 9 98 51 5XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01200044120A 12 12 102 44 3XD

WSFN01200062120A 12 12 120 62 5XD

WSFN01210044120A 12,1 12 102 44 3XD

WSFN01210062120A 12,1 12 120 62 5XD

WSFN01220042130A 12,2 13 103 42 3XD

WSFN01220071130A 12,2 13 137 71 5XD

WSFN01230042130A 12,3 13 104 42 3XD

WSFN01230071130A 12,3 13 137 71 5XD

WSFN01240042130A 12,4 13 105 42 3XD

WSFN01240071130A 12,4 13 137 71 5XD

WSFN01250042130A 12,5 13 106 42 3XD

WSFN01250071130A 12,5 13 137 71 5XD

WSFN01260042130A 12,6 13 107 42 3XD

WSFN01260071130A 12,6 13 137 71 5XD

WSFN01270042130A 12,7 13 108 42 3XD

WSFN01270071130A 12,7 13 137 71 5XD

WSFN01280042130A 12,8 13 109 42 3XD

WSFN01280071130A 12,8 13 137 71 5XD

WSFN01290042130A 12,9 13 110 42 3XD

WSFN01290071130A 12,9 13 137 71 5XD

WSFN01300042130A 13 13 111 42 3XD

WSFN01300071130A 13 13 137 71 5XD

WSFN01310042130A 13,1 13 112 42 3XD

WSFN01310071130A 13,1 13 137 71 5XD

WSFN01320043140A 13,2 14 107 43 3XD

WSFN01320075140A 13,2 14 147 75 5XD

WSFN01330043140A 13,3 14 107 43 3XD

WSFN01330075140A 13,3 14 147 75 5XD

WSFN01340043140A 13,4 14 107 43 3XD

WSFN01340075140A 13,4 14 147 75 5XD

WSFN01350043140A 13,5 14 107 43 3XD

WSFN01350075140A 13,5 14 147 75 5XD

WSFN01360043140A 13,6 14 107 43 3XD

WSFN01360075140A 13,6 14 147 75 5XD

WSFN01370043140A 13,7 14 107 43 3XD

WSFN01370075140A 13,7 14 147 75 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01020040110A 10,2 11 95 40 3XD

WSFN01020057110A 10,2 11 110 57 5XD

WSFN01030040110A 10,3 11 95 40 3XD

WSFN01030057110A 10,3 11 110 57 5XD

WSFN01040040110A 10,4 11 95 40 3XD

WSFN01040057110A 10,4 11 110 57 5XD

WSFN01050040110A 10,5 11 95 40 3XD

WSFN01050057110A 10,5 11 110 57 5XD

WSFN01060040110A 10,6 11 95 40 3XD

WSFN01060057110A 10,6 11 110 57 5XD

WSFN01070040110A 10,7 11 95 40 3XD

WSFN01070057110A 10,7 11 110 57 5XD

WSFN01080040110A 10,8 11 95 40 3XD

WSFN01080057110A 10,8 11 110 57 5XD

WSFN01090040110A 10,9 11 95 40 3XD

WSFN01090057110A 10,9 11 110 57 5XD

WSFN01100040110A 11 11 95 40 3XD

WSFN01100057110A 11 11 110 57 5XD

WSFN01110040110A 11,1 11 95 40 3XD

WSFN01110057110A 11,1 11 110 57 5XD

WSFN01120044120A 11,2 12 102 44 3XD

WSFN01120062120A 11,2 12 120 62 5XD

WSFN01130044120A 11,3 12 102 44 3XD

WSFN01130062120A 11,3 12 120 62 5XD

WSFN01140044120A 11,4 12 102 44 3XD

WSFN01140062120A 11,4 12 120 62 5XD

WSFN01150044120A 11,5 12 102 44 3XD

WSFN01150062120A 11,5 12 120 62 5XD

WSFN01160044120A 11,6 12 102 44 3XD

WSFN01160062120A 11,6 12 120 62 5XD

WSFN01170044120A 11,7 12 102 44 3XD

WSFN01170062120A 11,7 12 120 62 5XD

WSFN01180044120A 11,8 12 102 44 3XD

WSFN01180062120A 11,8 12 120 62 5XD

WSFN01190044120A 11,9 12 102 44 3XD

WSFN01190062120A 11,9 12 120 62 5XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFN

L2

L1

D
1

D
2

1
4
0
˚

170˚

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01560045160A 15,6 16 115 45 3XD

WSFN01560088160A 15,6 16 160 88 5XD

WSFN01570045160A 15,7 16 115 45 3XD

WSFN01570088160A 15,7 16 160 88 5XD

WSFN01580045160A 15,8 16 115 45 3XD

WSFN01580088160A 15,8 16 160 88 5XD

WSFN01590045160A 15,9 16 115 45 3XD

WSFN01590088160A 15,9 16 160 88 5XD

WSFN01600045160A 16 16 115 45 3XD

WSFN01600088160A 16 16 160 88 5XD

WSFN01610045160A 16,1 16 115 45 3XD

WSFN01610088160A 16,1 16 160 88 5XD

WSFN01620046170A 16,2 17 119 46 3XD

WSFN01620087170A 16,2 17 160 87 5XD

WSFN01630046170A 16,3 17 119 46 3XD

WSFN01630087170A 16,3 17 160 87 5XD

WSFN01640046170A 16,4 17 119 46 3XD

WSFN01640087170A 16,4 17 160 87 5XD

WSFN01650046170A 16,5 17 119 46 3XD

WSFN01650087170A 16,5 17 160 87 5XD

WSFN01660046170A 16,6 17 119 46 3XD

WSFN01660087170A 16,6 17 160 87 5XD

WSFN01670046170A 16,7 17 119 46 3XD

WSFN01670087170A 16,7 17 160 87 5XD

WSFN01680046170A 16,8 17 119 46 3XD

WSFN01680087170A 16,8 17 160 87 5XD

WSFN01690046170A 16,9 17 119 46 3XD

WSFN01690087170A 16,9 17 160 87 5XD

WSFN01700046170A 17 17 119 46 3XD

WSFN01700087170A 17 17 160 87 5XD

WSFN01710046170A 17,1 17 119 46 3XD

WSFN01710087170A 17,1 17 160 87 5XD

WSFN01720047180A 17,2 18 123 47 3XD

WSFN01720085180A 17,2 18 160 85 5XD

WSFN01730047180A 17,3 18 123 47 3XD

WSFN01730085180A 17,3 18 160 85 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01380043140A 13,8 14 107 43 3XD

WSFN01380075140A 13,8 14 147 75 5XD

WSFN01390043140A 13,9 14 107 43 3XD

WSFN01390075140A 13,9 14 147 75 5XD

WSFN01400043140A 14 14 107 43 3XD

WSFN01400075140A 14 14 147 75 5XD

WSFN01410043140A 14,1 14 107 43 3XD

WSFN01410075140A 14,1 14 147 75 5XD

WSFN01420045150A 14,2 15 111 45 3XD

WSFN01420078150A 14,2 15 153 78 5XD

WSFN01430045150A 14,3 15 111 45 3XD

WSFN01430078150A 14,3 15 153 78 5XD

WSFN01440045150A 14,4 15 111 45 3XD

WSFN01440078150A 14,4 15 153 78 5XD

WSFN01450045150A 14,5 15 111 45 3XD

WSFN01450078150A 14,5 15 153 78 5XD

WSFN01460045150A 14,6 15 111 45 3XD

WSFN01460078150A 14,6 15 153 78 5XD

WSFN01470045150A 14,7 15 111 45 3XD

WSFN01470078150A 14,7 15 153 78 5XD

WSFN01480045150A 14,8 15 111 45 3XD

WSFN01480078150A 14,8 15 153 78 5XD

WSFN01490045150A 14,9 15 111 45 3XD

WSFN01490078150A 14,9 15 153 78 5XD

WSFN01500045150A 15 15 111 45 3XD

WSFN01500078150A 15 15 153 78 5XD

WSFN01510045150A 15,1 15 111 45 3XD

WSFN01510078150A 15,1 15 153 78 5XD

WSFN01520045160A 15,2 16 115 45 3XD

WSFN01520088160A 15,2 16 160 88 5XD

WSFN01530045160A 15,3 16 115 45 3XD

WSFN01530088160A 15,3 16 160 88 5XD

WSFN01540045160A 15,4 16 115 45 3XD

WSFN01540088160A 15,4 16 160 88 5XD

WSFN01550045160A 15,5 16 115 45 3XD

WSFN01550088160A 15,5 16 160 88 5XD

140˚
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D2 - h6

D1 - m7
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSFN

L2

L1

D
1

D
2

1
4
0
˚

170˚

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01920050200A 19,2 20 131 50 3XD

WSFN01920082200A 19,2 20 160 82 5XD

WSFN01930050200A 19,3 20 131 50 3XD

WSFN01930082200A 19,3 20 160 82 5XD

WSFN01940050200A 19,4 20 131 50 3XD

WSFN01940082200A 19,4 20 160 82 5XD

WSFN01950050200A 19,5 20 131 50 3XD

WSFN01950082200A 19,5 20 160 82 5XD

WSFN01960050200A 19,6 20 131 50 3XD

WSFN01960082200A 19,6 20 160 82 5XD

WSFN01970050200A 19,7 20 131 50 3XD

WSFN01970082200A 19,7 20 160 82 5XD

WSFN01980050200A 19,8 20 131 50 3XD

WSFN01980082200A 19,8 20 160 82 5XD

WSFN01990050200A 19,9 20 131 50 3XD

WSFN01990082200A 19,9 20 160 82 5XD

WSFN02000050200A 20 20 131 50 3XD

WSFN02000082200A 20 20 160 82 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSFN01740047180A 17,4 18 123 47 3XD

WSFN01740085180A 17,4 18 160 85 5XD

WSFN01750047180A 17,5 18 123 47 3XD

WSFN01750085180A 17,5 18 160 85 5XD

WSFN01760047180A 17,6 18 123 47 3XD

WSFN01760085180A 17,6 18 160 85 5XD

WSFN01770047180A 17,7 18 123 47 3XD

WSFN01770085180A 17,7 18 160 85 5XD

WSFN01780047180A 17,8 18 123 47 3XD

WSFN01780085180A 17,8 18 160 85 5XD

WSFN01790047180A 17,9 18 123 47 3XD

WSFN01790085180A 17,9 18 160 85 5XD

WSFN01800047180A 18 18 123 47 3XD

WSFN01800085180A 18 18 160 85 5XD

WSFN01810047180A 18,1 18 123 47 3XD

WSFN01810085180A 18,1 18 160 85 5XD

WSFN01820048190A 18,2 19 127 48 3XD

WSFN01820084190A 18,2 19 160 84 5XD

WSFN01830048190A 18,3 19 127 48 3XD

WSFN01830084190A 18,3 19 160 84 5XD

WSFN01840048190A 18,4 19 127 48 3XD

WSFN01840084190A 18,4 19 160 84 5XD

WSFN01850048190A 18,5 19 127 48 3XD

WSFN01850084190A 18,5 19 160 84 5XD

WSFN01860048190A 18,6 19 127 48 3XD

WSFN01860084190A 18,6 19 160 84 5XD

WSFN01870048190A 18,7 19 127 48 3XD

WSFN01870084190A 18,7 19 160 84 5XD

WSFN01880048190A 18,8 19 127 48 3XD

WSFN01880084190A 18,8 19 160 84 5XD

WSFN01890048190A 18,9 19 127 48 3XD

WSFN01890084190A 18,9 19 160 84 5XD

WSFN01900048190A 19 19 127 48 3XD

WSFN01900084190A 19 19 160 84 5XD

WSFN01910048190A 19,1 19 127 48 3XD

WSFN01910084190A 19,1 19 160 84 5XD
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Cutting Conditions Параметры резки

HPC

WSPС

WSPC 3XD 5XD 8XD

Work Material
Материал

Unalloyed Steel
 Сталь нелегированная

Low Alloyed 
Steel
Сталь 

низколегированная

High Alloyed 
Steel
Сталь

высоколегированная

Stainless 
Steel
Стали

нержавеющие

Malleable Cast Iron
Ковкий чугун

Grey Cast Iron
 Серый чугун
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Vc (m/min) 80 ~ 100 70 ~ 100 40 ~ 70 35~ 50 80~ 100 70~ 90 80~ 100 70~ 90

ØD F (mm/rev) 

3 - 8 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,1-00,20 0,08-0,15 0,08-0,15 0,15-0,30 0,1-0,25 0,10-0,25 0,1-00,22

8 - 12 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,20-0,30 0,12-0,22 0,12-0,25 0,25-0,35 0,20-0,40 0,25-0,35 0,20-0,33

12 - 16 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,40 0,20-0,35 0,20-0,40 0,15-0,30 0,30-0,40 0,25-0,40 0,3-00,45 0,30-0,40

16 - 20 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,40 0,25-0,40 0,20-0,35 0,30-0,45 0,25-0,50 0,35-0,55 0,35-0,50
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC00620043080A 6,2 8 91 43 5XD

WSPC00620050070A 6,2 7 97 50 3XD

WSPC00620066080A 6,2 8 114 66 8XD

WSPC00630043080A 6,3 8 91 43 5XD

WSPC00630050070A 6,3 7 97 50 3XD

WSPC00630066080A 6,3 8 114 66 8XD

WSPC00640043080A 6,4 8 91 43 5XD

WSPC00640050070A 6,4 7 97 50 3XD

WSPC00640066080A 6,4 8 114 66 8XD

WSPC00650043080A 6,5 8 91 43 5XD

WSPC00650050070A 6,5 7 97 50 3XD

WSPC00650066080A 6,5 8 114 66 8XD

WSPC00660043080A 6,6 8 91 43 5XD

WSPC00660050070A 6,6 7 97 50 3XD

WSPC00660066080A 6,6 8 114 66 8XD

WSPC00670043080A 6,7 8 91 43 5XD

WSPC00670050070A 6,7 7 97 50 3XD

WSPC00670066080A 6,7 8 114 66 8XD

WSPC00680043080A 6,8 8 91 43 5XD

WSPC00680050070A 6,8 7 97 50 3XD

WSPC00680066080A 6,8 8 114 66 8XD

WSPC00690043080A 6,9 8 91 43 5XD

WSPC00690050070A 6,9 7 97 50 3XD

WSPC00690066080A 6,9 8 114 66 8XD

WSPC00700043080A 7 8 91 43 5XD

WSPC00700050070A 7 7 97 50 3XD

WSPC00700066080A 7 8 114 66 8XD

WSPC00710041080A 7,1 8 91 41 5XD

WSPC00710050070A 7,1 7 97 50 3XD

WSPC00710064080A 7,1 8 114 64 8XD

WSPC00720041080A 7,2 8 91 41 5XD

WSPC00720048080A 7,2 8 97 48 3XD

WSPC00720064080A 7,2 8 114 64 8XD

WSPC00730041080A 7,3 8 91 41 5XD

WSPC00730048080A 7,3 8 97 48 3XD

WSPC00730064080A 7,3 8 114 64 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC00500035050A 5 5 72 35 3XD

WSPC00500035060A 5 6 82 35 5XD

WSPC00500048060A 5 6 95 48 8XD

WSPC00510035050A 5,1 5 72 35 3XD

WSPC00510035060A 5,1 6 82 35 5XD

WSPC00510048060A 5,1 6 95 48 8XD

WSPC00520033060A 5,2 6 72 33 3XD

WSPC00520035060A 5,2 6 82 35 5XD

WSPC00520048060A 5,2 6 95 48 8XD

WSPC00530033060A 5,3 6 72 33 3XD

WSPC00530035060A 5,3 6 82 35 5XD

WSPC00530048060A 5,3 6 95 48 8XD

WSPC00540033060A 5,4 6 72 33 3XD

WSPC00540035060A 5,4 6 82 35 5XD

WSPC00540048060A 5,4 6 95 48 8XD

WSPC00550033060A 5,5 6 72 33 3XD

WSPC00550035060A 5,5 6 82 35 5XD

WSPC00550048060A 5,5 6 95 48 8XD

WSPC00560033060A 5,6 6 72 33 3XD

WSPC00560035060A 5,6 6 82 35 5XD

WSPC00560048060A 5,6 6 95 48 8XD

WSPC00570033060A 5,7 6 72 33 3XD

WSPC00570035060A 5,7 6 82 35 5XD

WSPC00570048060A 5,7 6 95 48 8XD

WSPC00580033060A 5,8 6 72 33 3XD

WSPC00580035060A 5,8 6 82 35 5XD

WSPC00580048060A 5,8 6 95 48 8XD

WSPC00590033060A 5,9 6 72 33 3XD

WSPC00590035060A 5,9 6 82 35 5XD

WSPC00590048060A 5,9 6 95 48 8XD

WSPC00600033060A 6 6 72 33 3XD

WSPC00600035060A 6 6 82 35 5XD

WSPC00600048060A 6 6 95 48 8XD

WSPC00610033060A 6,1 6 72 33 3XD

WSPC00610043080A 6,1 8 91 43 5XD

WSPC00610066080A 6,1 8 114 66 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC00860047090A 8,6 9 97 47 3XD

WSPC00860048100A 8,6 10 103 48 5XD

WSPC00860082100A 8,6 10 137 82 8XD

WSPC00870047090A 8,7 9 97 47 3XD

WSPC00870048100A 8,7 10 103 48 5XD

WSPC00870082100A 8,7 10 137 82 8XD

WSPC00880047090A 8,8 9 97 47 3XD

WSPC00880048100A 8,8 10 103 48 5XD

WSPC00880082100A 8,8 10 137 82 8XD

WSPC00890047090A 8,9 9 97 47 3XD

WSPC00890048100A 8,9 10 103 48 5XD

WSPC00890082100A 8,9 10 137 82 8XD

WSPC00900047090A 9 9 97 47 3XD

WSPC00900048100A 9 10 103 48 5XD

WSPC00900082100A 9 10 137 82 8XD

WSPC00910047090A 9,1 9 97 47 3XD

WSPC00910046100A 9,1 10 103 46 5XD

WSPC00910080100A 9,1 10 137 80 8XD

WSPC00920045100A 9,2 10 97 45 3XD

WSPC00920046100A 9,2 10 103 46 5XD

WSPC00920080100A 9,2 10 137 80 8XD

WSPC00930045100A 9,3 10 97 45 3XD

WSPC00930046100A 9,3 10 103 46 5XD

WSPC00930080100A 9,3 10 137 80 8XD

WSPC00940045100A 9,4 10 97 45 3XD

WSPC00940046100A 9,4 10 103 46 5XD

WSPC00940080100A 9,4 10 137 80 8XD

WSPC00950045100A 9,5 10 97 45 3XD

WSPC00950046100A 9,5 10 103 46 5XD

WSPC00950080100A 9,5 10 137 80 8XD

WSPC00960045100A 9,6 10 97 45 3XD

WSPC00960046100A 9,6 10 103 46 5XD

WSPC00960080100A 9,6 10 137 80 8XD

WSPC00970045100A 9,7 10 97 45 3XD

WSPC00970046100A 9,7 10 103 46 5XD

WSPC00970080100A 9,7 10 137 80 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC00740041080A 7,4 8 91 41 5XD

WSPC00740048080A 7,4 8 97 48 3XD

WSPC00740064080A 7,4 8 114 64 8XD

WSPC00750041080A 7,5 8 91 41 5XD

WSPC00750048080A 7,5 8 97 48 3XD

WSPC00750064080A 7,5 8 114 64 8XD

WSPC00760041080A 7,6 8 91 41 5XD

WSPC00760048080A 7,6 8 97 48 3XD

WSPC00760064080A 7,6 8 114 64 8XD

WSPC00770041080A 7,7 8 91 41 5XD

WSPC00770048080A 7,7 8 97 48 3XD

WSPC00770064080A 7,7 8 114 64 8XD

WSPC00780041080A 7,8 8 91 41 5XD

WSPC00780048080A 7,8 8 97 48 3XD

WSPC00780064080A 7,8 8 114 64 8XD

WSPC00790041080A 7,9 8 91 41 5XD

WSPC00790048080A 7,9 8 97 48 3XD

WSPC00790064080A 7,9 8 114 64 8XD

WSPC00800041080A 8 8 91 41 5XD

WSPC00800048080A 8 8 97 48 3XD

WSPC00800064080A 8 8 114 64 8XD

WSPC00810048080A 8,1 8 97 48 3XD

WSPC00810048100A 8,1 10 103 48 5XD

WSPC00810082100A 8,1 10 137 82 8XD

WSPC00820047090A 8,2 9 97 47 3XD

WSPC00820048100A 8,2 10 103 48 5XD

WSPC00820082100A 8,2 10 137 82 8XD

WSPC00830047090A 8,3 9 97 47 3XD

WSPC00830048100A 8,3 10 103 48 5XD

WSPC00830082100A 8,3 10 137 82 8XD

WSPC00840047090A 8,4 9 97 47 3XD

WSPC00840048100A 8,4 10 103 48 5XD

WSPC00840082100A 8,4 10 137 82 8XD

WSPC00850047090A 8,5 9 97 47 3XD

WSPC00850048100A 8,5 10 103 48 5XD

WSPC00850082100A 8,5 10 137 82 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01100055120A 11 12 118 55 5XD

WSPC01100084110A 11 11 140 84 3XD

WSPC01100098120A 11 12 161 98 8XD

WSPC01110053120A 11,1 12 118 53 5XD

WSPC01110084110A 11,1 11 140 84 3XD

WSPC01110096120A 11,1 12 161 96 8XD

WSPC01120053120A 11,2 12 118 53 5XD

WSPC01120082120A 11,2 12 140 82 3XD

WSPC01120096120A 11,2 12 161 96 8XD

WSPC01130053120A 11,3 12 118 53 5XD

WSPC01130082120A 11,3 12 140 82 3XD

WSPC01130096120A 11,3 12 161 96 8XD

WSPC01140053120A 11,4 12 118 53 5XD

WSPC01140082120A 11,4 12 140 82 3XD

WSPC01140096120A 11,4 12 161 96 8XD

WSPC01150053120A 11,5 12 118 53 5XD

WSPC01150082120A 11,5 12 140 82 3XD

WSPC01150096120A 11,5 12 161 96 8XD

WSPC01160053120A 11,6 12 118 53 5XD

WSPC01160082120A 11,6 12 140 82 3XD

WSPC01160096120A 11,6 12 161 96 8XD

WSPC01170053120A 11,7 12 118 53 5XD

WSPC01170082120A 11,7 12 140 82 3XD

WSPC01170096120A 11,7 12 161 96 8XD

WSPC01180053120A 11,8 12 118 53 5XD

WSPC01180082120A 11,8 12 140 82 3XD

WSPC01180096120A 11,8 12 161 96 8XD

WSPC01190053120A 11,9 12 118 53 5XD

WSPC01190082120A 11,9 12 140 82 3XD

WSPC01190096120A 11,9 12 161 96 8XD

WSPC01200053120A 12 12 118 53 5XD

WSPC01200082120A 12 12 140 82 3XD

WSPC01200096120A 12 12 161 96 8XD

WSPC01210058140A 12,1 14 124 58 5XD

WSPC01210082120A 12,1 12 140 82 3XD

WSPC01210114140A 12,1 14 180 114 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC00980045100A 9,8 10 97 45 3XD

WSPC00980046100A 9,8 10 103 46 5XD

WSPC00980080100A 9,8 10 137 80 8XD

WSPC00990045100A 9,9 10 97 45 3XD

WSPC00990046100A 9,9 10 103 46 5XD

WSPC00990080100A 9,9 10 137 80 8XD

WSPC01000045100A 10 10 97 45 3XD

WSPC01000046100A 10 10 103 46 5XD

WSPC01000080100A 10 10 137 80 8XD

WSPC01010045100A 10,1 10 97 45 3XD

WSPC01010055120A 10,1 12 118 55 5XD

WSPC01010098120A 10,1 12 161 98 8XD

WSPC01020055120A 10,2 12 118 55 5XD

WSPC01020084110A 10,2 11 140 84 3XD

WSPC01020098120A 10,2 12 161 98 8XD

WSPC01030055120A 10,3 12 118 55 5XD

WSPC01030084110A 10,3 11 140 84 3XD

WSPC01030098120A 10,3 12 161 98 8XD

WSPC01040055120A 10,4 12 118 55 5XD

WSPC01040084110A 10,4 11 140 84 3XD

WSPC01040098120A 10,4 12 161 98 8XD

WSPC01050055120A 10,5 12 118 55 5XD

WSPC01050084110A 10,5 11 140 84 3XD

WSPC01050098120A 10,5 12 161 98 8XD

WSPC01060055120A 10,6 12 118 55 5XD

WSPC01060084110A 10,6 11 140 84 3XD

WSPC01060098120A 10,6 12 161 98 8XD

WSPC01070055120A 10,7 12 118 55 5XD

WSPC01070084110A 10,7 11 140 84 3XD

WSPC01070098120A 10,7 12 161 98 8XD

WSPC01080055120A 10,8 12 118 55 5XD

WSPC01080084110A 10,8 11 140 84 3XD

WSPC01080098120A 10,8 12 161 98 8XD

WSPC01090055120A 10,9 12 118 55 5XD

WSPC01090084110A 10,9 11 140 84 3XD

WSPC01090098120A 10,9 12 161 98 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01340056140A 13,4 14 124 56 5XD

WSPC01340081140A 13,4 14 143 81 3XD

WSPC01340112140A 13,4 14 180 112 8XD

WSPC01350056140A 13,5 14 124 56 5XD

WSPC01350081140A 13,5 14 143 81 3XD

WSPC01350112140A 13,5 14 180 112 8XD

WSPC01360056140A 13,6 14 124 56 5XD

WSPC01360081140A 13,6 14 143 81 3XD

WSPC01360112140A 13,6 14 180 112 8XD

WSPC01370056140A 13,7 14 124 56 5XD

WSPC01370081140A 13,7 14 143 81 3XD

WSPC01370112140A 13,7 14 180 112 8XD

WSPC01380056140A 13,8 14 124 56 5XD

WSPC01380081140A 13,8 14 143 81 3XD

WSPC01380112140A 13,8 14 180 112 8XD

WSPC01390056140A 13,9 14 124 56 5XD

WSPC01390081140A 13,9 14 143 81 3XD

WSPC01390112140A 13,9 14 180 112 8XD

WSPC01400056140A 14 14 124 56 5XD

WSPC01400081140A 14 14 143 81 3XD

WSPC01400112140A 14 14 180 112 8XD

WSPC01410055160A 14,1 16 133 55 5XD

WSPC01410081140A 14,1 14 143 81 3XD

WSPC01410124160A 14,1 16 202 124 8XD

WSPC01420055160A 14,2 16 133 55 5XD

WSPC01420080150A 14,2 15 143 80 3XD

WSPC01420124160A 14,2 16 202 124 8XD

WSPC01430055160A 14,3 16 133 55 5XD

WSPC01430080150A 14,3 15 143 80 3XD

WSPC01430124160A 14,3 16 202 124 8XD

WSPC01440055160A 14,4 16 133 55 5XD

WSPC01440080150A 14,4 15 143 80 3XD

WSPC01440124160A 14,4 16 202 124 8XD

WSPC01450055160A 14,5 16 133 55 5XD

WSPC01450080150A 14,5 15 143 80 3XD

WSPC01450124160A 14,5 16 202 124 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01220058140A 12,2 14 124 58 5XD

WSPC01220083130A 12,2 13 143 83 3XD

WSPC01220114140A 12,2 14 180 114 8XD

WSPC01230058140A 12,3 14 124 58 5XD

WSPC01230083130A 12,3 13 143 83 3XD

WSPC01230114140A 12,3 14 180 114 8XD

WSPC01240058140A 12,4 14 124 58 5XD

WSPC01240083130A 12,4 13 143 83 3XD

WSPC01240114140A 12,4 14 180 114 8XD

WSPC01250058140A 12,5 14 124 58 5XD

WSPC01250083130A 12,5 13 143 83 3XD

WSPC01250114140A 12,5 14 180 114 8XD

WSPC01260058140A 12,6 14 124 58 5XD

WSPC01260083130A 12,6 13 143 83 3XD

WSPC01260114140A 12,6 14 180 114 8XD

WSPC01270058140A 12,7 14 124 58 5XD

WSPC01270083130A 12,7 13 143 83 3XD

WSPC01270114140A 12,7 14 180 114 8XD

WSPC01280058140A 12,8 14 124 58 5XD

WSPC01280083130A 12,8 13 143 83 3XD

WSPC01280114140A 12,8 14 180 114 8XD

WSPC01290058140A 12,9 14 124 58 5XD

WSPC01290083130A 12,9 13 143 83 3XD

WSPC01290114140A 12,9 14 180 114 8XD

WSPC01300058140A 13 14 124 58 5XD

WSPC01300083130A 13 13 143 83 3XD

WSPC01300114140A 13 14 180 114 8XD

WSPC01310056140A 13,1 14 124 56 5XD

WSPC01310083130A 13,1 13 143 83 3XD

WSPC01310112140A 13,1 14 180 112 8XD

WSPC01320056140A 13,2 14 124 56 5XD

WSPC01320081140A 13,2 14 143 81 3XD

WSPC01320112140A 13,2 14 180 112 8XD

WSPC01330056140A 13,3 14 124 56 5XD

WSPC01330081140A 13,3 14 143 81 3XD

WSPC01330112140A 13,3 14 180 112 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01580053160A 15,8 16 133 53 5XD

WSPC01580078160A 15,8 16 143 78 3XD

WSPC01580122160A 15,8 16 202 122 8XD

WSPC01590053160A 15,9 16 133 53 5XD

WSPC01590078160A 15,9 16 143 78 3XD

WSPC01590122160A 15,9 16 202 122 8XD

WSPC01600053160A 16 16 133 53 5XD

WSPC01600078160A 16 16 143 78 3XD

WSPC01600122160A 16 16 202 122 8XD

WSPC01610078160A 16,1 16 143 78 3XD

WSPC01610068180A 16,1 18 143 68 5XD

WSPC01610146180A 16,1 18 221 146 8XD

WSPC01620068180A 16,2 18 143 68 5XD

WSPC01620079170A 16,2 17 146 79 3XD

WSPC01620146180A 16,2 18 221 146 8XD

WSPC01630068180A 16,3 18 143 68 5XD

WSPC01630079170A 16,3 17 146 79 3XD

WSPC01630146180A 16,3 18 221 146 8XD

WSPC01640068180A 16,4 18 143 68 5XD

WSPC01640079170A 16,4 17 146 79 3XD

WSPC01640146180A 16,4 18 221 146 8XD

WSPC01650068180A 16,5 18 143 68 5XD

WSPC01650079170A 16,5 17 146 79 3XD

WSPC01650146180A 16,5 18 221 146 8XD

WSPC01660068180A 16,6 18 143 68 5XD

WSPC01660079170A 16,6 17 146 79 3XD

WSPC01660146180A 16,6 18 221 146 8XD

WSPC01670068180A 16,7 18 143 68 5XD

WSPC01670079170A 16,7 17 146 79 3XD

WSPC01670146180A 16,7 18 221 146 8XD

WSPC01680068180A 16,8 18 143 68 5XD

WSPC01680079170A 16,8 17 146 79 3XD

WSPC01680146180A 16,8 18 221 146 8XD

WSPC01690068180A 16,9 18 143 68 5XD

WSPC01690079170A 16,9 17 146 79 3XD

WSPC01690146180A 16,9 18 221 146 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01460055160A 14,6 16 133 55 5XD

WSPC01460080150A 14,6 15 143 80 3XD

WSPC01460124160A 14,6 16 202 124 8XD

WSPC01470055160A 14,7 16 133 55 5XD

WSPC01470080150A 14,7 15 143 80 3XD

WSPC01470124160A 14,7 16 202 124 8XD

WSPC01480055160A 14,8 16 133 55 5XD

WSPC01480080150A 14,8 15 143 80 3XD

WSPC01480124160A 14,8 16 202 124 8XD

WSPC01490055160A 14,9 16 133 55 5XD

WSPC01490080150A 14,9 15 143 80 3XD

WSPC01490124160A 14,9 16 202 124 8XD

WSPC01500055160A 15 16 133 55 5XD

WSPC01500080150A 15 15 143 80 3XD

WSPC01500124160A 15 16 202 124 8XD

WSPC01510053160A 15,1 16 133 53 5XD

WSPC01510080150A 15,1 15 143 80 3XD

WSPC01510122160A 15,1 16 202 122 8XD

WSPC01520053160A 15,2 16 133 53 5XD

WSPC01520078160A 15,2 16 143 78 3XD

WSPC01520122160A 15,2 16 202 122 8XD

WSPC01530053160A 15,3 16 133 53 5XD

WSPC01530078160A 15,3 16 143 78 3XD

WSPC01530122160A 15,3 16 202 122 8XD

WSPC01540053160A 15,4 16 133 53 5XD

WSPC01540078160A 15,4 16 143 78 3XD

WSPC01540122160A 15,4 16 202 122 8XD

WSPC01550053160A 15,5 16 133 53 5XD

WSPC01550078160A 15,5 16 143 78 3XD

WSPC01550122160A 15,5 16 202 122 8XD

WSPC01560053160A 15,6 16 133 53 5XD

WSPC01560078160A 15,6 16 143 78 3XD

WSPC01560122160A 15,6 16 202 122 8XD

WSPC01570053160A 15,7 16 133 53 5XD

WSPC01570078160A 15,7 16 143 78 3XD

WSPC01570122160A 15,7 16 202 122 8XD
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01820076190A 18,2 19 146 76 3XD

WSPC01820065200A 18,2 20 153 65 5XD

WSPC01820154200A 18,2 20 242 154 8XD

WSPC01830076190A 18,3 19 146 76 3XD

WSPC01830065200A 18,3 20 153 65 5XD

WSPC01830154200A 18,3 20 242 154 8XD

WSPC01840076190A 18,4 19 146 76 3XD

WSPC01840065200A 18,4 20 153 65 5XD

WSPC01840154200A 18,4 20 242 154 8XD

WSPC01850076190A 18,5 19 146 76 3XD

WSPC01850065200A 18,5 20 153 65 5XD

WSPC01850154200A 18,5 20 242 154 8XD

WSPC01860076190A 18,6 19 146 76 3XD

WSPC01860065200A 18,6 20 153 65 5XD

WSPC01860154200A 18,6 20 242 154 8XD

WSPC01870076190A 18,7 19 146 76 3XD

WSPC01870065200A 18,7 20 153 65 5XD

WSPC01870154200A 18,7 20 242 154 8XD

WSPC01880076190A 18,8 19 146 76 3XD

WSPC01880065200A 18,8 20 153 65 5XD

WSPC01880154200A 18,8 20 242 154 8XD

WSPC01890076190A 18,9 19 146 76 3XD

WSPC01890065200A 18,9 20 153 65 5XD

WSPC01890154200A 18,9 20 242 154 8XD

WSPC01900076190A 19 19 146 76 3XD

WSPC01900065200A 19 20 153 65 5XD

WSPC01900154200A 19 20 242 154 8XD

WSPC01910076190A 19,1 19 146 76 3XD

WSPC01910063200A 19,1 20 153 63 5XD

WSPC01910152200A 19,1 20 242 152 8XD

WSPC01920074200A 19,2 20 146 74 3XD

WSPC01920063200A 19,2 20 153 63 5XD

WSPC01920152200A 19,2 20 242 152 8XD

WSPC01930074200A 19,3 20 146 74 3XD

WSPC01930063200A 19,3 20 153 63 5XD

WSPC01930152200A 19,3 20 242 152 8XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01700068180A 17 18 143 68 5XD

WSPC01700079170A 17 17 146 79 3XD

WSPC01700144180A 17 18 221 144 8XD

WSPC01710066180A 17,1 18 143 66 5XD

WSPC01710079170A 17,1 17 146 79 3XD

WSPC01710144180A 17,1 18 221 144 8XD

WSPC01720066180A 17,2 18 143 66 5XD

WSPC01720077180A 17,2 18 146 77 3XD

WSPC01720144180A 17,2 18 221 144 8XD

WSPC01730066180A 17,3 18 143 66 5XD

WSPC01730077180A 17,3 18 146 77 3XD

WSPC01730144180A 17,3 18 221 144 8XD

WSPC01740066180A 17,4 18 143 66 5XD

WSPC01740077180A 17,4 18 146 77 3XD

WSPC01740144180A 17,4 18 221 144 8XD

WSPC01750066180A 17,5 18 143 66 5XD

WSPC01750077180A 17,5 18 146 77 3XD

WSPC01750144180A 17,5 18 221 144 8XD

WSPC01760066180A 17,6 18 143 66 5XD

WSPC01760077180A 17,6 18 146 77 3XD

WSPC01760144180A 17,6 18 221 144 8XD

WSPC01770066180A 17,7 18 143 66 5XD

WSPC01770077180A 17,7 18 146 77 3XD

WSPC01770144180A 17,7 18 221 144 8XD

WSPC01780066180A 17,8 18 143 66 5XD

WSPC01780077180A 17,8 18 146 77 3XD

WSPC01780144180A 17,8 18 221 144 8XD

WSPC01790066180A 17,9 18 143 66 5XD

WSPC01790077180A 17,9 18 146 77 3XD

WSPC01790144180A 17,9 18 221 144 8XD

WSPC01800066180A 18 18 143 66 5XD

WSPC01800077180A 18 18 146 77 3XD

WSPC01800144180A 18 18 221 144 8XD

WSPC01810077180A 18,1 18 146 77 3XD

WSPC01810065200A 18,1 20 153 65 5XD

WSPC01810154200A 18,1 20 242 154 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
 О

Б
Щ

ЕЕ
 Т

О
Ч

ЕН
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
ЗК

А
 Р

Е
ЗЬ

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
 Ф

Р
Е

ЗЕ
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

 О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
ЕР

С
Т

И
Й

T
EC

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
 Т

ЕХ
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPC

D
1

D
2

L2

L1

150°

1
3
0
°

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPC01940074200A 19,4 20 146 74 3XD

WSPC01940063200A 19,4 20 153 63 5XD

WSPC01940152200A 19,4 20 242 152 8XD

WSPC01950074200A 19,5 20 146 74 3XD

WSPC01950063200A 19,5 20 153 63 5XD

WSPC01950152200A 19,5 20 242 152 8XD

WSPC01960074200A 19,6 20 146 74 3XD

WSPC01960063200A 19,6 20 153 63 5XD

WSPC01960152200A 19,6 20 242 152 8XD

WSPC01970074200A 19,7 20 146 74 3XD

WSPC01970063200A 19,7 20 153 63 5XD

WSPC01970152200A 19,7 20 242 152 8XD

WSPC01980074200A 19,8 20 146 74 3XD

WSPC01980063200A 19,8 20 153 63 5XD

WSPC01980152200A 19,8 20 242 152 8XD

WSPC01990074200A 19,9 20 146 74 3XD

WSPC01990063200A 19,9 20 153 63 5XD

WSPC01990152200A 19,9 20 242 152 8XD

WSPC02000074200A 20 20 146 74 3XD

WSPC02000063200A 20 20 153 63 5XD

WSPC02000152200A 20 20 242 152 8XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Cutting Conditions Параметры резки

HPC

WSPN

WSPN 3XD 5XD

Work 
Material

Материал

Grey Cast Iron
 Серый чугун

Nodular Cast Iron
 Чугун с шаровидным 

графитом

Carbon Steel
 Сталь углеродистая

Alloy Steel
 Сталь легированная

Hardened Steel
 Закалённая сталь

Stainless Steel
 Нержавеющая 

сталь

ØD Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

Vc
 (m/min)

F
(mm/rev)

3 - 5 80-85 0,10-0,25 80-85 0,10-0,25 60-65 0,10-0,20 50-55 0,10-0,25 25-30 0,06-0,12 20-25 0,05-0,10

5 - 8 80-90 0,20-0,30 80-85 0,20-0,30 65-70 0,15-0,25 55-60 0,15-0,25 25-30 0,10-0,15 20-25 0,10-0,15

8 - 10 85-95 0,20-0,35 80-85 0,20-0,35 70-75 0,15-0,25 60-65 0,15-0,30 30-35 0,10-0,20 25-30 0,10-0,20

10 - 12 90-95 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,20-0,30 60-70 0,20-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

12 - 14 90-100 0,20-0,40 80-90 0,20-0,40 70-80 0,25-0,30 65-70 0,25-0,35 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25

14 - 20 95-100 0,20-0,50 80-90 0,20-0,50 75-80 0,30-0,40 65-70 0,30-0,45 30-35 0,10-0,25 25-30 0,10-0,25
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN00300015040A 3 4 55 15 3XD

WSPN00300040040A 3 4 80 40 5XD

WSPN00310015040A 3,1 4 55 15 3XD

WSPN00310040040A 3,1 4 80 40 5XD

WSPN00320015040A 3,2 4 55 15 3XD

WSPN00320040040A 3,2 4 80 40 5XD

WSPN00330015040A 3,3 4 55 15 3XD

WSPN00330040040A 3,3 4 80 40 5XD

WSPN00340015040A 3,4 4 55 15 3XD

WSPN00340040040A 3,4 4 80 40 5XD

WSPN00350015040A 3,5 4 55 15 3XD

WSPN00350040040A 3,5 4 80 40 5XD

WSPN00360019040A 3,6 4 55 19 3XD

WSPN00360039040A 3,6 4 80 39 5XD

WSPN00370020040A 3,7 4 55 20 3XD

WSPN00370040040A 3,7 4 80 40 5XD

WSPN00380021040A 3,8 4 55 21 3XD

WSPN00380041040A 3,8 4 80 41 5XD

WSPN00390022040A 3,9 4 55 22 3XD

WSPN00390042040A 3,9 4 80 42 5XD

WSPN00400023040A 4 4 55 23 3XD

WSPN00400043040A 4 4 80 43 5XD

WSPN00410024040A 4,1 4 55 24 3XD

WSPN00410044040A 4,1 4 80 44 5XD

WSPN00420025050A 4,2 5 62 25 3XD

WSPN00420038050A 4,2 5 80 38 5XD

WSPN00430025050A 4,3 5 62 25 3XD

WSPN00430038050A 4,3 5 80 38 5XD

WSPN00440025050A 4,4 5 62 25 3XD

WSPN00440038050A 4,4 5 80 38 5XD

WSPN00450025050A 4,5 5 62 25 3XD

WSPN00450038050A 4,5 5 80 38 5XD

WSPN00460025050A 4,6 5 62 25 3XD

WSPN00460038050A 4,6 5 80 38 5XD

WSPN00470025050A 4,7 5 62 25 3XD

WSPN00470038050A 4,7 5 80 38 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN00480025050A 4,8 5 62 25 3XD

WSPN00480038050A 4,8 5 80 38 5XD

WSPN00490025050A 4,9 5 62 25 3XD

WSPN00490038050A 4,9 5 80 38 5XD

WSPN00500025050A 5 5 62 25 3XD

WSPN00500038050A 5 5 80 38 5XD

WSPN00510025050A 5,1 5 62 25 3XD

WSPN00510038050A 5,1 5 80 38 5XD

WSPN00520027060A 5,2 6 66 27 3XD

WSPN00520041060A 5,2 6 83 41 5XD

WSPN00530027060A 5,3 6 66 27 3XD

WSPN00530041060A 5,3 6 83 41 5XD

WSPN00540027060A 5,4 6 66 27 3XD

WSPN00540041060A 5,4 6 83 41 5XD

WSPN00550027060A 5,5 6 66 27 3XD

WSPN00550041060A 5,5 6 83 41 5XD

WSPN00560027060A 5,6 6 66 27 3XD

WSPN00560041060A 5,6 6 83 41 5XD

WSPN00570027060A 5,7 6 66 27 3XD

WSPN00570041060A 5,7 6 83 41 5XD

WSPN00580027060A 5,8 6 66 27 3XD

WSPN00580041060A 5,8 6 83 41 5XD

WSPN00590027060A 5,9 6 66 27 3XD

WSPN00590041060A 5,9 6 83 41 5XD

WSPN00600027060A 6 6 66 27 3XD

WSPN00600041060A 6 6 83 41 5XD

WSPN00610027060A 6,1 6 66 27 3XD

WSPN00610041060A 6,1 6 83 41 5XD

WSPN00620032070A 6,2 7 74 32 3XD

WSPN00620043070A 6,2 7 85 43 5XD

WSPN00630032070A 6,3 7 74 32 3XD

WSPN00630043070A 6,3 7 85 43 5XD

WSPN00640032070A 6,4 7 74 32 3XD

WSPN00640043070A 6,4 7 85 43 5XD

WSPN00650032070A 6,5 7 74 32 3XD

WSPN00650043070A 6,5 7 85 43 5XD

L2
L1

D
1

D
2
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPN

L2
L1

D
1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN00840037090A 8,4 9 84 37 3XD

WSPN00840051090A 8,4 9 98 51 5XD

WSPN00850037090A 8,5 9 84 37 3XD

WSPN00850051090A 8,5 9 98 51 5XD

WSPN00860037090A 8,6 9 84 37 3XD

WSPN00860051090A 8,6 9 98 51 5XD

WSPN00870037090A 8,7 9 84 37 3XD

WSPN00870051090A 8,7 9 98 51 5XD

WSPN00880037090A 8,8 9 84 37 3XD

WSPN00880051090A 8,8 9 98 51 5XD

WSPN00890037090A 8,9 9 84 37 3XD

WSPN00890051090A 8,9 9 98 51 5XD

WSPN00900037090A 9 9 84 37 3XD

WSPN00900051090A 9 9 98 51 5XD

WSPN00910037090A 9,1 9 84 37 3XD

WSPN00910051090A 9,1 9 98 51 5XD

WSPN00920038100A 9,2 10 89 38 3XD

WSPN00920053100A 9,2 10 105 53 5XD

WSPN00930038100A 9,3 10 89 38 3XD

WSPN00930053100A 9,3 10 105 53 5XD

WSPN00940038100A 9,4 10 89 38 3XD

WSPN00940053100A 9,4 10 105 53 5XD

WSPN00950038100A 9,5 10 89 38 3XD

WSPN00950053100A 9,5 10 105 53 5XD

WSPN00960038100A 9,6 10 89 38 3XD

WSPN00960053100A 9,6 10 105 53 5XD

WSPN00970038100A 9,7 10 89 38 3XD

WSPN00970053100A 9,7 10 105 53 5XD

WSPN00980038100A 9,8 10 89 38 3XD

WSPN00980053100A 9,8 10 105 53 5XD

WSPN00990038100A 9,9 10 89 38 3XD

WSPN00990053100A 9,9 10 105 53 5XD

WSPN01000038100A 10 10 89 38 3XD

WSPN01000053100A 10 10 105 53 5XD

WSPN01010038100A 10,1 10 89 38 3XD

WSPN01010053100A 10,1 10 105 53 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN00660032070A 6,6 7 74 32 3XD

WSPN00660043070A 6,6 7 85 43 5XD

WSPN00670032070A 6,7 7 74 32 3XD

WSPN00670043070A 6,7 7 85 43 5XD

WSPN00680032070A 6,8 7 74 32 3XD

WSPN00680043070A 6,8 7 85 43 5XD

WSPN00690032070A 6,9 7 74 32 3XD

WSPN00690043070A 6,9 7 85 43 5XD

WSPN00700032070A 7 7 74 32 3XD

WSPN00700043070A 7 7 85 43 5XD

WSPN00710032070A 7,1 7 74 32 3XD

WSPN00710043070A 7,1 7 85 43 5XD

WSPN00720034080A 7,2 8 79 34 3XD

WSPN00720046080A 7,2 8 90 46 5XD

WSPN00730034080A 7,3 8 79 34 3XD

WSPN00730046080A 7,3 8 90 46 5XD

WSPN00740034080A 7,4 8 79 34 3XD

WSPN00740046080A 7,4 8 90 46 5XD

WSPN00750034080A 7,5 8 79 34 3XD

WSPN00750046080A 7,5 8 90 46 5XD

WSPN00760034080A 7,6 8 79 34 3XD

WSPN00760046080A 7,6 8 90 46 5XD

WSPN00770034080A 7,7 8 79 34 3XD

WSPN00770046080A 7,7 8 90 46 5XD

WSPN00780034080A 7,8 8 79 34 3XD

WSPN00780046080A 7,8 8 90 46 5XD

WSPN00790034080A 7,9 8 79 34 3XD

WSPN00790046080A 7,9 8 90 46 5XD

WSPN00800034080A 8 8 79 34 3XD

WSPN00800046080A 8 8 90 46 5XD

WSPN00810034080A 8,1 8 79 34 3XD

WSPN00810046080A 8,1 8 90 46 5XD

WSPN00820037090A 8,2 9 84 37 3XD

WSPN00820051090A 8,2 9 98 51 5XD

WSPN00830037090A 8,3 9 84 37 3XD

WSPN00830051090A 8,3 9 98 51 5XD

130˚
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPN

L2
L1

D
1

D
2

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01200044120A 12 12 102 44 3XD

WSPN01200062120A 12 12 120 62 5XD

WSPN01210044120A 12,1 12 102 44 3XD

WSPN01210062120A 12,1 12 120 62 5XD

WSPN01220042130A 12,2 13 103 42 3XD

WSPN01220071130A 12,2 13 137 71 5XD

WSPN01230042130A 12,3 13 104 42 3XD

WSPN01230071130A 12,3 13 137 71 5XD

WSPN01240042130A 12,4 13 105 42 3XD

WSPN01240071130A 12,4 13 137 71 5XD

WSPN01250042130A 12,5 13 106 42 3XD

WSPN01250071130A 12,5 13 137 71 5XD

WSPN01260042130A 12,6 13 107 42 3XD

WSPN01260071130A 12,6 13 137 71 5XD

WSPN01270042130A 12,7 13 108 42 3XD

WSPN01270071130A 12,7 13 137 71 5XD

WSPN01280042130A 12,8 13 109 42 3XD

WSPN01280071130A 12,8 13 137 71 5XD

WSPN01290042130A 12,9 13 110 42 3XD

WSPN01290071130A 12,9 13 137 71 5XD

WSPN01300042130A 13 13 111 42 3XD

WSPN01300071130A 13 13 137 71 5XD

WSPN01310042130A 13,1 13 112 42 3XD

WSPN01310071130A 13,1 13 137 71 5XD

WSPN01320043140A 13,2 14 107 43 3XD

WSPN01320075140A 13,2 14 147 75 5XD

WSPN01330043140A 13,3 14 107 43 3XD

WSPN01330075140A 13,3 14 147 75 5XD

WSPN01340043140A 13,4 14 107 43 3XD

WSPN01340075140A 13,4 14 147 75 5XD

WSPN01350043140A 13,5 14 107 43 3XD

WSPN01350075140A 13,5 14 147 75 5XD

WSPN01360043140A 13,6 14 107 43 3XD

WSPN01360075140A 13,6 14 147 75 5XD

WSPN01370043140A 13,7 14 107 43 3XD

WSPN01370075140A 13,7 14 147 75 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01020040110A 10,2 11 95 40 3XD

WSPN01020057110A 10,2 11 110 57 5XD

WSPN01030040110A 10,3 11 95 40 3XD

WSPN01030057110A 10,3 11 110 57 5XD

WSPN01040040110A 10,4 11 95 40 3XD

WSPN01040057110A 10,4 11 110 57 5XD

WSPN01050040110A 10,5 11 95 40 3XD

WSPN01050057110A 10,5 11 110 57 5XD

WSPN01060040110A 10,6 11 95 40 3XD

WSPN01060057110A 10,6 11 110 57 5XD

WSPN01070040110A 10,7 11 95 40 3XD

WSPN01070057110A 10,7 11 110 57 5XD

WSPN01080040110A 10,8 11 95 40 3XD

WSPN01080057110A 10,8 11 110 57 5XD

WSPN01090040110A 10,9 11 95 40 3XD

WSPN01090057110A 10,9 11 110 57 5XD

WSPN01100040110A 11 11 95 40 3XD

WSPN01100057110A 11 11 110 57 5XD

WSPN01110040110A 11,1 11 95 40 3XD

WSPN01110057110A 11,1 11 110 57 5XD

WSPN01120044120A 11,2 12 102 44 3XD

WSPN01120062120A 11,2 12 120 62 5XD

WSPN01130044120A 11,3 12 102 44 3XD

WSPN01130062120A 11,3 12 120 62 5XD

WSPN01140044120A 11,4 12 102 44 3XD

WSPN01140062120A 11,4 12 120 62 5XD

WSPN01150044120A 11,5 12 102 44 3XD

WSPN01150062120A 11,5 12 120 62 5XD

WSPN01160044120A 11,6 12 102 44 3XD

WSPN01160062120A 11,6 12 120 62 5XD

WSPN01170044120A 11,7 12 102 44 3XD

WSPN01170062120A 11,7 12 120 62 5XD

WSPN01180044120A 11,8 12 102 44 3XD

WSPN01180062120A 11,8 12 120 62 5XD

WSPN01190044120A 11,9 12 102 44 3XD

WSPN01190062120A 11,9 12 120 62 5XD
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ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01560045160A 15,6 16 115 45 3XD

WSPN01560088160A 15,6 16 160 88 5XD

WSPN01570045160A 15,7 16 115 45 3XD

WSPN01570088160A 15,7 16 160 88 5XD

WSPN01580045160A 15,8 16 115 45 3XD

WSPN01580088160A 15,8 16 160 88 5XD

WSPN01590045160A 15,9 16 115 45 3XD

WSPN01590088160A 15,9 16 160 88 5XD

WSPN01600045160A 16 16 115 45 3XD

WSPN01600088160A 16 16 160 88 5XD

WSPN01610045160A 16,1 16 115 45 3XD

WSPN01610088160A 16,1 16 160 88 5XD

WSPN01620046170A 16,2 17 119 46 3XD

WSPN01620087170A 16,2 17 160 87 5XD

WSPN01630046170A 16,3 17 119 46 3XD

WSPN01630087170A 16,3 17 160 87 5XD

WSPN01640046170A 16,4 17 119 46 3XD

WSPN01640087170A 16,4 17 160 87 5XD

WSPN01650046170A 16,5 17 119 46 3XD

WSPN01650087170A 16,5 17 160 87 5XD

WSPN01660046170A 16,6 17 119 46 3XD

WSPN01660087170A 16,6 17 160 87 5XD

WSPN01670046170A 16,7 17 119 46 3XD

WSPN01670087170A 16,7 17 160 87 5XD

WSPN01680046170A 16,8 17 119 46 3XD

WSPN01680087170A 16,8 17 160 87 5XD

WSPN01690046170A 16,9 17 119 46 3XD

WSPN01690087170A 16,9 17 160 87 5XD

WSPN01700046170A 17 17 119 46 3XD

WSPN01700087170A 17 17 160 87 5XD

WSPN01710046170A 17,1 17 119 46 3XD

WSPN01710087170A 17,1 17 160 87 5XD

WSPN01720047180A 17,2 18 123 47 3XD

WSPN01720085180A 17,2 18 160 85 5XD

WSPN01730047180A 17,3 18 123 47 3XD

WSPN01730085180A 17,3 18 160 85 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01380043140A 13,8 14 107 43 3XD

WSPN01380075140A 13,8 14 147 75 5XD

WSPN01390043140A 13,9 14 107 43 3XD

WSPN01390075140A 13,9 14 147 75 5XD

WSPN01400043140A 14 14 107 43 3XD

WSPN01400075140A 14 14 147 75 5XD

WSPN01410043140A 14,1 14 107 43 3XD

WSPN01410075140A 14,1 14 147 75 5XD

WSPN01420045150A 14,2 15 111 45 3XD

WSPN01420078150A 14,2 15 153 78 5XD

WSPN01430045150A 14,3 15 111 45 3XD

WSPN01430078150A 14,3 15 153 78 5XD

WSPN01440045150A 14,4 15 111 45 3XD

WSPN01440078150A 14,4 15 153 78 5XD

WSPN01450045150A 14,5 15 111 45 3XD

WSPN01450078150A 14,5 15 153 78 5XD

WSPN01460045150A 14,6 15 111 45 3XD

WSPN01460078150A 14,6 15 153 78 5XD

WSPN01470045150A 14,7 15 111 45 3XD

WSPN01470078150A 14,7 15 153 78 5XD

WSPN01480045150A 14,8 15 111 45 3XD

WSPN01480078150A 14,8 15 153 78 5XD

WSPN01490045150A 14,9 15 111 45 3XD

WSPN01490078150A 14,9 15 153 78 5XD

WSPN01500045150A 15 15 111 45 3XD

WSPN01500078150A 15 15 153 78 5XD

WSPN01510045150A 15,1 15 111 45 3XD

WSPN01510078150A 15,1 15 153 78 5XD

WSPN01520045160A 15,2 16 115 45 3XD

WSPN01520088160A 15,2 16 160 88 5XD

WSPN01530045160A 15,3 16 115 45 3XD

WSPN01530088160A 15,3 16 160 88 5XD

WSPN01540045160A 15,4 16 115 45 3XD

WSPN01540088160A 15,4 16 160 88 5XD

WSPN01550045160A 15,5 16 115 45 3XD

WSPN01550088160A 15,5 16 160 88 5XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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ISO P H M K N S

Work Material
Материал

<750
N/mm2

<30
HRC

<42
HRC

<55
HRC

<65
HRC

<70
HRC

INOX
<250

HB

INOX
<320

HB
GG Al

Al
Si

<10%

Cu
Zn GFK NiCo Ti

Application
 Применение

WSPN

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01740047180A 17,4 18 123 47 3XD

WSPN01740085180A 17,4 18 160 85 5XD

WSPN01750047180A 17,5 18 123 47 3XD

WSPN01750085180A 17,5 18 160 85 5XD

WSPN01760047180A 17,6 18 123 47 3XD

WSPN01760085180A 17,6 18 160 85 5XD

WSPN01770047180A 17,7 18 123 47 3XD

WSPN01770085180A 17,7 18 160 85 5XD

WSPN01780047180A 17,8 18 123 47 3XD

WSPN01780085180A 17,8 18 160 85 5XD

WSPN01790047180A 17,9 18 123 47 3XD

WSPN01790085180A 17,9 18 160 85 5XD

WSPN01800047180A 18 18 123 47 3XD

WSPN01800085180A 18 18 160 85 5XD

WSPN01810047180A 18,1 18 123 47 3XD

WSPN01810085180A 18,1 18 160 85 5XD

WSPN01820048190A 18,2 19 127 48 3XD

WSPN01820084190A 18,2 19 160 84 5XD

WSPN01830048190A 18,3 19 127 48 3XD

WSPN01830084190A 18,3 19 160 84 5XD

WSPN01840048190A 18,4 19 127 48 3XD

WSPN01840084190A 18,4 19 160 84 5XD

WSPN01850048190A 18,5 19 127 48 3XD

WSPN01850084190A 18,5 19 160 84 5XD

WSPN01860048190A 18,6 19 127 48 3XD

WSPN01860084190A 18,6 19 160 84 5XD

WSPN01870048190A 18,7 19 127 48 3XD

WSPN01870084190A 18,7 19 160 84 5XD

WSPN01880048190A 18,8 19 127 48 3XD

WSPN01880084190A 18,8 19 160 84 5XD

WSPN01890048190A 18,9 19 127 48 3XD

WSPN01890084190A 18,9 19 160 84 5XD

WSPN01900048190A 19 19 127 48 3XD

WSPN01900084190A 19 19 160 84 5XD

WSPN01910048190A 19,1 19 127 48 3XD

WSPN01910084190A 19,1 19 160 84 5XD

EDP No D1 D2 L1 L2 L/D

WSPN01920050200A 19,2 20 131 50 3XD

WSPN01920082200A 19,2 20 160 82 5XD

WSPN01930050200A 19,3 20 131 50 3XD

WSPN01930082200A 19,3 20 160 82 5XD

WSPN01940050200A 19,4 20 131 50 3XD

WSPN01940082200A 19,4 20 160 82 5XD

WSPN01950050200A 19,5 20 131 50 3XD

WSPN01950082200A 19,5 20 160 82 5XD

WSPN01960050200A 19,6 20 131 50 3XD

WSPN01960082200A 19,6 20 160 82 5XD

WSPN01970050200A 19,7 20 131 50 3XD

WSPN01970082200A 19,7 20 160 82 5XD

WSPN01980050200A 19,8 20 131 50 3XD

WSPN01980082200A 19,8 20 160 82 5XD

WSPN01990050200A 19,9 20 131 50 3XD

WSPN01990082200A 19,9 20 160 82 5XD

WSPN02000050200A 20 20 131 50 3XD

WSPN02000082200A 20 20 160 82 5XD
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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Drilling a blind hole                                    Сверление глухого отверстия

Use a drill with a larger (�atter) point angle than the super long type WSD is recommended.
Use a drill with the same diameter as the deep hole drill.
Drill depth : Approx 2-30 or deeper.
Ensure a high precision hole is drilled for the guide.

Используйте сверло с более плоским углом при вершине, чем в случае с применением длинных свёрл типа WSD. 
Используйте сверло такого же диаметра, как у сверла для глубоких отверстий. 
Глубина сверления: 2-30 (mm) или глубже. 
Обеспечить высокую точность направляющего отверстия. 

1. Drilling a pilot hole              1.Сверление направляющего отверстия

2. Initial cutting with the long type drill                 2.Применение сверла для глубоких 
отверстий

Penetrate the guide hole at low revolution. (n=300), and a feed rate of Vf=1000.     
Stop the long type drill 0,5mm-1mm short of the guide hole bottom.

Вход в направляющее отверстие с низкой скоростью вращения (n = 300), и скоростью подачи Vf = 1000 mm/min.
Остановить сверло для глубоких отверстий за 0,5-1 mm до конца направляющего отверстия.

3. Drill the deep hole                                      3. Сверление глубокого отверстия

Start cutting at the recommended speed and feed with a non-peck (continuous feed) cycle.

Начать сверление с рекомендуемой скоростью вращения и постоянной подачей.

4. Drill retraction                                                     4. Извлечение сверла

Retract the drill to the pilot hole depth starting point at a feed rate of 3000mm/min.
(n=300) and a feed rate of Vf=3000.
Извлечь сверло, приведя в начальное положение на глубину направляющего отверстия с подачей 3000mm/min.
Скорость вращения n=300 obr/min и подачи Vf=3000 mm/min.

Finally clear the hole at low revolution.
 В завершении извлечь сверло на низкой скорости вращения.
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SOLID CARBIDE DRILLS СВЕРЛА ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ МОНОЛИТ
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1. Spot facing                                                          1. Подрезка торца

Machine a �at or the irregular face by using an end mill or slot drill capable of spot facing. 
Make the spot face diameter the same size as the required deep hole diameter.

Обработать плоскую или нерегулярную поверхность при помощи фрезы или сверла для торцевой обработки.
Установите фрезу с тем же диаметром, что и диаметр заданного отверстия.

2. Drilling a pilot hole         2. Сверление направляющего отверстия

3. Initial cutting with the long type drill               3. Применение сверла для глубоких отверстий

Penetrate the guide hole at low revolution. (n=300), and a feed rate of Vf=1000.
Stop the long type drill 0.5mm-1mm short  of the guide hole bottom.

Вход в направляющее отверстие с низкой скоростью вращения (n = 300), и скоростью подачи Vf = 1000 mm/min.
Остановить сверло для глубоких отверстий за 0,5-1 mm до конца направляющего отверстия.

4. Drill the deep hole                                     4. Сверление глубокого отверстия

Start cutting at the recommended speed and feed with a non-peck (continuous feed) cycle.

Начать сверление с рекомендуемой скоростью вращения и постоянной подачей.

5. Breaking through                                                  5. Выход из заготовки

When breaking through, the cutting edge can be damaged. 
A feed rate of 0.05mm-0.1 mm/rev is recommended.

При выходе из заготовки режущая кромка сверла может обломиться.
Рекомендуется подача 0,05mm-0,1 mm/rev.

6. Drill retraction                                    6. Извлечение сверла

Retract the drill to the pilot hole depth starting point (n=300), and a feed rate of Vf=3000.
Finally clear the hole at low revolution, at a feed rate of 3000mm/min.

Извлечь сверло, в начальное положение на глубину направляющего отверстия при скорости оборотов n=300  с подачей Vf=3000.
В завершении, извлечь сверло на низких оборотах со скоростью подачи 3000mm/min.

Drilling of blind and through 
holes on slope sufaces

 Сверление глухих и сквозных отверстий на 
наклонных поверхностях

Use a drill with a larger (�atter) point angle than the super long type WSD is recommended.
Use a drill with the same diameter as the deep hole drill.
Drill depth : Approx 2-30 or deeper.
Ensure a high precision hole is drilled for the guide.

Используйте сверло с более плоским углом при вершине, чем в случае с применением длинных свёрл типа WSD.
Используйте сверло такого же диаметра, как у сверла для глубоких отверстий.
Глубина сверления: 2-30 (mm) или глубже.
Обеспечить высокую точность направляющего отверстия.
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-SL (WTDI-SL) C73  - C81

KRUZ-SLK C88  - C89

KRUZ_FSL C82 - C87

KRUZ_FSLK C92 - C93
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Slant (slop) 

surface

t (slo

• Locking with single cap screw only
• Eliminated additional small set screw
• Reinforced clamping power with bigger screws

• Фиксация одним винтом
• Исключена необходимость применения 

дополнительных установочных винтов
• Увеличена жёсткость зажима крепёжного винта

KRUZ-SL
(WTDI-SL)

Deep hole & general purpose / Глубокое сверление и общее назначение
Patented dual point 130°+ 150° side edge / Запатентованный двойной угол вершины 130° + 150°
Coated with newest <Y+> coated for longer life / Новое покрытие <Y+>  с повышенным сроком службы
Designed for deep hole and tough job / Разработана для глубоких отверстий и трудной обработки.

Thin plate & shallow depth / Сверление тонкостенных отверстий и мелких отверстий
Optimum geometry for structural “H” and “I” beams / Оптимальная геометрия сверления в стальных 
конструкциях (в  H, I -образных балках)
Dual point 140° + 170° side esdge / Двойной угол вершины 140° + 170°
Alternative solution for interrupted hole making / Альтернативное решение для сверления стальных 
конструкций (H, I -образных балок)

General purpose / Общее назначение
Conventional 140° single point / Стандартный угол вершины 140°

IDP

IDF

ID
KRUZ body / Корпус
• Rugged heat-treated tool steel, polished �ute to smooth chip removal
• Internal coolant channel trough body
• Cylindrical with �atted HB Shank as standard (except small size 8 to 11,5mm cylindrical HA shank)
• Cutting length 3xD, 5xD, 7D, 10xD Wide size selection 8 to 50mm as standard
• ID insert's quick change without picking up body in the machine
• Included necessary wrench and one steel bar to remove insert just for safety

• Жёсткий корпус, из инструментальной закалённой стали, полированная канавка для улучшенной эвакуации стружки
• Внутреняя подача охлаждения через инструмент
• Стандартный цилиндрический хвостовик HB, типа Weldon (за исключением, небольших размеров, от 8 до 11,5 mm - хвостовик HA) 
• Длина сверления 3xD, 5xD, 7D, 10xD, широкий выбор диаметров от 8 до 50mm в стандарте
• Быстрая смена пластины непосредственно на станке
• Стандартная крепёжная оснастка

Cross clamping hole
Сквозное крепёжное 
отверстие

cap screw
крепёжный винт

KRUZ-SL body /  Корпус

Normal drilling  

or Finishing hole

Counterboring Flat bottom hole

 

Interrupted hole Interrupted (cross 

hole exist)

Interrm hoterbor drillin
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

ID insert drill / сверлильная пластина

• Ultra-micro grain carbide material to cover various material from soft to harder
• Completely ground cutting edge in CNC equipment
• Patented  designed point geometry to increase performance
• Three di¬erent point geometries IDP,IDF,ID
• Wide variety of size selection 8.0 to 50.4mm by 0.1mm inclusive from stock

Standard and optional geometry for di�erent material
 - ID <TiAlN> <TiN><Y+> coated (Y+ coat available only for IDP)
 - ID AL (for Aluminum, made-to-order, uncoated but polished)
 - ID SUS (for Stainless steel, made-to-order)
 - ID FC (for Cast Iron, made-to-order)
Special made-to-order
- precise micro-size by 0.01mm(ex ID25.67mm),di¬erent point angle, corner
chamfer, coner radius, step shape, �at bottom like end-mill, di¬erent coating

• Пластины производятся из мелкозернистого карбидного субстрата, благодаря чему 
становитя возможной обработка универсальной гаммы материалов (от мягких до 
твёрдых)

• Изготовлены на шлифовальном станке с ЧПУ
• Запатентованная технология геометрии пластин для большей эффективности
• Три вида геометрии пластин IDP,IDF,ID
• Широкий диапазон диаметров (со склада): от 8,0 до 50,4mm, каждые 0,1mm

Стандартная и дополнительное геометрия пластин для различных материалов
- Доступные виды покрытий ID <TiAlN> <TiN><Y+> (Y+ покрытие доступно только для пластин IDP)
- ID AL (для алюминия, на заказ, полированная, без покрытия)
- ID SUS (для нержавеющей стали, на заказ)
- ID FC (для чугуна, на заказ)
Спецпластина, на заказ:
- высокоточный диаметр до 0,01 mm (например  lD25,67mm),
- разные углы при вершине,
- с определённым углом фаски и угловым радиусом,
- ступенчатые,
- с плоским окомчанием, как у концевой фрезы,
- с разными видами покрытий

ему 
до 

в
P)
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-SL

All ID inserts are made of ultra-micro grain carbide material. This would be greatly a¬ected on higher performance and 
strong durability for various materials from soft to harder work pieces, even for di®cult exotic materials.

Все пластины изготовлены на основе микрогранульного карбидного субстрата. Это имеет непостедственное 
влияние на эффективность и устойчивость при обработке материалов, от мягких до твёрдых, а так же до 
труднообрабатываемых.

Conventional Carbide
Обычные твёрдые сплавы

Y+ coated insert Пластины с покрытием Y+

New carbide material
(ultra-micro grain size)
 Новые твёрдые сплавы
(ультра-микрогранульный 
размер зерна)

вы

shank
chwyt HB

Carbide material substrate / Твёрдосплавный карбидный субстрат

Surface
Поверхность

Layers
Слои
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KRUZ-SL

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

for 3xD series
для обработки 3xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

332 0800 HB

 ID, IDF Insert
Пластина IDP:

 IDF:
ID:

EDP-
Номер кат.

D code
код диаметра

209
210
207

0800

for 5xD series
для обработки 5xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

333 0800 HB

for 7xD series
для обработки 7xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

334 0800 HB

for 10xD series
для обработки 10xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

335 0800 HB

Ordering example 
(пример заказа):

Cross clamping hole
Сквозное крепёжное 
отверстие

cap screw
крепёжный винт

KRUZ-SL body / Корпус

• Single Locking (SL) system to reinforce clamping power
• Interchangeable IDP, IDF, ID carbide drill inserts
• Drill body consists of premium tool steel with heat treatment
• Increased cutting speed and feed

• С применением единичного установочного винта (SL), для 
усиления крепёжной системы

• Сменные твёрдосплавные пластины IDP, IDF, ID
• Корпус изготовлен из закалённой инструментальной стали
• Увеличенная скорость резки и подачи
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-SL 3xD Series & Carbide Inserts 
Сверло с механическим креплением многогранных твёрдосплавных пластин KRUZ (3хD)

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-S
L

8
10 85 40

26 3320080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 26 3320085 85 86 87 88 89
9 33 3320090 90 91 92 93 94

9,5

12

95 47 33 3320095 95 96 97 98 99
10 33 3320100 100 101 102 103 104

10,5 100 52 43 3320105 105 106 107 108 109
11 43 3320110 110 111 112 113 114

11,5 105 57 48 3320115 115 116 117 118 119
12

16

48 3320120 120 121 122 123 124
12,5 110 62 48 3320125 125 126 127 128 129
13 48 3320130 130 131 132 133 134

13,5 115 67 52 3320135 135 136 137 138 139
14 52 3320140 140 141 142 143 144

14,5

20

125 75
55 3320145 145 146 147 148 149

15 55 3320150 150 151 152 153 154
15,5 55 3320155 155 156 157 158 159
16

130 80

55 3320160 160 161 162 163 164
16,5 55 3320165 165 166 167 168 169
17 55 3320170 170 171 172 173 174

17,5 55 3320175 175 176 177 178 179
18

140 90

63 3320180 180 181 182 183 184
18,5 63 3320185 185 186 187 188 189
19 63 3320190 190 191 192 193 194

19,5 63 3320195 195 196 197 198 199
20

25

150 94

69 3320200 200 201 202 203 204
20,5 69 3320205 205 206 207 208 209
21 69 3320210 210 211 212 213 214

21,5 69 3320215 215 216 217 218 219
22

160 104

75 3320220 220 221 222 223 224
22,5 75 3320225 225 226 227 228 229
23 75 3320230 230 231 232 233 234

23,5 75 3320235 235 236 237 238 239
24

32

170 110

83 3320240 240 241 242 243 244
24,5 83 3320245 245 246 247 248 249
25 83 3320250 250 251 252 253 254

25,5 83 3320255 255 256 257 258 259
26

180 120

90 3320260 260 261 262 263 264
26,5 90 3320265 265 266 267 268 269
27 90 3320270 270 271 272 273 274

27,5 90 3320275 275 276 277 278 279
28

190 130

97 3320280 280 281 282 283 284
28,5 97 3320285 285 286 287 288 289
29 97 3320290 290 291 292 293 294

29,5 97 3320295 295 296 297 298 299
30

200 140

105 3320300 300 301 302 303 304
30,5 105 3320305 305 306 307 308 309
31 105 3320310 310 311 312 313 314

31,5 105 3320315 315 316 317 318 319
32

210 150

110 3320320 320 321 322 323 324
32,5 110 3320325 325 326 327 328 329
33 110 3320330 330 331 332 333 334

33,5 110 3320335 335 336 337 338 339
34

40

230 160

118 3320340 340 341 342 343 344
34,5 118 3320345 345 346 347 348 349
35 118 3320350 350 351 352 353 354

35,5 118 3320355 355 356 357 358 359
36

250 180

125 3320360 360 361 362 363 364
36,5 125 3320365 365 366 367 368 369
37 125 3320370 370 371 372 373 374

37,5 125 3320375 375 376 377 378 379
38 132 3320380 380 381 382 383 384

38,5 132 3320385 385 386 387 388 389
39 132 3320390 390 391 392 393 394

39,5 132 3320395 395 396 397 398 399
40

270 200

138 3320400 400 401 402 403 404
40,5 138 3320405 405 406 407 408 409
41 138 3320410 410 411 412 413 414

41,5 138 3320415 415 416 417 418 419
42 145 3320420 420 421 422 423 424

42,5 145 3320425 425 426 427 428 429
43 145 3320430 430 431 432 433 434

43,5 145 3320435 435 436 437 438 439
44

280 210

153 3320440 440 441 442 443 444
44,5 153 3320445 445 446 447 448 449
45 153 3320450 450 451 452 453 454

45,5 153 3320455 455 456 457 458 459
46 160 3320460 460 461 462 463 464

46,5 160 3320465 465 466 467 468 469
47 160 3320470 470 471 472 473 474

47,5 160 3320475 475 476 477 478 479
48

300 230

167 3320480 480 481 482 483 484
48,5 167 3320485 485 486 487 488 489
49 167 3320490 490 491 492 493 494

49,5 167 3320495 495 496 497 498 499
50 167 3320500 500 501 502 503 504

KRUZ-SL
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Indexable Drill Bodies KRUZ-SL 5xD Series & Carbide Inserts 
Сверло с механическим креплением многогранных твёрдосплавных пластин KRUZ (5хD)

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-S
L

8
10 100 55 43 3330080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 46 3330085 85 86 87 88 89
9 105 60 48 3330090 90 91 92 93 94

9,5

12

115 67 58 3330095 95 96 97 98 99
10 3330100 100 101 102 103 104

10,5 125 77 68 3330105 105 106 107 108 109
11 3330110 110 111 112 113 114

11,5 130 82 73 3330115 115 116 117 118 119
12

16

3330120 120 121 122 123 124
12,5 140 92 77 3330125 125 126 127 128 129
13 3330130 130 131 132 133 134

13,5 145 97 82 3330135 135 136 137 138 139
14 3330140 140 141 142 143 144

14,5

20

148 98
85 3330145 145 146 147 148 149

15 95 3330150 150 151 152 153 154
15,5 3330155 155 156 157 158 159
16 150 100 97 3330160 160 161 162 163 164

16,5 3330165 165 166 167 168 169
17 160 110 99 3330170 170 171 172 173 174

17,5 3330175 175 176 177 178 179
18

170 120 100

3330180 180 181 182 183 184
18,5 3330185 185 186 187 188 189
19 3330190 190 191 192 193 194

19,5 3330195 195 196 197 198 199
20

25

190 134 110

3330200 200 201 202 203 204
20,5 3330205 205 206 207 208 209
21 3330210 210 211 212 213 214

21,5 3330215 215 216 217 218 219
22

200 144 121

3330220 220 221 222 223 224
22,5 3330225 225 226 227 228 229
23 3330230 230 231 232 233 234

23,5 3330235 235 236 237 238 239
24

32

220 160 133

3330240 240 241 242 243 244
24,5 3330245 245 246 247 248 249
25 3330250 250 251 252 253 254

25,5 3330255 255 256 257 258 259
26

240 180 144

3330260 260 261 262 263 264
26,5 3330265 265 266 267 268 269
27 3330270 270 271 272 273 274

27,5 3330275 275 276 277 278 279
28

250 190 155

3330280 280 281 282 283 284
28,5 3330285 285 286 287 288 289
29 3330290 290 291 292 293 294

29,5 3330295 295 296 297 298 299
30

260 200 165

3330300 300 301 302 303 304
30,5 3330305 305 306 307 308 309
31 3330310 310 311 312 313 314

31,5 3330315 315 316 317 318 319
32

270 210 177

3330320 320 321 322 323 324
32,5 3330325 325 326 327 328 329
33 3330330 330 331 332 333 334

33,5 3330335 335 336 337 338 339
34

40

300 230 188

3330340 340 341 342 343 344
34,5 3330345 345 346 347 348 349
35 3330350 350 351 352 353 354

35,5 3330355 355 356 357 358 359
36

310 240 199

3330360 360 361 362 363 364
36,5 3330365 365 366 367 368 369
37 3330370 370 371 372 373 374

37,5 3330375 375 376 377 378 379
38

320 250 210

3330380 380 381 382 383 384
38,5 3330385 385 386 387 388 389
39 3330390 390 391 392 393 394

39,5 3330395 395 396 397 398 399
40

340 270

221

3330400 400 401 402 403 404
40,5 3330405 405 406 407 408 409
41 3330410 410 411 412 413 414

41,5 3330415 415 416 417 418 419
42

232

3330420 420 421 422 423 424
42,5 3330425 425 426 427 428 429
43 3330430 430 431 432 433 434

43,5 3330435 435 436 437 438 439
44

370 300

243

3330440 440 441 442 443 444
44,5 3330445 445 446 447 448 449
45 3330450 450 451 452 453 454

45,5 3330455 455 456 457 458 459
46

255

3330460 460 461 462 463 464
46,5 3330465 465 466 467 468 469
47 3330470 470 471 472 473 474

47,5 3330475 475 476 477 478 479
48

390 320 265

3330480 480 481 482 483 484
48,5 3330485 485 486 487 488 489
49 3330490 490 491 492 493 494

49,5 3330495 495 496 497 498 499
50 3330500 500 501 502 503 504

KRUZ-SL
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-SL 7xD Series & Carbide Inserts 
Сверло с механическим креплением многогранных твёрдосплавных пластин KRUZ (7хD)

KRUZ-SL

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-S
L

8,0
10

117 72 56 3340080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 122 77 60 3340085 85 86 87 88 89
9,0 126 81 67 3340090 90 91 92 93 94
9,5

12

140 92 77 3340095 95 96 97 98 99
10,0 3340100 100 101 102 103 104
10,5 150 102 87 3340105 105 106 107 108 109
11,0 3340110 110 111 112 113 114
11,5 160 112 97 3340115 115 116 117 118 119
12,0

16

3340120 120 121 122 123 124
12,5 175 127 100 3340125 125 126 127 128 129
13,0 3340130 130 131 132 133 134
13,5 180 132 105 3340135 135 136 137 138 139
14,0 3340140 140 141 142 143 144
14,5

20

185 135 115
3340145 145 146 147 148 149

15,0 3340150 150 151 152 153 154
15,5 3340155 155 156 157 158 159
16,0 190 140 123 3340160 160 161 162 163 164
16,5 3340165 165 166 167 168 169
17,0 200 150 128 3340170 170 171 172 173 174
17,5 3340175 175 176 177 178 179
18,0

210 160 138

3340180 180 181 182 183 184
18,5 3340185 185 186 187 188 189
19,0 3340190 190 191 192 193 194
19,5 3340195 195 196 197 198 199
20,0

25

230 174 153

3340200 200 201 202 203 204
20,5 3340205 205 206 207 208 209
21,0 3340210 210 211 212 213 214
21,5 3340215 215 216 217 218 219
22,0

240 184 168
3340220 220 221 222 223 224

22,5 3340225 225 226 227 228 229
23,0 3340230 230 231 232 233 234
23,5 250 194 178 3340235 235 236 237 238 239
24,0

32

270 210 183

3340240 240 241 242 243 244
24,5 3340245 245 246 247 248 249
25,0 3340250 250 251 252 253 254
25,5 3340255 255 256 257 258 259
26,0

290 230 198

3340260 260 261 262 263 264
26,5 3340265 265 266 267 268 269
27,0 3340270 270 271 272 273 274
27,5 3340275 275 276 277 278 279
28,0

300 240 213

3340280 280 281 282 283 284
28,5 3340285 285 286 287 288 289
29,0 3340290 290 291 292 293 294
29,5 3340295 295 296 297 298 299
30,0

320 260 228

3340300 300 301 302 303 304
30,5 3340305 305 306 307 308 309
31,0 3340310 310 311 312 313 314
31,5 3340315 315 316 317 318 319
32,0

340 280 243

3340320 320 321 322 323 324
32,5 3340325 325 326 327 328 329
33,0 3340330 330 331 332 333 334
33,5 3340335 335 336 337 338 339
34,0

40

360 290 258

3340340 340 341 342 343 344
34,5 3340345 345 346 347 348 349
35,0 3340350 350 351 352 353 354
35,5 3340355 355 356 357 358 359
36,0

380 310 273

3340360 360 361 362 363 364
36,5 3340365 365 366 367 368 369
37,0 3340370 370 371 372 373 374
37,5 3340375 375 376 377 378 379
38,0

400 330 288

3340380 380 381 382 383 384
38,5 3340385 385 386 387 388 389
39,0 3340390 390 391 392 393 394
39,5 3340395 395 396 397 398 399
40,0

420 350

303

3340400 400 401 402 403 404
40,5 3340405 405 406 407 408 409
41,0 3340410 410 411 412 413 414
41,5 3340415 415 416 417 418 419
42,0

318

3340420 420 421 422 423 424
42,5 3340425 425 426 427 428 429
43,0 3340430 430 431 432 433 434
43,5 3340435 435 436 437 438 439
44,0

460 390

333

3340440 440 441 442 443 444
44,5 3340445 445 446 447 448 449
45,0 3340450 450 451 452 453 454
45,5 3340455 455 456 457 458 459
46,0

348

3340460 460 461 462 463 464
46,5 3340465 465 466 467 468 469
47,0 3340470 470 471 472 473 474
47,5 3340475 475 476 477 478 479
48,0

490 420 363

3340480 480 481 482 483 484
48,5 3340485 485 486 487 488 489
49,0 3340490 490 491 492 493 494
49,5 3340495 495 496 497 498 499
50,0 3340500 500 501 502 503 504
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-SL 10xD Series & Carbide Inserts 
Сверло с механическим креплением многогранных твёрдосплавных пластин KRUZ (10хD)

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-S
L

11 12 178 130 121 3350110 110 111 112 113 114

209xxxx 210xxxx 207xxxx

11,5 185 137 127 3350115 115 116 117 118 119
12

16

190 142 132 3350120 120 121 122 123 124
12,5 196 148 138 3350125 125 126 127 128 129
13 202 154 143 3350130 130 131 132 133 134

13,5 208 160 149 3350135 135 136 137 138 139
14 214 166 154 3350140 140 141 142 143 144

14,5

20

222 172 160 3350145 145 146 147 148 149
15 227 177 165 3350150 150 151 152 153 154

15,5 234 184 171 3350155 155 156 157 158 159
16 239 189 176 3350160 160 161 162 163 164

16,5 246 196 182 3350165 165 166 167 168 169
17 251 201 187 3350170 170 171 172 173 174

17,5 257 207 193 3350175 175 176 177 178 179
18 263 213 198 3350180 180 181 182 183 184

18,5 269 219 204 3350185 185 186 187 188 189
19 275 225 209 3350190 190 191 192 193 194

19,5 281 231 215 3350195 195 196 197 198 199
20

25

292 236 220 3350200 200 201 202 203 204
20,5 299 243 226 3350205 205 206 207 208 209
21 304 248 231 3350210 210 211 212 213 214

21,5 311 255 237 3350215 215 216 217 218 219
22 316 260 242 3350220 220 221 222 223 224

22,5 322 266 248 3350225 225 226 227 228 229
23 328 272 253 3350230 230 231 232 233 234

23,5 334 278 259 3350235 235 236 237 238 239
24

32

344 284 264 3350240 240 241 242 243 244
24,5 350 290 270 3350245 245 246 247 248 249
25 355 295 275 3350250 250 251 252 253 254

25,5 362 302 281 3350255 255 256 257 258 259
26 367 307 286 3350260 260 261 262 263 264

26,5 374 314 292 3350265 265 266 267 268 269
27 379 319 297 3350270 270 271 272 273 274

27,5 385 325 303 3350275 275 276 277 278 279
28 391 331 308 3350280 280 281 282 283 284

28,5 397 337 314 3350285 285 286 287 288 289
29 403 343 319 3350290 290 291 292 293 294

29,5 409 349 325 3350295 295 296 297 298 299
30 414 354 330 3350300 300 301 302 303 304

30,5 421 361 336 3350305 305 306 307 308 309
31 426 366 341 3350310 310 311 312 313 314

31,5 433 373 347 3350315 315 316 317 318 319
32 438 378 352 3350320 320 321 322 323 324

32,5 444 384 358 3350325 325 326 327 328 329
33 450 390 363 3350330 330 331 332 333 334

33,5 456 396 369 3350335 335 336 337 338 339
34

40

472 402 374 3350340 340 341 342 343 344
34,5 478 408 380 3350345 345 346 347 348 349
35 483 413 385 3350350 350 351 352 353 354

35,5 490 420 391 3350355 355 356 357 358 359
36 495 425 396 3350360 360 361 362 363 364

36,5 502 432 402 3350365 365 366 367 368 369
37 507 437 407 3350370 370 371 372 373 374

37,5 513 443 413 3350375 375 376 377 378 379
38 519 449 418 3350380 380 381 382 383 384

38,5 525 455 424 3350385 385 386 387 388 389
39 531 461 429 3350390 390 391 392 393 394

39,5 537 467 435 3350395 395 396 397 398 399
40 542 472 440 3350400 400 401 402 403 404

40,5 549 479 446 3350405 405 406 407 408 409
41 554 484 451 3350410 410 411 412 413 414

41,5 561 491 457 3350415 415 416 417 418 419
42 566 496 462 3350420 420 421 422 423 424

42,5 572 502 468 3350425 425 426 427 428 429
43 578 508 473 3350430 430 431 432 433 434

43,5 584 514 479 3350435 435 436 437 438 439
44 590 520 484 3350440 440 441 442 443 444

44,5 596 526 490 3350445 445 446 447 448 449
45 601 531 495 3350450 450 451 452 453 454

45,5 608 538 501 3350455 455 456 457 458 459
46 613 543 506 3350460 460 461 462 463 464

46,5 620 550 512 3350465 465 466 467 468 469
47 625 555 517 3350470 470 471 472 473 474

47,5 631 561 523 3350475 475 476 477 478 479
48 637 567 528 3350480 480 481 482 483 484

48,5 643 573 534 3350485 485 486 487 488 489
49 649 579 539 3350490 490 491 492 493 494

49,5 655 585 545 3350495 495 496 497 498 499
50 660 590 550 3350500 500 501 502 503 504

KRUZ-SL
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Cutting Speed Recommendation for 3xD, 5xD, 7xD, 10xD
Параметры резки для 3xD, 5xD, 7xD, 10xD

Material Group 
Группа материалов

8-16mm 16-25mm 25-32mm 32-40mm 40-50mm

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Grey cast iron 
Серый чугун

80-150 0,20-0,30 80-150 0,25-0,45 80-160 0,35-0,55 90-200 0,34-0,58 90-200 0,38-0,60

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным 

графитом
80-140 0,15-0,25 80-140 0,22-0,45 80-150 0,32-0,52 90-160 0,35-0,62 90-200 0,38-0,60

Carbon steel
Сталь углеродистая 

80-140 0,15-0,30 80-140 0,16-0,40 80-150 0,20-0,40 80-150 0,22-0,48 80-160 0,25-0,54

Alloy steel
Сталь легированная

70-140 0,15-0,30 70-140 0,15-0,40 70-140 0,18-0,40 80-140 0,25-0,47 80-140 0,27-0,52

Hardened steel
Закалённая сталь

40-50 0,10-0,20 40-50 0,12-0,28 40-50 0,16-0,35 40-60 0,20-0,38 40-60 0,22-0,42

Stainless steel
Нержавеющая сталь

30-40 0,10-0,20 35-50 0,10-0,22 35-50 0,15-0,28 40-55 0,18-0,30 40-55 0,22-0,32

Aluminum 130HB
Алюминий

120-200 0,20-0,30 120-200 0,25-0,40 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,50

This data is recommended for 3xD and should be reduced about 15-20% for 5xD, 7xD, 10xD drills.
Parametry te przeznaczone są dla 3xD i powinny być zmniejszone o 15-20% dla 5xD, 7xD, 10xD

Accessories / Комплектующие

Tool
Инструмент ØD

Spare Parts / Запасные части

Insert
Пластина

KR
U

Z-
SL

Ø8 - Ø9,5 SC01

T6

IDP
IDF
ID

Ø10 - Ø11,5 SC02

Ø12 - Ø13,5 SC03

Ø14 - Ø15,5 SC04
T7

Ø16 - Ø17,5 SC05

Ø18 - Ø19,5 SC06

T8Ø20 - Ø21,5 SC07

Ø22 - Ø23,5 SC08

Ø24 - Ø25,5 SC09

T15Ø26 - Ø27,5 SC10

Ø28 - Ø29,5 SC11

Ø30 - Ø31,5 SC12

T20

Ø32 - Ø35,5 SC13

Ø36 - Ø39,5 SC14

Ø40 - Ø44,5 SC15

Ø45 - Ø50 SC16

KRUZ-SL
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

for 3xD series
для обработки 3xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

432 0800 HB

 ID, IDF Insert
Пластина IDP:

 IDF:
ID:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

209
210
207

0800

for 5xD series
для обработки 5xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
kod średnicy

Shank
ХВОСТОВИК

433 0800 HB

for 7xD series
для обработки 7xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

434 0800 HB

for 10xD series
для обработки 10xD:

EDP-No.
Номер кат.

D code
код диаметра

Shank
ХВОСТОВИК

435 0800 HB

Ordering example 
(пример заказа):

KRUZ-FSL

Cross clamping hole
Сквозное крепёжное 

cap screw
крепёжный винт

KRUZ-SL body /  Корпус

• Rugged �ange type body to enable anti-vibration
• Interchangeable IDP, IDF, ID carbide drill inserts
• Drill body consists of premium tool steel with heat treatment
• Increased cutting speed and feed

• Специальный ворот на корпусе предохраняет от вибраций
• Сменные твёрдосплавные пластины IDP, IDF, ID
• Корпус изготовлен из закалённой инструментальной стали
• Увеличенная скорость резки и подачи
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-FSL 3xD Series & Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые 3xD твёрдосплавными пластинами

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-F
SL

8
10

87 42 32 4320080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 89 44 34 4320085 85 86 87 88 89
9 92 47 36 4320090 90 91 92 93 94

9,5

12

97 49 38 4320095 95 96 97 98 99
10 99 51 40 4320100 100 101 102 103 104

10,5 102 54 42 4320105 105 106 107 108 109
11 104 56 44 4320110 110 111 112 113 114

11,5 107 59 46 4320115 115 116 117 118 119
12

16

109 61 48 4320120 120 121 122 123 124
12,5 111 63 50 4320125 125 126 127 128 129
13 114 66 52 4320130 130 131 132 133 134

13,5 116 68 54 4320135 135 136 137 138 139
14 119 71 56 4320140 140 141 142 143 144

14,5

20

123 73 58 4320145 145 146 147 148 149
15 127 77 60 4320150 150 151 152 153 154

15,5 130 80 62 4320155 155 156 157 158 159
16 132 82 64 4320160 160 161 162 163 164

16,5 135 85 66 4320165 165 166 167 168 169
17 137 87 68 4320170 170 171 172 173 174

17,5 139 89 70 4320175 175 176 177 178 179
18 142 92 72 4320180 180 181 182 183 184

18,5 144 94 74 4320185 185 186 187 188 189
19 147 97 76 4320190 190 191 192 193 194

19,5 149 99 78 4320195 195 196 197 198 199
20

25

157 101 80 4320200 200 201 202 203 204
20,5 160 104 82 4320205 205 206 207 208 209
21 162 106 84 4320210 210 211 212 213 214

21,5 165 109 86 4320215 215 216 217 218 219
22 167 111 88 4320220 220 221 222 223 224

22,5 169 113 90 4320225 225 226 227 228 229
23 172 116 92 4320230 230 231 232 233 234

23,5 174 118 94 4320235 235 236 237 238 239
24

32

181 121 96 4320240 240 241 242 243 244
24,5 183 123 98 4320245 245 246 247 248 249
25 185 125 100 4320250 250 251 252 253 254

25,5 188 128 102 4320255 255 256 257 258 259
26 190 130 104 4320260 260 261 262 263 264

26,5 193 133 106 4320265 265 266 267 268 269
27 195 135 108 4320270 270 271 272 273 274

27,5 197 137 110 4320275 275 276 277 278 279
28 200 140 112 4320280 280 281 282 283 284

28,5 202 142 114 4320285 285 286 287 288 289
29 205 145 116 4320290 290 291 292 293 294

29,5 207 147 118 4320295 295 296 297 298 299
30 209 149 120 4320300 300 301 302 303 304

30,5 212 152 122 4320305 305 306 307 308 309
31 214 154 124 4320310 310 311 312 313 314

31,5 217 157 126 4320315 315 316 317 318 319
32 219 159 128 4320320 320 321 322 323 324

32,5 221 161 130 4320325 325 326 327 328 329
33 224 164 132 4320330 330 331 332 333 334

33,5 226 166 134 4320335 335 336 337 338 339
34

40

239 169 136 4320340 340 341 342 343 344
34,5 241 171 138 4320345 345 346 347 348 349
35 243 173 140 4320350 350 351 352 353 354

35,5 246 176 142 4320355 355 356 357 358 359
36 248 178 144 4320360 360 361 362 363 364

36,5 251 181 146 4320365 365 366 367 368 369
37 253 183 148 4320370 370 371 372 373 374

37,5 255 185 150 4320375 375 376 377 378 379
38 258 188 152 4320380 380 381 382 383 384

38,5 260 196 154 4320385 385 386 387 388 389
39 263 193 156 4320390 390 391 392 393 394

39,5 265 195 158 4320395 395 396 397 398 399
40 267 197 160 4320400 400 401 402 403 404

40,5 270 200 162 4320405 405 406 407 408 409
41 272 202 164 4320410 410 411 412 413 414

41,5 275 205 166 4320415 415 416 417 418 419
42 277 207 168 4320420 420 421 422 423 424

42,5 279 209 170 4320425 425 426 427 428 429
43 282 212 172 4320430 430 431 432 433 434

43,5 284 214 174 4320435 435 436 437 438 439
44 287 217 176 4320440 440 441 442 443 444

44,5 289 219 178 4320445 445 446 447 448 449
45 291 221 180 4320450 450 451 452 453 454

45,5 294 224 182 4320455 455 456 457 458 459
46 296 226 184 4320460 460 461 462 463 464

46,5 299 229 186 4320465 465 466 467 468 469
47 301 231 188 4320470 470 471 472 473 474

47,5 303 233 190 4320475 475 476 477 478 479
48 306 236 192 4320480 480 481 482 483 484

48,5 308 238 194 4320485 485 486 487 488 489
49 311 241 196 4320490 490 491 492 493 494

49,5 313 243 198 4320495 495 496 497 498 499
50 315 245 200 4320500 500 501 502 503 504

KRUZ-FSL
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Indexable Drill Bodies KRUZ-FSL 5xD Series & Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые 5xD твёрдосплавными пластинами

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-F
SL

8
10

103 58 48 4330080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 106 61 51 4330085 85 86 87 88 89
9 110 65 54 4330090 90 91 92 93 94

9,5

12

116 68 57 4330095 95 96 97 98 99
10 119 71 60 4330100 100 101 102 103 104

10,5 123 75 63 4330105 105 106 107 108 109
11 126 78 66 4330110 110 111 112 113 114

11,5 130 82 69 4330115 115 116 117 118 119
12

16

133 85 72 4330120 120 121 122 123 124
12,5 136 88 75 4330125 125 126 127 128 129
13 140 92 78 4330130 130 131 132 133 134

13,5 143 95 81 4330135 135 136 137 138 139
14 147 99 84 4330140 140 141 142 143 144

14,5

20

152 102 87 4330145 145 146 147 148 149
15 157 107 90 4330150 150 151 152 153 154

15,5 161 111 93 4330155 155 156 157 158 159
16 164 114 96 4330160 160 161 162 163 164

16,5 168 118 99 4330165 165 166 167 168 169
17 171 121 102 4330170 170 171 172 173 174

17,5 174 124 105 4330175 175 176 177 178 179
18 178 128 108 4330180 180 181 182 183 184

18,5 181 131 111 4330185 185 186 187 188 189
19 185 135 114 4330190 190 191 192 193 194

19,5 188 138 117 4330195 195 196 197 198 199
20

25

197 141 120 4330200 200 201 202 203 204
20,5 201 145 123 4330205 205 206 207 208 209
21 204 148 126 4330210 210 211 212 213 214

21,5 208 152 129 4330215 215 216 217 218 219
22 211 155 132 4330220 220 221 222 223 224

22,5 214 158 135 4330225 225 226 227 228 229
23 218 162 138 4330230 230 231 232 233 234

23,5 221 165 141 4330235 235 236 237 238 239
24

32

229 169 144 4330240 240 241 242 243 244
24,5 232 172 147 4330245 245 246 247 248 249
25 235 175 150 4330250 250 251 252 253 254

25,5 239 179 153 4330255 255 256 257 258 259
26 242 182 156 4330260 260 261 262 263 264

26,5 246 186 159 4330265 265 266 267 268 269
27 249 189 162 4330270 270 271 272 273 274

27,5 252 192 165 4330275 275 276 277 278 279
28 256 196 168 4330280 280 281 282 283 284

28,5 259 199 171 4330285 285 286 287 288 289
29 263 203 174 4330290 290 291 292 293 294

29,5 266 206 177 4330295 295 296 297 298 299
30 269 209 180 4330300 300 301 302 303 304

30,5 273 213 183 4330305 305 306 307 308 309
31 276 216 186 4330310 310 311 312 313 314

31,5 280 220 189 4330315 315 316 317 318 319
32 283 223 192 4330320 320 321 322 323 324

32,5 286 226 195 4330325 325 326 327 328 329
33 290 230 198 4330330 330 331 332 333 334

33,5 293 233 201 4330335 335 336 337 338 339
34

40

307 237 204 4330340 340 341 342 343 344
34,5 310 240 207 4330345 345 346 347 348 349
35 313 243 210 4330350 350 351 352 353 354

35,5 317 247 213 4330355 355 356 357 358 359
36 320 250 216 4330360 360 361 362 363 364

36,5 324 254 219 4330365 365 366 367 368 369
37 327 257 222 4330370 370 371 372 373 374

37,5 330 260 225 4330375 375 376 377 378 379
38 334 264 228 4330380 380 381 382 383 384

38,5 337 267 231 4330385 385 386 387 388 389
39 341 271 234 4330390 390 391 392 393 394

39,5 344 274 237 4330395 395 396 397 398 399
40 347 277 240 4330400 400 401 402 403 404

40,5 351 281 243 4330405 405 406 407 408 409
41 354 284 246 4330410 410 411 412 413 414

41,5 358 288 249 4330415 415 416 417 418 419
42 361 291 252 4330420 420 421 422 423 424

42,5 364 294 255 4330425 425 426 427 428 429
43 368 298 258 4330430 430 431 432 433 434

43,5 371 301 261 4330435 435 436 437 438 439
44 375 305 264 4330440 440 441 442 443 444

44,5 378 308 267 4330445 445 446 447 448 449
45 381 311 270 4330450 450 451 452 453 454

45,5 385 315 273 4330455 455 456 457 458 459
46 388 318 276 4330460 460 461 462 463 464

46,5 392 322 279 4330465 465 466 467 468 469
47 395 325 282 4330470 470 471 472 473 474

47,5 398 328 285 4330475 475 476 477 478 479
48 402 332 288 4330480 480 481 482 483 484

48,5 405 335 291 4330485 485 486 487 488 489
49 409 339 294 4330490 490 491 492 493 494

49,5 412 342 297 4330495 495 496 497 498 499
50 415 345 300 4330500 500 501 502 503 504

KRUZ-FSL
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-FSL 7xD Series & Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые 7xD твёрдосплавными пластинами

KRUZ-FSL

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-F
SL

8,0
10

119 74 64 4340080 80 81 82 83 84

209xxxx 210xxxx 207xxxx

8,5 123 78 68 4340085 85 86 87 88 89
9,0 128 83 72 4340090 90 91 92 93 94
9,5

12

135 87 76 4340095 95 96 97 98 99
10,0 139 91 80 4340100 100 101 102 103 104
10,5 144 96 84 4340105 105 106 107 108 109
11,0 148 100 88 4340110 110 111 112 113 114
11,5 153 105 92 4340115 115 116 117 118 119
12,0

16

157 109 96 4340120 120 121 122 123 124
12,5 161 113 100 4340125 125 126 127 128 129
13,0 166 118 104 4340130 130 131 132 133 134
13,5 170 122 108 4340135 135 136 137 138 139
14,0 175 127 112 4340140 140 141 142 143 144
14,5

20

181 131 116 4340145 145 146 147 148 149
15,0 187 137 120 4340150 150 151 152 153 154
15,5 192 142 124 4340155 155 156 157 158 159
16,0 196 146 128 4340160 160 161 162 163 164
16,5 201 151 132 4340165 165 166 167 168 169
17,0 205 155 136 4340170 170 171 172 173 174
17,5 209 159 140 4340175 175 176 177 178 179
18,0 214 164 144 4340180 180 181 182 183 184
18,5 218 168 148 4340185 185 186 187 188 189
19,0 223 173 152 4340190 190 191 192 193 194
19,5 227 177 156 4340195 195 196 197 198 199
20,0

25

237 181 160 4340200 200 201 202 203 204
20,5 242 186 164 4340205 205 206 207 208 209
21,0 246 190 168 4340210 210 211 212 213 214
21,5 251 195 172 4340215 215 216 217 218 219
22,0 255 199 176 4340220 220 221 222 223 224
22,5 259 203 180 4340225 225 226 227 228 229
23,0 264 208 184 4340230 230 231 232 233 234
23,5 268 212 188 4340235 235 236 237 238 239
24,0

32

277 217 192 4340240 240 241 242 243 244
24,5 281 221 196 4340245 245 246 247 248 249
25,0 285 225 200 4340250 250 251 252 253 254
25,5 290 230 204 4340255 255 256 257 258 259
26,0 294 234 208 4340260 260 261 262 263 264
26,5 299 239 212 4340265 265 266 267 268 269
27,0 303 243 216 4340270 270 271 272 273 274
27,5 307 247 220 4340275 275 276 277 278 279
28,0 312 252 224 4340280 280 281 282 283 284
28,5 316 256 228 4340285 285 286 287 288 289
29,0 321 261 232 4340290 290 291 292 293 294
29,5 325 265 236 4340295 295 296 297 298 299
30,0 329 269 240 4340300 300 301 302 303 304
30,5 334 274 244 4340305 305 306 307 308 309
31,0 338 278 248 4340310 310 311 312 313 314
31,5 343 283 252 4340315 315 316 317 318 319
32,0 347 287 256 4340320 320 321 322 323 324
32,5 351 291 260 4340325 325 326 327 328 329
33,0 356 296 264 4340330 330 331 332 333 334
33,5 360 300 268 4340335 335 336 337 338 339
34,0

40

375 305 272 4340340 340 341 342 343 344
34,5 379 309 276 4340345 345 346 347 348 349
35,0 383 313 280 4340350 350 351 352 353 354
35,5 388 318 284 4340355 355 356 357 358 359
36,0 392 322 288 4340360 360 361 362 363 364
36,5 397 327 292 4340365 365 366 367 368 369
37,0 401 331 296 4340370 370 371 372 373 374
37,5 405 335 300 4340375 375 376 377 378 379
38,0 410 340 304 4340380 380 381 382 383 384
38,5 414 344 308 4340385 385 386 387 388 389
39,0 419 349 312 4340390 390 391 392 393 394
39,5 423 353 316 4340395 395 396 397 398 399
40,0 427 357 320 4340400 400 401 402 403 404
40,5 432 362 324 4340405 405 406 407 408 409
41,0 436 366 328 4340410 410 411 412 413 414
41,5 441 371 332 4340415 415 416 417 418 419
42,0 445 375 336 4340420 420 421 422 423 424
42,5 449 379 340 4340425 425 426 427 428 429
43,0 454 384 344 4340430 430 431 432 433 434
43,5 458 388 348 4340435 435 436 437 438 439
44,0 463 393 352 4340440 440 441 442 443 444
44,5 467 397 356 4340445 445 446 447 448 449
45,0 471 401 360 4340450 450 451 452 453 454
45,5 476 406 364 4340455 455 456 457 458 459
46,0 480 410 368 4340460 460 461 462 463 464
46,5 485 415 372 4340465 465 466 467 468 469
47,0 489 419 376 4340470 470 471 472 473 474
47,5 493 423 380 4340475 475 476 477 478 479
48,0 498 428 384 4340480 480 481 482 483 484
48,5 502 432 388 4340485 485 486 487 488 489
49,0 507 437 392 4340490 490 491 492 493 494
49,5 511 441 396 4340495 495 496 497 498 499
50,0 515 445 400 4340500 500 501 502 503 504
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Indexable Drill Bodies KRUZ-FSL 10xD Series & Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые 10xD твёрдосплавными пластинами

Type 
Тип

Dimensions Размеры (mm) EDP. Body
Корпус

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

IDP
IDF
ID

EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDP IDF ID

K
R

U
Z

-F
SL

11 12 181 133 121 4350110 110 111 112 113 114

209xxxx 210xxxx 207xxxx

11,5 188 140 127 4350115 115 116 117 118 119
12

16

193 145 132 4350120 120 121 122 123 124
12,5 199 151 138 4350125 125 126 127 128 129
13 205 157 143 4350130 130 131 132 133 134

13,5 211 163 149 4350135 135 136 137 138 139
14 217 169 154 4350140 140 141 142 143 144

14,5

20

225 175 160 4350145 145 146 147 148 149
15 232 182 165 4350150 150 151 152 153 154

15,5 239 189 171 4350155 155 156 157 158 159
16 244 194 176 4350160 160 161 162 163 164

16,5 251 201 182 4350165 165 166 167 168 169
17 256 206 187 4350170 170 171 172 173 174

17,5 262 212 193 4350175 175 176 177 178 179
18 268 218 198 4350180 180 181 182 183 184

18,5 274 224 204 4350185 185 186 187 188 189
19 280 230 209 4350190 190 191 192 193 194

19,5 286 236 215 4350195 195 196 197 198 199
20

25

297 241 220 4350200 200 201 202 203 204
20,5 304 248 226 4350205 205 206 207 208 209
21 309 253 231 4350210 210 211 212 213 214

21,5 316 260 237 4350215 215 216 217 218 219
22 321 265 242 4350220 220 221 222 223 224

22,5 327 271 248 4350225 225 226 227 228 229
23 333 277 253 4350230 230 231 232 233 234

23,5 339 283 259 4350235 235 236 237 238 239
24

32

349 289 264 4350240 240 241 242 243 244
24,5 355 295 270 4350245 245 246 247 248 249
25 360 300 275 4350250 250 251 252 253 254

25,5 367 307 281 4350255 255 256 257 258 259
26 372 312 286 4350260 260 261 262 263 264

26,5 379 319 292 4350265 265 266 267 268 269
27 384 324 297 4350270 270 271 272 273 274

27,5 390 330 303 4350275 275 276 277 278 279
28 396 336 308 4350280 280 281 282 283 284

28,5 402 342 314 4350285 285 286 287 288 289
29 408 348 319 4350290 290 291 292 293 294

29,5 414 354 325 4350295 295 296 297 298 299
30 419 359 330 4350300 300 301 302 303 304

30,5 426 366 336 4350305 305 306 307 308 309
31 431 371 341 4350310 310 311 312 313 314

31,5 438 378 347 4350315 315 316 317 318 319
32 443 383 352 4350320 320 321 322 323 324

32,5 449 389 358 4350325 325 326 327 328 329
33 455 395 363 4350330 330 331 332 333 334

33,5 461 401 369 4350335 335 336 337 338 339
34

40

477 407 374 4350340 340 341 342 343 344
34,5 483 413 380 4350345 345 346 347 348 349
35 488 418 385 4350350 350 351 352 353 354

35,5 495 425 391 4350355 355 356 357 358 359
36 500 430 396 4350360 360 361 362 363 364

36,5 507 437 402 4350365 365 366 367 368 369
37 512 442 407 4350370 370 371 372 373 374

37,5 518 448 413 4350375 375 376 377 378 379
38 524 454 418 4350380 380 381 382 383 384

38,5 530 460 424 4350385 385 386 387 388 389
39 536 466 429 4350390 390 391 392 393 394

39,5 542 472 435 4350395 395 396 397 398 399
40 547 477 440 4350400 400 401 402 403 404

40,5 554 484 446 4350405 405 406 407 408 409
41 559 489 451 4350410 410 411 412 413 414

41,5 566 496 457 4350415 415 416 417 418 419
42 571 501 462 4350420 420 421 422 423 424

42,5 577 507 468 4350425 425 426 427 428 429
43 583 513 473 4350430 430 431 432 433 434

43,5 589 519 479 4350435 435 436 437 438 439
44 595 525 484 4350440 440 441 442 443 444

44,5 601 531 490 4350445 445 446 447 448 449
45 606 536 495 4350450 450 451 452 453 454

45,5 613 543 501 4350455 455 456 457 458 459
46 618 548 506 4350460 460 461 462 463 464

46,5 625 555 512 4350465 465 466 467 468 469
47 630 560 517 4350470 470 471 472 473 474

47,5 636 566 523 4350475 475 476 477 478 479
48 642 572 528 4350480 480 481 482 483 484

48,5 648 578 534 4350485 485 486 487 488 489
49 654 584 539 4350490 490 491 492 493 494

49,5 660 590 545 4350495 495 496 497 498 499
50 665 595 550 4350500 500 501 502 503 504

KRUZ-FSL
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Cutting Speed Recommendation for 3xD, 5xD, 7xD, 10xD
Параметры резки для 3xD, 5xD, 7xD, 10xD

Material Group 
Группа материалов

8-16mm 16-25mm 25-32mm 32-40mm 40-50mm

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Grey cast iron 
Серый чугун

80-150 0,20-0,30 80-150 0,25-0,45 80-160 0,35-0,55 90-200 0,34-0,58 90-200 0,38-0,60

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным 

графитом
80-140 0,15-0,25 80-140 0,22-0,45 80-150 0,32-0,52 90-160 0,35-0,62 90-200 0,38-0,60

Carbon steel
Сталь углеродистая 

80-140 0,15-0,30 80-140 0,16-0,40 80-150 0,20-0,40 80-150 0,22-0,48 80-160 0,25-0,54

Alloy steel
Сталь легированная

70-140 0,15-0,30 70-140 0,15-0,40 70-140 0,18-0,40 80-140 0,25-0,47 80-140 0,27-0,52

Hardened steel
Закалённая сталь

40-50 0,10-0,20 40-50 0,12-0,28 40-50 0,16-0,35 40-60 0,20-0,38 40-60 0,22-0,42

Stainless steel
Нержавеющая сталь

30-40 0,10-0,20 35-50 0,10-0,22 35-50 0,15-0,28 40-55 0,18-0,30 40-55 0,22-0,32

Aluminum 130HB
Алюминий 

120-200 0,20-0,30 120-200 0,25-0,40 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,50

This data is recommended for 3xD and should be reduced about 15-20% for 5xD, 7xD, 10xD drills.
Параметры предназначены для 3xD и должны быть уменьшены на 15-20% для 5xD, 7xD, 10xD

Accessories / Комплектующие

Tool
Инструмент ØD

Spare Parts / Запасные части

Insert
Пластина

KR
U

Z-
FS

L

Ø8 - Ø9,5 SC01

T6

IDP
IDF
ID

Ø10 - Ø11,5 SC02

Ø12 - Ø13,5 SC03

Ø14 - Ø15,5 SC04
T7

Ø16 - Ø17,5 SC05

Ø18 - Ø19,5 SC06

T8Ø20 - Ø21,5 SC07

Ø22 - Ø23,5 SC08

Ø24 - Ø25,5 SC09

T15Ø26 - Ø27,5 SC10

Ø28 - Ø29,5 SC11

Ø30 - Ø31,5 SC12

T20

Ø32 - Ø35,5 SC13

Ø36 - Ø39,5 SC14

Ø40 - Ø44,5 SC15

Ø45 - Ø50 SC16

KRUZ-FSL
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Indexable Drill Bodies KRUZ-SLK & IDFK Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые твёрдосплавными пластинами IDFK

Code
код 

Dimensions Размеры (mm) EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDFK

KRUZSLK140110050 140 16 110 62 50 140 141 142 143 144

KRUZSLK145110050 145 16 110 62 50 145 146 147 148 149

KRUZSLK150115050 150 20 115 65 50 150 151 152 153 154

KRUZSLK155115050 155 20 115 65 50 155 156 157 158 159

KRUZSLK160115050 160 20 115 65 50 160 161 162 163 164

KRUZSLK165115050 165 20 115 65 50 165 166 167 168 169

KRUZSLK170118050 170 20 118 68 50 170 171 172 173 174

KRUZSLK175118050 175 20 118 68 50 175 176 177 178 179

KRUZSLK180118050 180 20 118 68 50 180 181 182 183 184

KRUZSLK185118050 185 20 118 68 50 185 186 187 188 189

KRUZSLK190118050 190 20 118 68 50 190 191 192 193 194

KRUZSLK195118050 195 20 118 68 50 195 196 197 198 199

KRUZSLK200130050 200 25 130 74 50 200 201 202 203 204

KRUZSLK205130050 205 25 130 74 50 205 206 207 208 209

KRUZSLK210130050 210 25 130 74 50 210 211 212 213 214

KRUZSLK215130050 215 25 130 74 50 215 216 217 218 219

KRUZSLK220130050 220 25 130 74 50 220 221 222 223 224

KRUZSLK225130050 225 25 130 74 50 225 226 227 228 229

KRUZSLK230130050 230 25 130 74 50 230 231 232 233 234

KRUZSLK235130050 235 25 130 74 50 235 236 237 238 239

KRUZSLK240136050 240 32 136 76 50 240 241 242 243 244

KRUZSLK245136050 245 32 136 76 50 245 246 247 248 249

KRUZSLK250136050 250 32 136 76 50 250 251 252 253 254

KRUZSLK255136050 255 32 136 76 50 255 256 257 258 259

KRUZSLK260140050 260 32 140 80 50 260 261 262 263 264

KRUZSLK265140050 265 32 140 80 50 265 266 267 268 269

KRUZSLK270140050 270 32 140 80 50 270 271 272 273 274

KRUZSLK275140050 275 32 140 80 50 275 276 277 278 279

KRUZSLK280140050 280 32 140 80 50 280 281 282 283 284

KRUZSLK285140050 285 32 140 80 50 285 286 287 288 289

KRUZSLK290140050 290 32 140 80 50 290 291 292 293 294

KRUZSLK295140050 295 32 140 80 50 295 296 297 298 299

KRUZ-SLK

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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Indexable Drill Bodies KRUZ-SLK & IDFK Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые твёрдосплавными пластинами IDFK

KRUZ-SLK

Code
код 

Dimensions Размеры (mm) EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDFK

KRUZSLK300155070 300 32 155 95 70 300 301 302 303 304

KRUZSLK305155070 305 32 155 95 70 305 306 307 308 309

KRUZSLK310155070 310 32 155 95 70 310 311 312 313 314

KRUZSLK320155070 320 32 155 95 70 320 321 322 323 324

KRUZSLK330155070 330 32 155 95 70 330 331 332 333 334

KRUZSLK340155070 340 32 155 95 70 340 341 342 343 344

KRUZSLK350180080 350 40 180 110 80 350 351 352 353 354

KRUZSLK360180080 360 40 180 110 80 360 361 362 363 364

KRUZSLK370180080 370 40 180 110 80 370 371 372 373 374

KRUZSLK380180080 380 40 180 110 80 380 381 382 383 384

KRUZSLK390180080 390 40 180 110 80 390 391 392 393 394

KRUZSLK400180080 400 40 180 110 80 400 401 402 403 404

KRUZSLK410180080 410 40 180 110 80 410 411 412 413 414

KRUZSLK420185080 420 40 185 115 80 420 421 422 423 424

KRUZSLK430185080 430 40 185 115 80 430 431 432 433 434

KRUZSLK440185080 440 40 185 115 80 440 441 442 443 444

KRUZSLK450185080 450 40 185 115 80 450 451 452 453 454

KRUZSLK460185080 460 40 185 115 80 460 461 462 463 464

KRUZSLK470185080 470 40 185 115 80 470 471 472 473 474

KRUZSLK480200090 480 40 200 130 90 480 481 482 483 484

KRUZSLK490200090 490 40 200 130 90 490 491 492 493 494

KRUZSLK500200090 500 40 200 130 90 500 501 502 503 504

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

• Rigid drill body made of special premium steel and heat treated
• TiN coated body to enable longer tool life and higher lubricity
• Special �ute design to increase faster chip’s ejection rate 
• Enabling to mount 0.5mm carbide insert size
• Stubby body length to perform maximum drilling ability of structural steel
• Internal coolant fed 

• Жёсткий хвостовик изготовлен из специального вида стали с применением термообработки
• Покрытие корпуса TiN обеспечивающее время эксплуатации инструмента и повышенный смазочный коэффициент
• Особое строение сверла обеспечивает более быструю эвакуацию стружки
• Возможность крепления пластин 0,5mm
• Короткий корпус позволяет производить сверление в конструкционний стали
• Внутреннее охлаждение
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KRUZ SLK body + Carbide IDFK insert

Step 
Шаг

Diameter
Диаметр

RPM

Feed rate 
Скорость подачи

Vc
Forward speed/

min.
Power

Мощность
Thrust

Metric
Метрический

f
mm/rev.)

V (m/min.) F(mm) (KW) (KGF)

Step 1

14 760 0,2 33 152 1,7 331

16 740 0,21 37 155 2,2 387

17,5 720 0,22 40 158 2,6 434

18 700 0,22 40 154 2,6 445

21,5 620 0,24 42 149 3,3 556

22 600 0,24 41 144 3,3 568

24 570 0,26 43 148 3,9 648

24,5 550 0,26 42 143 3,9 661

26 520 0,28 42 146 4,2 732

26,5 510 0,28 42 143 4,3 745

27 500 0,28 42 140 4,3 758

30 400 0,29 38 116 4,1 856

40 300 0,29 38 87 5 1126

Step 2

14 970 0,21 43 204 2,3 341

16 950 0,22 48 209 3 398

17,5 930 0,24 51 223 3,7 457

18 900 0,24 51 216 3,8 470

21,5 800 0,26 54 208 4,8 584

22 780 0,26 54 203 4,9 597

24 710 0,28 54 199 5,3 678

24,5 690 0,28 53 193 5,4 692

26 640 0,3 52 192 5,7 763

26,5 630 0,3 52 189 5,8 777

27 610 0,3 52 183 5,8 791

30 500 0,3 47 150 5,5 874

40 350 0,31 44 109 6,3 1172

Step 3

14 1,180 0,22 52 260 3,1 351

16 1,160 0,23 58 267 4 409

17,5 1,140 0,26 63 296 5 480

18 1,100 0,26 62 286 5,1 493

21,5 980 0,28 66 274 6,5 611

22 960 0,28 66 269 6,6 624

24 850 0,3 64 255 7 707

24,5 830 0,3 64 249 7,1 721

26 760 0,32 62 243 7,4 794

26,5 750 0,32 62 240 7,5 808

27 720 0,32 61 230 7,4 823

30 600 0,32 57 192 7,2 909

40 400 0,32 50 128 7,6 1195

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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KRUZ SLK body + Carbide IDFK insert

Step 
Шаг

Diameter
Диаметр

RPM

Feed rate 
Скорость подачи

Vc
Forward speed/

min.
Power

Мощность
Thrust

Metric
Метрический

f
mm/rev.)

V (m/min.) F(mm) (KW) (KGF)

Step 4

14 1,330 0,23 58 306 3,7 360

16 1,310 0,24 66 314 4,8 420

17,5 1,290 0,28 71 361 6,2 502

18 1,240 0,28 70 347 6,2 516

21,5 1,100 0,3 74 330 7,8 637

22 1,080 0,3 75 324 8 651

24 930 0,32 70 298 8,2 736

24,5 910 0,32 70 291 8,3 750

26 850 0,34 69 289 8,8 824

26,5 810 0,34 67 275 8,6 839

27 800 0,34 68 272 8,8 854

30 700 0,34 66 238 9,1 944

40 450 0,34 57 153 9,1 1240

Step 5

14 1,800 0,24 79 432 5,6 370

16 1,780 0,25 89 445 7,3 431

17,5 1,760 0,3 97 528 9,5 524

18 1,660 0,3 94 498 9,3 538

21,5 1,500 0,32 101 480 12,1 663

22 1,440 0,32 99 461 12 677

24 1,250 0,34 94 425 12,3 763

24,5 1,190 0,34 92 405 12 778

26 1,120 0,36 91 403 12,9 853

26,5 1,070 0,36 89 385 12,7 868

27 1,020 0,36 86 367 12,4 884

30 800 0,36 75 288 11,2 977

40 500 0,36 63 180 10,8 1284

Step 6

14 2,040 0,25 90 510 6,7 379

16 2,020 0,26 101 525 8,8 441

17,5 2,000 0,31 110 620 11,4 535

18 1,900 0,31 107 589 11,3 549

21,5 1,700 0,33 115 561 14,4 675

22 1,650 0,33 114 545 14,5 690

24 1,400 0,35 106 490 14,5 777

24,5 1,360 0,35 105 476 14,5 792

26 1,250 0,37 102 463 15,1 867

26,5 1,200 0,37 100 444 14,9 883

27 1,170 0,37 99 433 15 899

30 900 0,37 85 333 13,2 994

40 550 0,37 69 204 12,3 1306

Input<Tool Length>before drilling.(Tool length=Holder length+Drill length) 

 

 

choose on  

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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Indexable Drill Bodies KRUZ-SLK & IDFK Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые твёрдосплавными пластинами IDFK

KRUZ-FSLK

Code
код 

Dimensions Размеры (mm) EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDFK

KRUZFSLK140175050 140 16 175 127 50 140 141 142 143 144

KRUZFSLK145181050 145 20 181 131 50 145 146 147 148 149

KRUZFSLK150187050 150 20 187 137 50 150 151 152 153 154

KRUZFSLK155192050 155 20 192 142 50 155 156 157 158 159

KRUZFSLK160196050 160 20 196 146 50 160 161 162 163 164

KRUZFSLK165201050 165 20 201 151 50 165 166 167 168 169

KRUZFSLK170205050 170 20 205 155 50 170 171 172 173 174

KRUZFSLK175209050 175 20 209 159 50 175 176 177 178 179

KRUZFSLK180214050 180 20 214 164 50 180 181 182 183 184

KRUZFSLK185218050 185 20 218 168 50 185 186 187 188 189

KRUZFSLK190223050 190 20 223 173 50 190 191 192 193 194

KRUZFSLK195227050 195 20 227 177 50 195 196 197 198 199

KRUZFSLK200237050 200 25 237 181 50 200 201 202 203 204

KRUZFSLK205242050 205 25 242 186 50 205 206 207 208 209

KRUZFSLK210246050 210 25 246 190 50 210 211 212 213 214

KRUZFSLK215251050 215 25 251 195 50 215 216 217 218 219

KRUZFSLK220255050 220 25 255 199 50 220 221 222 223 224

KRUZFSLK225259050 225 25 259 203 50 225 226 227 228 229

KRUZFSLK230264050 230 25 264 208 50 230 231 232 233 234

KRUZFSLK235268050 235 25 268 212 50 235 236 237 238 239

KRUZFSLK240277050 240 32 277 217 50 240 241 242 243 244

KRUZFSLK245281050 245 32 281 221 50 245 246 247 248 249

KRUZFSLK250285050 250 32 285 225 50 250 251 252 253 254

KRUZFSLK255290050 255 32 290 230 50 255 256 257 258 259

KRUZFSLK260294050 260 32 294 234 50 260 261 262 263 264

KRUZFSLK265299050 265 32 299 239 50 265 266 267 268 269

KRUZFSLK270303050 270 32 303 243 50 270 271 272 273 274

KRUZFSLK275307050 275 32 307 247 50 275 276 277 278 279

KRUZFSLK280312050 280 32 312 252 50 280 281 282 283 284

KRUZFSLK285316050 285 32 316 256 50 285 286 287 288 289

KRUZFSLK290321050 290 32 321 261 50 290 291 292 293 294

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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Indexable Drill Bodies KRUZ-SLK & IDFK Carbide Inserts 
Свёрла наборные KRUZ-FSL оснащённые твёрдосплавными пластинами IDFK

KRUZ-FSLK

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Code
код 

Dimensions Размеры (mm) EDP. Insert
Пластина

d1 d2 l1 l2 l3 IDFK

KRUZFSLK295325050 295 32 325 265 50 295 296 297 298 299

KRUZFSLK300329070 300 32 329 269 70 300 301 302 303 304

KRUZFSLK305334070 305 32 334 274 70 305 306 307 308 309

KRUZFSLK310338070 310 32 338 278 70 310 311 312 313 314

KRUZFSLK315343070 315 32 343 283 70 315 316 317 318 319

KRUZFSLK320347070 320 32 347 287 70 320 321 322 323 324

Material Group 
Группа материалов 

8-16mm 16-25mm 25-32mm 32-40mm 40-50mm

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Grey cast iron 
Серый чугун

80-150 0,20-0,30 80-150 0,25-0,45 80-160 0,35-0,55 90-200 0,34-0,58 90-200 0,38-0,60

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным 

графитом
80-140 0,15-0,25 80-140 0,22-0,45 80-150 0,32-0,52 90-160 0,35-0,62 90-200 0,38-0,60

Carbon steel
Сталь углеродистая 

80-140 0,15-0,30 80-140 0,16-0,40 80-150 0,20-0,40 80-150 0,22-0,48 80-160 0,25-0,54

Alloy steel
Сталь легированная

70-140 0,15-0,30 70-140 0,15-0,40 70-140 0,18-0,40 80-140 0,25-0,47 80-140 0,27-0,52

Hardened steel
Закалённая сталь

40-50 0,10-0,20 40-50 0,12-0,28 40-50 0,16-0,35 40-60 0,20-0,38 40-60 0,22-0,42

Stainless steel
Нержавеющая сталь

30-40 0,10-0,20 35-50 0,10-0,22 35-50 0,15-0,28 40-55 0,18-0,30 40-55 0,22-0,32

Aluminum 130HB
Алюминий 

120-200 0,20-0,30 120-200 0,25-0,40 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,50

This data is recommended for 3xD and should be reduced about 15-20% for 5xD, 7xD, 10xD drills.
Параметры предназначены для 3xD и должны быть уменьшены на 15-20% для 5xD, 7xD, 10xD

• When requires longer drill length, select this ideal drill body Minimized �ute design 
with longer cylindrical neck Increased drill’s rigidity than ordinary 7xDia drill length 
Internal coolant fed design Flanged shank to reduce chattering or vibrating Available 
upon request only 

• Если требуется более длинное сверло, следует выбрать корпус с минимальным 
количеством лезвий, с более длинным хвостовиком и большей жёсткостью 
сверла, иной чем у обычных свёрл 7хD, с внутренним охлаждением. Вороток 
хвостовика предохраняет от выкрашивания кромки и уменьшает вибрации.
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH120120109048 16 109 61 48 120 121 122 123 124 21 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH125125111050 16 111 63 50 125 126 127 128 129 21 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH130130114052 16 114 66 52 130 131 132 133 134 21 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH135135116054 16 116 68 54 135 136 137 138 139 21 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH140140119056 16 119 71 56 140 141 142 143 144 21 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH145145123058 20 123 73 58 145 146 147 148 149 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH150150127060 20 127 77 60 150 151 152 153 154 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH155155130062 20 130 80 62 155 156 157 158 159 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-FH

Cross clamping hole
Сквозное крепёжное 

set screw
установочных винтов

set screw
śruba nastawna

cap screw
крепёжный винт 

cap screw
крепёжный винт 

• Higher helix �ute to reduce machine load and faster chip ejection
• Rugged �ange type body to enable anti-vibration
• Interchangeable IDPH, IDFH, IDH carbide drill inserts
• Drill body consists of premium tool steel with heat treatment
• Increased cutting speed and feed
• Increased tool life by less vibration
• Internal coolant fed design

• Больший наклон винтовой линии уменьшает силы резки и 
ускоряет отвод стружки

• Специализированный вороток на корпусе и предотвращает 
вибрации

• Сменные твёрдосплавные пластины IDPH, IDFH, IDH
• Корпус изготовлен из закалённой нерж. стали
• Большая скорость резания и подачи
• Меньший износ инструмента, благодаря меньшему биению
• Внутреннее охлаждение
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH160160132064 20 132 82 64 160 161 162 163 164 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH165165135066 20 135 85 66 165 166 167 168 169 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH170170137068 20 137 87 68 170 171 172 173 174 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH175175139070 20 139 89 70 175 176 177 178 179 27 3xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH180180142072 20 142 92 72 180 181 182 183 184 27 3xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH185185144074 20 144 94 74 185 186 187 188 189 27 3xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH190190147076 20 147 97 76 190 191 192 193 194 27 3xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH195195149078 20 149 99 78 195 196 197 198 199 27 3xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH200200157080 25 157 101 80 200 201 202 203 204 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH205205160082 25 160 104 82 205 206 207 208 209 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH210210162084 25 162 106 84 210 211 212 213 214 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH215215165086 25 165 109 86 215 216 217 218 219 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH220220167088 25 167 111 88 220 221 222 223 224 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH225225169090 25 169 113 90 225 226 227 228 229 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH230230172092 25 172 116 92 230 231 232 233 234 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH235235174094 25 174 118 94 235 236 237 238 239 32 3xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH240240181096 25 181 121 96 240 241 242 243 244 32 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH245245183098 32 183 123 98 245 246 247 248 249 39 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH250250185100 32 185 125 100 250 251 252 253 254 39 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH255255188102 32 188 128 102 255 256 257 258 259 39 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH260260190104 32 190 130 104 260 261 262 263 264 39 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH265265193106 32 193 133 106 265 266 267 268 269 39 3xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH270270195108 32 195 135 108 270 271 272 273 274 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH275275197110 32 197 137 110 275 276 277 278 279 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH280280200112 32 200 140 112 280 281 282 283 284 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH285285202114 32 202 142 114 285 286 287 288 289 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH290290205116 32 205 145 116 290 291 292 293 294 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH295295207118 32 207 147 118 295 296 297 298 299 39 3xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH300300209120 32 209 149 120 300 301 302 303 304 39 3xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH305305212122 32 212 152 122 305 306 307 308 309 39 3xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH310310214124 32 214 154 124 310 311 312 313 314 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH315315217126 32 217 157 126 315 316 317 318 319 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH320320219128 32 219 159 128 320 321 322 323 324 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH325325221130 32 221 161 130 325 326 327 328 329 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH330330224132 32 224 164 132 330 331 332 333 334 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH335335226134 32 226 166 134 335 336 337 338 339 39 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH340340239136 40 239 169 136 340 341 342 343 344 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH345345241138 40 241 171 138 345 346 347 348 349 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH350350243140 40 243 173 140 350 351 352 353 354 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH355355246142 40 246 176 142 355 356 357 358 359 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH360360248144 40 248 178 144 360 361 362 363 364 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH365365251146 40 251 181 146 365 366 367 368 369 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH370370253148 40 253 183 148 370 371 372 373 374 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH375375255150 40 255 185 150 375 376 377 378 379 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH380380258152 40 258 188 152 380 381 382 383 384 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH385385260154 40 260 196 154 385 386 387 388 389 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH390390263156 40 263 193 156 390 391 392 393 394 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH395395265158 40 265 195 158 395 396 397 398 399 55 3xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH400400267160 40 267 197 160 400 401 402 403 404 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH405405270162 40 270 200 162 405 406 407 408 409 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH410410272164 40 272 202 164 410 411 412 413 414 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH415415275166 40 275 205 166 415 416 417 418 419 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH420420277168 40 277 207 168 420 421 422 423 424 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH425425279170 40 279 209 170 425 426 427 428 429 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH430430282172 40 282 212 172 430 431 432 433 434 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH435435284174 40 284 214 174 435 436 437 438 439 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH440440287176 40 287 217 176 440 441 442 443 444 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH445445289178 40 289 219 178 445 446 447 448 449 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH450450291180 40 291 221 180 450 451 452 453 454 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH455455294182 40 294 224 182 455 456 457 458 459 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH460460296184 40 296 226 184 460 461 462 463 464 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH465465299186 40 299 229 186 465 466 467 468 469 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH470470301188 40 301 231 188 470 471 472 473 474 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH475475303190 40 303 233 190 475 476 477 478 479 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH480480306192 40 306 236 192 480 481 482 483 484 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH485485308194 40 308 238 194 485 486 487 488 489 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH490490311196 40 311 241 196 490 491 492 493 494 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH495495313198 40 313 243 198 495 496 497 498 499 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH500500315200 40 315 245 200 500 501 502 503 504 55 3xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH120120133072 16 133 85 72 120 121 122 123 124 21 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH125125136075 16 136 88 75 125 126 127 128 129 21 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH130130140078 16 140 92 78 130 131 132 133 134 21 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH135135143081 16 143 95 81 135 136 137 138 139 21 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH140140147084 16 147 99 84 140 141 142 143 144 21 5xD W007 M2.5x4 1.3mm
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH145145152087 20 152 102 87 145 146 147 148 149 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH150150157090 20 157 107 90 150 151 152 153 154 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH155155161093 20 161 111 93 155 156 157 158 159 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH160160164096 20 164 114 96 160 161 162 163 164 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH165165168099 20 168 118 99 165 166 167 168 169 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH170170171102 20 171 121 102 170 171 172 173 174 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH175175174105 20 174 124 105 175 176 177 178 179 27 5xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH180180178108 20 178 128 108 180 181 182 183 184 27 5xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH185185181111 20 181 131 111 185 186 187 188 189 27 5xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH190190185114 20 185 135 114 190 191 192 193 194 27 5xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH195195188117 20 188 138 117 195 196 197 198 199 27 5xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH200200197120 25 197 141 120 200 201 202 203 204 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH205205201123 25 201 145 123 205 206 207 208 209 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH210210204126 25 204 148 126 210 211 212 213 214 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH215215208129 25 208 152 129 215 216 217 218 219 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH220220211132 25 211 155 132 220 221 222 223 224 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH225225214135 25 214 158 135 225 226 227 228 229 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH230230218138 25 218 162 138 230 231 232 233 234 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH235235221141 25 221 165 141 235 236 237 238 239 32 5xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH240240229144 25 229 169 144 240 241 242 243 244 32 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH245245232147 32 232 172 147 245 246 247 248 249 39 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH250250235150 32 235 175 150 250 251 252 253 254 39 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH255255239153 32 239 179 153 255 256 257 258 259 39 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH260260242156 32 242 182 156 260 261 262 263 264 39 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH265265246159 32 246 186 159 265 266 267 268 269 39 5xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH270270249162 32 249 189 162 270 271 272 273 274 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH275275252165 32 252 192 165 275 276 277 278 279 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH280280256168 32 256 196 168 280 281 282 283 284 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH285285259171 32 259 199 171 285 286 287 288 289 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH290290263174 32 263 203 174 290 291 292 293 294 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH295295266177 32 266 206 177 295 296 297 298 299 39 5xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH300300269180 32 269 209 180 300 301 302 303 304 39 5xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH305305273183 32 273 213 183 305 306 307 308 309 39 5xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH310310276186 32 276 216 186 310 311 312 313 314 39 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH315315280189 32 280 220 189 315 316 317 318 319 39 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH320320283192 32 283 223 192 320 321 322 323 324 39 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH325325286195 32 286 226 195 325 326 327 328 329 39 5xD W020 M5x10 2.5mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH330330290198 32 290 230 198 330 331 332 333 334 39 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH335335293201 40 293 233 201 335 336 337 338 339 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH340340307204 40 307 237 204 340 341 342 343 344 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH345345310207 40 310 240 207 345 346 347 348 349 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH350350313210 40 313 243 210 350 351 352 353 354 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH355355317213 40 317 247 213 355 356 357 358 359 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH360360320216 40 320 250 216 360 361 362 363 364 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH365365324219 40 324 254 219 365 366 367 368 369 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH370370327222 40 327 257 222 370 371 372 373 374 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH375375330225 40 330 260 225 375 376 377 378 379 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH380380334228 40 334 264 228 380 381 382 383 384 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH385385337231 40 337 267 231 385 386 387 388 389 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH390390341234 40 341 271 234 390 391 392 393 394 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH395395344237 40 344 274 237 395 396 397 398 399 55 5xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH400400347240 40 347 277 240 400 401 402 403 404 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH405405351243 40 351 281 243 405 406 407 408 409 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH410410354246 40 354 284 246 410 411 412 413 414 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH415415358249 40 358 288 249 415 416 417 418 419 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH420420361252 40 361 291 252 420 421 422 423 424 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH425425364255 40 364 294 255 425 426 427 428 429 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH430430368258 40 368 298 258 430 431 432 433 434 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH435435371261 40 371 301 261 435 436 437 438 439 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH440440375264 40 375 305 264 440 441 442 443 444 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH445445378267 40 378 308 267 445 446 447 448 449 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH450450381270 40 381 311 270 450 451 452 453 454 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH455455385273 40 385 315 273 455 456 457 458 459 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH460460388276 40 388 318 276 460 461 462 463 464 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH465465392279 40 392 322 279 465 466 467 468 469 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH470470395282 40 395 325 282 470 471 472 473 474 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH475475398285 40 398 328 285 475 476 477 478 479 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH480480402288 40 402 332 288 480 481 482 483 484 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH485485405291 40 405 335 291 485 486 487 488 489 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH490490409294 40 409 339 294 490 491 492 493 494 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH495495412297 40 412 342 297 495 496 497 498 499 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH500500415300 40 415 345 300 500 501 502 503 504 55 5xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH120120157096 16 157 109 96 120 121 122 123 124 21 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH125125161100 16 161 113 100 125 126 127 128 129 21 7xD W007 M2.5x4 1.3mm
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH130130166104 16 166 118 104 130 131 132 133 134 21 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH135135170108 16 170 122 108 135 136 137 138 139 21 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH140140175112 16 175 127 112 140 141 142 143 144 21 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH145145181116 20 181 131 116 145 146 147 148 149 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH150150187120 20 187 137 120 150 151 152 153 154 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH155155192124 20 192 142 124 155 156 157 158 159 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH160160196128 20 196 146 128 160 161 162 163 164 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH165165201132 20 201 151 132 165 166 167 168 169 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH170170205136 20 205 155 136 170 171 172 173 174 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH175175209140 20 209 159 140 175 176 177 178 179 27 7xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH180180214144 20 214 164 144 180 181 182 183 184 27 7xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH185185218148 20 218 168 148 185 186 187 188 189 27 7xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH190190223152 20 223 173 152 190 191 192 193 194 27 7xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH195195227156 20 227 177 156 195 196 197 198 199 27 7xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH200200237160 25 237 181 160 200 201 202 203 204 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH205205242164 25 242 186 164 205 206 207 208 209 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH210210246168 25 246 190 168 210 211 212 213 214 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH215215251172 25 251 195 172 215 216 217 218 219 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH220220255176 25 255 199 176 220 221 222 223 224 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH225225259180 25 259 203 180 225 226 227 228 229 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH230230264184 25 264 208 184 230 231 232 233 234 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH235235268188 25 268 212 188 235 236 237 238 239 32 7xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH240240277192 25 277 217 192 240 241 242 243 244 32 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH245245281196 32 281 221 196 245 246 247 248 249 39 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH250250285200 32 285 225 200 250 251 252 253 254 39 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH255255290204 32 290 230 204 255 256 257 258 259 39 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH260260294208 32 294 234 208 260 261 262 263 264 39 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH265265299212 32 299 239 212 265 266 267 268 269 39 7xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH270270303216 32 303 243 216 270 271 272 273 274 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH275275307220 32 307 247 220 275 276 277 278 279 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH280280312224 32 312 252 224 280 281 282 283 284 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH285285316228 32 316 256 228 285 286 287 288 289 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH290290321232 32 321 261 232 290 291 292 293 294 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH295295325236 32 325 265 236 295 296 297 298 299 39 7xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH300300329240 32 329 269 240 300 301 302 303 304 39 7xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH305305334244 32 334 274 244 305 306 307 308 309 39 7xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH310310338248 32 338 278 248 310 311 312 313 314 39 7xD W020 M5x10 2.5mm
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH315315343252 32 343 283 252 315 316 317 318 319 39 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH320320347256 32 347 287 256 320 321 322 323 324 39 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH325325351260 32 351 291 260 325 326 327 328 329 39 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH330330356264 32 356 296 264 330 331 332 333 334 39 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH335335360268 40 360 300 268 335 336 337 338 339 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH340340375272 40 375 305 272 340 341 342 343 344 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH345345379276 40 379 309 276 345 346 347 348 349 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH350350383280 40 383 313 280 350 351 352 353 354 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH355355388284 40 388 318 284 355 356 357 358 359 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH360360392288 40 392 322 288 360 361 362 363 364 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH365365397292 40 397 327 292 365 366 367 368 369 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH370370401296 40 401 331 296 370 371 372 373 374 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH375375405300 40 405 335 300 375 376 377 378 379 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH380380410304 40 410 340 304 380 381 382 383 384 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH385385414308 40 414 344 308 385 386 387 388 389 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH390390419312 40 419 349 312 390 391 392 393 394 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH395395423316 40 423 353 316 395 396 397 398 399 55 7xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH400400427320 40 427 357 320 400 401 402 403 404 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH405405432324 40 432 362 324 405 406 407 408 409 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH410410436328 40 436 366 328 410 411 412 413 414 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH415415441332 40 441 371 332 415 416 417 418 419 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH420420445336 40 445 375 336 420 421 422 423 424 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH425425449340 40 449 379 340 425 426 427 428 429 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH430430454344 40 454 384 344 430 431 432 433 434 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH435435458348 40 458 388 348 435 436 437 438 439 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH440440463352 40 463 393 352 440 441 442 443 444 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH445445467356 40 467 397 356 445 446 447 448 449 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH450450471360 40 471 401 360 450 451 452 453 454 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH455455476364 40 476 406 364 455 456 457 458 459 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH460460480368 40 480 410 368 460 461 462 463 464 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH465465485372 40 485 415 372 465 466 467 468 469 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH470470489376 40 489 419 376 470 471 472 473 474 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH475475493380 40 493 423 380 475 476 477 478 479 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH480480498384 40 498 428 384 480 481 482 483 484 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH485485502388 40 502 432 388 485 486 487 488 489 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH490490507392 40 507 437 392 490 491 492 493 494 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH495495511396 40 511 441 396 495 496 497 498 499 55 7xD W020 M6x12 3mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-FH
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH500500515400 40 515 445 400 500 501 502 503 504 55 7xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH120120193132 16 193 145 132 120 121 122 123 124 21 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH125125199138 16 199 151 138 125 126 127 128 129 21 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH130130205143 16 205 157 143 130 131 132 133 134 21 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH135135211149 16 211 163 149 135 136 137 138 139 21 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH140140217154 16 217 169 154 140 141 142 143 144 21 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH145145225160 20 225 175 160 145 146 147 148 149 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH150150232165 20 232 182 165 150 151 152 153 154 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH155155239171 20 239 189 171 155 156 157 158 159 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH160160244176 20 244 194 176 160 161 162 163 164 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH165165251182 20 251 201 182 165 166 167 168 169 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH170170256187 20 256 206 187 170 171 172 173 174 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH175175262193 20 262 212 193 175 176 177 178 179 27 10xD W007 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH180180268198 20 268 218 198 180 181 182 183 184 27 10xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH185185274204 20 274 224 204 185 186 187 188 189 27 10xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH190190280209 20 280 230 209 190 191 192 193 194 27 10xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH195195286215 20 286 236 215 195 196 197 198 199 27 10xD W008 M2.5x4 1.3mm

KRUZFH200200297220 25 297 241 220 200 201 202 203 204 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH205205304226 25 304 248 226 205 206 207 208 209 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH210210309231 25 309 253 231 210 211 212 213 214 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH215215316237 25 316 260 237 215 216 217 218 219 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH220220321242 25 321 265 242 220 221 222 223 224 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH225225327248 25 327 271 248 225 226 227 228 229 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH230230333253 25 333 277 253 230 231 232 233 234 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH235235339259 25 339 283 259 235 236 237 238 239 32 10xD W008 M3x6 1.5mm

KRUZFH240240349264 25 349 289 264 240 241 242 243 244 32 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH245245355270 32 355 295 270 245 246 247 248 249 39 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH250250360275 32 360 300 275 250 251 252 253 254 39 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH255255367281 32 367 307 281 255 256 257 258 259 39 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH260260372286 32 372 312 286 260 261 262 263 264 39 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH265265379292 32 379 319 292 265 266 267 268 269 39 10xD W015 M3x6 1.5mm

KRUZFH270270384297 32 384 324 297 270 271 272 273 274 39 10xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH275275390303 32 390 330 303 275 276 277 278 279 39 10xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH280280396308 32 396 336 308 280 281 282 283 284 39 10xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH285285402314 32 402 342 314 285 286 287 288 289 39 10xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH290290408319 32 408 348 319 290 291 292 293 294 39 10xD W015 M4x8 2mm

KRUZFH295295414325 32 414 354 325 295 296 297 298 299 39 10xD W015 M4x8 2mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-FH
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Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH300300419330 32 419 359 330 300 301 302 303 304 39 10xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH305305426336 32 426 366 336 305 306 307 308 309 39 10xD W020 M4x8 2mm

KRUZFH310310431341 32 431 371 341 310 311 312 313 314 39 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH315315438347 32 438 378 347 315 316 317 318 319 39 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH320320443352 32 443 383 352 320 321 322 323 324 39 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH325325449358 32 449 389 358 325 326 327 328 329 39 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH330330455363 32 455 395 363 330 331 332 333 334 39 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH335335461369 40 461 401 369 335 336 337 338 339 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH340340477374 40 477 407 374 340 341 342 343 344 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH345345483380 40 483 413 380 345 346 347 348 349 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH350350488385 40 488 418 385 350 351 352 353 354 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH355355495391 40 495 425 391 355 356 357 358 359 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH360360500396 40 500 430 396 360 361 362 363 364 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH365365507402 40 507 437 402 365 366 367 368 369 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH370370512407 40 512 442 407 370 371 372 373 374 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH375375518413 40 518 448 413 375 376 377 378 379 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH380380524418 40 524 454 418 380 381 382 383 384 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH385385530424 40 530 460 424 385 386 387 388 389 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH390390536429 40 536 466 429 390 391 392 393 394 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH395395542435 40 542 472 435 395 396 397 398 399 55 10xD W020 M5x10 2.5mm

KRUZFH400400547440 40 547 477 440 400 401 402 403 404 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH405405554446 40 554 484 446 405 406 407 408 409 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH410410559451 40 559 489 451 410 411 412 413 414 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH415415566457 40 566 496 457 415 416 417 418 419 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH420420571462 40 571 501 462 420 421 422 423 424 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH425425577468 40 577 507 468 425 426 427 428 429 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH430430583473 40 583 513 473 430 431 432 433 434 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH435435589479 40 589 519 479 435 436 437 438 439 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH440440595484 40 595 525 484 440 441 442 443 444 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH445445601490 40 601 531 490 445 446 447 448 449 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH450450606495 40 606 536 495 450 451 452 453 454 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH455455613501 40 613 543 501 455 456 457 458 459 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH460460618506 40 618 548 506 460 461 462 463 464 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH465465625512 40 625 555 512 465 466 467 468 469 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH470470630517 40 630 560 517 470 471 472 473 474 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH475475636523 40 636 566 523 475 476 477 478 479 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH480480642528 40 642 572 528 480 481 482 483 484 55 10xD W020 M6x12 3mm

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-FH
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

KRUZ-FH

Code
код 

EDP. Insert
Пластина
[0.1mm] Fd L/D Torx driver

Torx
Set Screw

Винт
Wrench

Ключ

d l1 l2 l3 IDPH / IDFH / IDH

KRUZFH485485648534 40 648 578 534 485 486 487 488 489 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH490490654539 40 654 584 539 490 491 492 493 494 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH495495660545 40 660 590 545 495 496 497 498 499 55 10xD W020 M6x12 3mm

KRUZFH500500665550 40 665 595 550 500 501 502 503 504 55 10xD W020 M6x12 3mm

Material Group 
Группа материалов

16-25mm 25-32mm 32-40mm 40-50mm

Vc 
(m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Vc
 (m/min) 

Feed
 (mm/rev) 

Подача
 (mm/obr)

Grey cast iron 
Серый чугун

80-150 0,25-0,45 80-160 0,35-0,55 90-200 0,34-0,58 90-200 0,38-0,60

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным 

графитом
80-140 0,22-0,45 80-150 0,32-0,52 90-160 0,35-0,62 90-200 0,38-0,60

Carbon steel
Сталь углеродистая 

80-140 0,16-0,40 80-150 0,20-0,40 80-150 0,22-0,48 80-160 0,25-0,54

Alloy steel
Сталь легированная

70-140 0,15-0,40 70-140 0,18-0,40 80-140 0,25-0,47 80-140 0,27-0,52

Hardened steel
Закалённая сталь

40-50 0,12-0,28 40-50 0,16-0,35 40-60 0,20-0,38 40-60 0,22-0,42

Stainless steel
Нержавеющая сталь

35-50 0,10-0,22 35-50 0,15-0,28 40-55 0,18-0,30 40-55 0,22-0,32

Aluminum 130HB
Алюминий 

120-200 0,25-0,40 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,45 120-200 0,30-0,50

This data is recommended for 3xD and should be reduced about 15-20% for 5xD, 7xD, 10xD drills.
Параметры предназначены для 3xD и должны быть уменьшены на 15-20% для 5xD, 7xD, 10xD
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Code
код 

Code
код 

Dimensions Размеры (mm)

d D A l2
N45WLD160 A45WLD160 16 80 56 SC405

N45WLD161 A45WLD161 16 160 56 SC405

N45WLD162 A45WLD162 16 210 56 SC405

N45WLD163 A45WLD163 16 240 56 SC405

N45WLD164 A45WLD164 16 270 56 SC405

N45WLD165 A45WLD165 16 300 56 SC405

N45WLD166 A45WLD166 16 350 56 SC405

N45WLD167 A45WLD167 16 400 56 SC405

N45WLD168 A45WLD168 16 450 56 SC405

N45WLD169 A45WLD169 16 500 56 SC405

N45WLD200 A45WLD200 20 80 56 SC406

N45WLD201 A45WLD201 20 160 56 SC406

N45WLD202 A45WLD202 20 210 56 SC406

N45WLD203 A45WLD203 20 240 56 SC406

N45WLD204 A45WLD204 20 270 56 SC406

N45WLD205 A45WLD205 20 300 56 SC406

N45WLD206 A45WLD206 20 350 56 SC406

N45WLD207 A45WLD207 20 400 56 SC406

N45WLD208 A45WLD208 20 450 56 SC406

N45WLD209 A45WLD209 20 500 56 SC406

N45WLD020 A45WLD020 20 80 56 SC406

N45WLD251 A45WLD251 25 160 56 SC406

N45WLD252 A45WLD252 25 210 56 SC406

N45WLD253 A45WLD253 25 240 56 SC406

N45WLD254 A45WLD254 25 270 56 SC406

N45WLD255 A45WLD255 25 300 56 SC406

N45WLD256 A45WLD256 25 350 56 SC406

N45WLD257 A45WLD257 25 400 56 SC406

N45WLD258 A45WLD258 25 450 56 SC406

N45WLD259 A45WLD259 25 500 56 SC406

N45WLD320 A45WLD320 32 80 56 SC407

N45WLD321 A45WLD321 32 160 56 SC407

N45WLD322 A45WLD322 32 210 56 SC407

N45WLD323 A45WLD323 32 240 56 SC407

N45WLD324 A45WLD324 32 270 56 SC407

N45WLD325 A45WLD325 32 300 56 SC407

N45WLD326 A45WLD326 32 350 56 SC407

N45WLD327 A45WLD327 32 400 56 SC407

N45WLD328 A45WLD328 32 450 56 SC407

N45WLD329 A45WLD329 32 500 56 SC407

N45WLD400 A45WLD400 40 90 60 SC407

N45WLD401 A45WLD401 40 160 60 SC407

N45WLD402 A45WLD402 40 210 60 SC407

N45WLD403 A45WLD403 40 240 60 SC407

N45WLD404 A45WLD404 40 270 60 SC407

N45WLD405 A45WLD405 40 300 60 SC407

N45WLD406 A45WLD406 40 350 60 SC407

N45WLD407 A45WLD407 40 400 60 SC407

N45WLD408 A45WLD408 40 450 60 SC407

N45WLD409 A45WLD409 40 500 60 SC407

ISO45 & HSK Extension holder for structural
Патрон ISO45 & HSK для конструкционной стали 

Holder
A

Dd

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Code
код 

Dimensions Размеры (mm)

d d1 L D  Screw 

PR16WLD16065 16 16 65 50 SC405

PR16WLD16080 16 16 80 50 SC405

PR16WLD16125 16 16 125 50 SC405

PR16WLD16150 16 16 150 50 SC405

PR16WLD16200 16 16 200 50 SC405

PR16WLD16250 16 16 250 50 SC405

PR20WLD20065 20 20 65 50 SC406

PR20WLD20080 20 20 80 50 SC406

PR20WLD20125 20 20 125 50 SC406

PR20WLD20150 20 20 150 50 SC406

PR20WLD20200 20 20 200 50 SC406

PR20WLD20250 20 20 250 50 SC406

PR25WLD25065 25 25 65 50 SC406

PR25WLD25080 25 25 80 50 SC406

PR25WLD25125 25 25 125 50 SC406

PR25WLD25150 25 25 150 50 SC406

PR25WLD25200 25 25 200 50 SC406

PR25WLD25250 25 25 250 50 SC406

PR32WLD32065 32 32 65 50 SC407

PR32WLD32080 32 32 80 50 SC407

PR32WLD32125 32 32 125 50 SC407

PR32WLD32150 32 32 150 50 SC407

PR32WLD32200 32 32 200 50 SC407

PR32WLD32250 32 32 250 50 SC407

PR40WLD40065 40 40 65 50 SC407

PR40WLD40080 40 40 80 50 SC407

PR40WLD40125 40 40 125 50 SC407

PR40WLD40150 40 40 150 50 SC407

PR40WLD40200 40 40 200 50 SC407

PR40WLD40250 40 40 250 50 SC407

• ISO 45(HSK) holder can help drilling with strong rigidity
• As alternative clamping for HSS MT shank length
• Internal coolant channel structure
• Side locking with two set screws
• Ideal holder to run KRUZ-SLK body & IDFK insert
• HSK holder is available upon request

• Хвостовик ISO 45(HSK)  увеличивает жёсткость сверления 
• Альтернативный крепёж на HSS MT 
• Внутреннее охлаждение
• Боковое крепление с помощью двух винтов
• Идеальный вариант для KRUZ-SLK
• Оправка HSK, доступна на заказ

ISO45 & HSK Extension holder for structural
Патрон ISO45 & HSK для конструкционной стали 

Extension 

d

d
1 D

L

• Если сверло слишком короткое, используй удлиннитель 
сверла 

• Боковое крепление
• Диаметр удлиннителя равен диаметру хвостовика

• When drill lenght is in short, use extension socker
• Side lock clamping
• Holding same drill shank diameter
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• Sleeve is available to adjust drill body shank dia. (ask us 
required size in detail stating inner and outdiameter)

• Втулка редукции обеспечивает оптимальный выбор 
диаметра (Обратитесь к насим специалистам)

• Note that structural steel can not be clamped easily due to too big and longer work-piece shape than industrial 
smaller component parts.When the drilling spindle feed down toward the structural, the part have a tendency of 
bending, deformation, chattering or vibrating that can not be seen visually through the eyes.

• In order to achieve better drilling, we suggest you to consider following technical points.
• Don’t use excessive longer length to maximize performance. Select a drill as shorter length as it is available to 

avoid vibrating or chattering trouble.
• Structural steel is generally less than 50mm thickness only. KRUZ-SLK drill is properly designed with stubby 

length enough to run majority of structural steel.
• In case running with unnecessary longer drill like HSS MT shank length, it will be badly in�uenced on chattering, 

vibrating, distorted or oversize hole trouble etc. 
• Of course, tool life become too shorter by above reasons. 
• If should use longer drill inevitably by interruption of �ange height, recommend to select KRUZ-FSLK neck ex-

tended drill body that is designed to reduce chattering or vibrating trouble than conventional drill.
• If ISO holder and KRUZ-SLK drill length is insu®cient, use Extension socket that can be compensated for shorter 

length.
• Reduction sleeve is also helped to run current holder without new holder change. This sleeve can be used for 

reducing shank diameter if inner holder size is bigger than drill shank. 
• Plate machining is to apply with di¬erent insert. Stacked plate – IDPK insert, Single plate –IDFK insert  

• Конструкционная сталь обладает сложностью крепежа, во время сверления заготовка имеет склонность к 
прогибанию, деформации, невидимым вибрациям. 

• Для получения лучших параметров следует использовать соответствующие рекомендаци.
• Следует использовать как можно более короткие свёрла для предотвращения выкрашивания кромок и 

вибрации инструмента.
• Свёрла KRUZ-SLK были разработаны для сверления конструкционной стали.
• Слишком длинное сверло, будет способствовать выкрашиванию кромок, образованию вибраций, 

деформации и некачественному сверлению.
• Вышеуказанные проблемы будут способствовать ускорению износа инструмента.
• Если хвостовик ISO и корпус KRUZ-SLK будут слишком короткими, следует применить удлиннитель.
• Втулка редукции позволяет закреплять сверло с меньшим диаметром хвостовика.
• Для сверления отдельных листов жести, рекомендуется использование пластин IDFK, для сверления 

нескольких листов - пластины IDP

Reduction Sleeves Втулка редукции

INDEXABLE DRILLS СВЁРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
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WC

DSFC  
(2xD) (3xD) (4XD)

pag./стр. D109 - D113 DSFC Cartridge Type
(2xD) (3xD) (4XD)

pag./стр. D114

DSTC
(5xD) (6,5xD) (8XD)

pag./стр. D<?> - D<?> DSTC Cartridge Type
(5xD) (6,5xD) (8XD)

pag./стр. D<?>

DSPC Cartridge Type
(2,5xD)

pag./стр. D123

SP

DXFC  
(2xD) (3xD) (4XD)

pag./стр. D124 - D128 DXFC Cartridge Type
(2xD) (3xD) (4XD)

pag./стр. D129 - D129

DXTC  
(2xD) (3xD) (4XD)

pag./стр. D130 - D131

HIGH SPEED DRILLS (DSFC)
СВЁРЛА ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ (DSFC)

HIGH SPEED DRILLS (DXFC)
СВЁРЛА ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ (DXFC)

SELECTION GUIDE СОДЕРЖАНИЕ
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SELECTION GUIDE СОДЕРЖАНИЕ

WC

DVM pag./стр. D133

WCMX

MX DRILLING SYSTEM 
СИСТЕМА СВЕРЛЕНИЯ МХ

EXTENSIONS & REDUCERS 
УДЛИННИТЕЛИ И ВТУЛКИ

D134 - D136

HOLDERS FOR MX DRILLING SYSTEM
ОПРАВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

D137 - D140

BT MAS403 D137

SK DIN69871-AD D138

SA DIN2080 D139

DIN228B D140

TECHNICAL INFO 
ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

D141 - D146
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC

D

L1

L

Ls

D
s

B 80° 
          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSFC0130002920B 13 29 99 20 50 PT-1/8 2XD

WC..03T104

SR217 W207

DSFC0130004220B 13 42 112 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0130005520B 13 55 125 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0135003020B 13,5 30 100 20 50 PT-1/8 2XD SR217 W207

DSFC0135004420B 13,5 44 114 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0135005720B 13,5 57 127 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0140003120B 14 31 101 20 50 PT-1/8 2XD SR217 W207

DSFC0140004520B 14 45 115 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0140005920B 14 59 129 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0145003220B 14,5 32 102 20 50 PT-1/8 2XD SR217 W207

DSFC0145004720B 14,5 47 117 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0145006120B 14,5 61 131 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0150003320B 15 33 103 20 50 PT-1/8 2XD SR217 W207

DSFC0150004820B 15 48 118 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0150006320B 15 63 133 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0155003420B 15,5 34 104 20 50 PT-1/8 2XD SR217 W207

DSFC0155005020B 15,5 50 120 20 50 PT-1/8 3XD SR217 W207

DSFC0155006520B 15,5 65 135 20 50 PT-1/8 4XD SR217 W207

DSFC0160003525B 16 35 116 25 56 PT-1/8 2XD

WC..030204

SR219 W207

DSFC0160005125B 16 51 132 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0160006725B 16 67 148 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0165003625B 16,5 36 117 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0165005325B 16,5 53 134 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0165006925B 16,5 69 150 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0170003725B 17 37 118 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0170005425B 17 54 150 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0170007125B 17 71 152 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0175003825B 17,5 38 119 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0175005625B 17,5 56 137 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0175007325B 17,5 73 154 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0180003925B 18 39 120 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0180005725B 18 57 138 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0180007525B 18 75 156 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0185004025B 18,5 40 121 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0185005925B 18,5 59 140 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0185007725B 18,5 77 158 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0190004125B 19 41 122 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0190006025B 19 60 141 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC

D

L1

L

Ls

D
s

B 80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSFC0190007925B 19 79 160 25 56 PT-1/8 4XD

WC..030204

SR219 W207

DSFC0195004225B 19,5 42 123 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0195006225B 19,5 62 143 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0195008125B 19,5 81 162 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0200004325B 20 43 124 25 56 PT-1/8 2XD SR219 W207

DSFC0200006325B 20 63 144 25 56 PT-1/8 3XD SR219 W207

DSFC0200008325B 20 83 164 25 56 PT-1/8 4XD SR219 W207

DSFC0205004425B 20,5 44 125 25 56 PT-1/8 2XD

WC..040204

SR221 W208

DSFC0205006525B 20,5 65 146 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0205008525B 20,5 85 166 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0210004525B 21 45 126 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0210006625B 21 66 147 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0210008725B 21 87 168 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0215004625B 21,5 46 127 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0215006825B 21,5 68 149 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0215008925B 21,5 89 170 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0220004725B 22 47 128 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0220006925B 22 69 150 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0220009125B 22 91 172 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0225004825B 22,5 48 129 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0225007125B 22,5 71 152 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0225009325B 22,5 93 174 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0230004925B 23 49 130 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0230007225B 23 72 153 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0230009525B 23 95 176 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0235005025B 23,5 50 131 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0235007425B 23,5 74 155 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0235009725B 23,5 97 178 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0240005125B 24 51 132 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0240007525B 24 75 156 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0240009925B 24 99 180 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0245005225B 24,5 52 133 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0245007725B 24,5 77 158 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0245010125B 24,5 101 182 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0250005325B 25 53 134 25 56 PT-1/8 2XD SR221 W208

DSFC0250007825B 25 78 159 25 56 PT-1/8 3XD SR221 W208

DSFC0250010325B 25 103 184 25 56 PT-1/8 4XD SR221 W208

DSFC0255005432B 25,5 54 144 32 60 PT-1/4 2XD WC..050308 SR223 W208
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC

D

L1

L

Ls

D
s

B 80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSFC0255008032B 25,5 80 170 32 60 PT-1/4 3XD

WC..050308

SR223 W208

DSFC0255010532B 25,5 105 195 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0260005532B 26 55 145 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0260008132B 26 81 170 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0260010732B 26 107 197 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0265005632B 26,5 56 146 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0265008332B 26,5 83 173 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0265010932B 26,5 109 199 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0270005732B 27 57 147 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0270008432B 27 84 174 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0270011132B 27 111 201 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0275005832B 27,5 58 148 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0275008632B 27,5 86 176 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0275011332B 27,5 113 203 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0280005932B 28 59 149 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0280008732B 28 87 177 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0280011532B 28 115 205 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0285006032B 28,5 60 150 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0285008932B 28,5 89 179 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0285011732B 28,5 117 207 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0290006132B 29 61 151 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0290009032B 29 90 180 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0290011932B 29 119 209 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0295006232B 29,5 62 152 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0295009232B 29,5 92 182 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0295012132B 29,5 121 211 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0300006332B 30 63 153 32 60 PT-1/4 2XD SR223 W208

DSFC0300009332B 30 93 183 32 60 PT-1/4 3XD SR223 W208

DSFC0300012332B 30 123 213 32 60 PT-1/4 4XD SR223 W208

DSFC0310006532B 31 65 155 32 60 PT-1/4 2XD

WC..06T308

SR224 W209

DSFC0310009632B 31 96 186 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0310012732B 31 127 217 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0320006732B 32 67 157 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0320009932B 32 99 189 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0320013132B 32 131 221 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0330006932B 33 69 159 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0330010232B 33 102 192 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0330013532B 33 135 225 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC

D

L1

L

Ls

D
s

B 80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSFC0340007132B 34 71 161 32 60 PT-1/4 2XD

WC..06T308

SR224 W209

DSFC0340010532B 34 105 195 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0340013932B 34 139 229 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0350007332B 35 73 163 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0350010832B 35 108 198 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0350014332B 35 143 233 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0360007532B 36 75 165 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0360011132B 36 111 201 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0360014732B 36 147 237 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0370007732B 37 77 167 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0370011432B 37 114 204 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0370015132B 37 151 241 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0380007932B 38 79 169 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0380011732B 38 117 207 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0380015532B 38 155 245 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0390008132B 39 81 171 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0390012032B 39 120 210 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0390015932B 39 159 249 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0400008332B 40 83 173 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0400012332B 40 123 213 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0400016332B 40 163 253 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0410008532B 41 85 175 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DSFC0410012632B 41 126 216 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DSFC0410016732B 41 167 257 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DSFC0420008740B 42 87 192 40 70 PT-1/4 2XD

WC..080408

SR226 W209

DSFC0420012940B 42 129 234 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0420017140B 42 171 276 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0430008940B 43 89 194 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0430013240B 43 132 237 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0430017540B 43 175 280 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0440009140B 44 91 196 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0440013540B 44 135 240 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0440017940B 44 179 284 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0450009340B 45 93 198 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0450013840B 45 138 243 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0450018340B 45 183 288 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0460009540B 46 95 200 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0460014140B 46 141 246 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC

D

L1

L

Ls

D
s

B 80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSFC0460018740B 46 187 292 40 70 PT-1/4 4XD

WC..080408

SR226 W209

DSFC0470009740B 47 97 202 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0470014440B 47 144 249 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0470019140B 47 191 296 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0480009940B 48 99 204 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0480014740B 48 147 252 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0480019540B 48 195 300 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0490010140B 49 101 206 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0490015040B 49 150 255 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0490019940B 49 199 304 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0500010340B 50 103 208 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0500015340B 50 153 258 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0500020340B 50 203 308 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0510010540B 51 105 210 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0510015640B 51 156 261 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0510020740B 51 207 312 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0520010740B 52 107 212 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0520015940B 52 159 264 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0520021140B 52 211 316 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0530010940B 53 109 214 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0530016240B 53 162 267 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0530021540B 53 215 320 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0540011140B 54 111 216 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0540016540B 54 165 270 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0540021940B 54 219 324 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0550011340B 55 113 218 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0550016840B 55 168 273 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0550022340B 55 223 328 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0560011540B 56 115 220 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0560017140B 56 171 276 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0560022740B 56 227 332 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0570011740B 57 117 222 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0570017440B 57 174 279 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0570023140B 57 231 336 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209

DSFC0580011940B 58 119 224 40 70 PT-1/4 2XD SR226 W209

DSFC0580017740B 58 177 282 40 70 PT-1/4 3XD SR226 W209

DSFC0580023540B 58 235 340 40 70 PT-1/4 4XD SR226 W209
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSFC
Cartridge Type
Кассетный тип

B

D

L1

L

Ls

D
s

80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Cartridge
Кассета

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B Lenght
Длина

DSFC0650013040B 59-65 130 240 40 70 PT—1/4 2XD CR240

WC..06T308 SR224 W209

DSFC0650019540B 59-65 195 305 40 70 PT—1/4 3XD CR240

DSFC0650026040B 59-65 260 370 40 70 PT—1/4 4XD CR240

DSFC0700014040B 65-70 140 250 40 70 PT—1/4 2XD CR241

DSFC0700021040B 65-70 210 320 40 70 PT—1/4 3XD CR241

DSFC0700028040B 65-70 280 390 40 70 PT—1/4 4XD CR241

DSFC0750015040B 70-75 150 260 40 70 PT—1/4 2XD CR242

DSFC0750022540B 70-75 225 335 40 70 PT—1/4 3XD CR242

DSFC0750030040B 70-75 300 410 40 70 PT—1/4 4XD CR242

DSFC0800016040B 75-80 160 270 40 70 PT—1/4 2XD CR243

DSFC0800024040B 75-80 240 350 40 70 PT—1/4 3XD CR243

DSFC0800032040B 75-80 320 430 40 70 PT—1/4 4XD CR243
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSTC
80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Dril
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls L/D

DSTC0250015032B 25 150 240 32 60 5XD PD212 WC..030204 SR219 W207

DSTC0250018532B 25 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..030204 SR219 W207

DSTC0250022032B 25 220 310 32 60 8XD PD212 WC..030204 SR219 W207

DSTC0260015032B 26 150 240 32 60 5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0260018532B 26 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0260022032B 26 220 310 32 60 8XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0270015032B 27 150 240 32 60 5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0270018532B 27 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0270022032B 27 220 310 32 60 8XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0280015032B 28 150 240 32 60 5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0280018532B 28 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0280022032B 28 220 310 32 60 8XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0290015032B 29 150 240 32 60 5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0290018532B 29 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0290022032B 29 220 310 32 60 8XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0300015032B 30 150 240 32 60 5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0300018532B 30 185 275 32 60 6.5XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0300022032B 30 220 310 32 60 8XD PD212 WC..040204 SR221 W208

DSTC0310017532B 31 175 265 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0310021832B 31 218 308 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0310026032B 31 260 350 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0320017532B 32 175 265 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208
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DSTC
80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Dril
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls L/D

DSTC0320021832B 32 218 308 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0320026032B 32 260 350 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0330017532B 33 175 265 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0330021832B 33 218 308 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0330026032B 33 260 350 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0340017532B 34 175 265 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0340021832B 34 218 308 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0340026032B 34 260 350 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0350017532B 35 175 265 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0350021832B 35 218 308 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0350026032B 35 260 350 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0360020032B 36 200 290 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0360025032B 36 250 340 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0360030032B 36 300 390 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0370020032B 37 200 290 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0370025032B 37 250 340 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0370030032B 37 300 390 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0380020032B 38 200 290 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSTC
80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Dril
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls L/D

DSTC0380025032B 38 250 340 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0380030032B 38 300 390 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0390020032B 39 200 290 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0390025032B 39 250 340 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0390030032B 39 300 390 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0400020032B 40 200 290 32 60 5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0400025032B 40 250 340 32 60 6.5XD PD213 WC..050308 SR223 W208

DSTC0400030032B 40 300 390 32 60 8XD PD213 WC..050308 SR223 W208
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSTC
single cartridge

80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Drill
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Cartridge
Кассета Spare Parts  Запчасти

D L1 L L/D Inner
Внутр.

Outer 
Внешн.

DSTC0410225330B 41 225 330 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000410T

DSTC0410283388B 41 283 388 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000410T

DSTC0410340445B 41 340 445 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000410T

DSTC0420225330B 42 225 330 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000420T

DSTC0420283388B 42 283 388 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000420T

DSTC0420340445B 42 340 445 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000420T

DSTC0430225330B 43 225 330 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000430T

DSTC0430283388B 43 283 388 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000430T

DSTC0430340445B 43 340 445 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000430T

DSTC0440225330B 44 225 330 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000440T

DSTC0440283388B 44 283 388 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000440T

DSTC0440340445B 44 340 445 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000440T

DSTC0450225330B 45 225 330 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000450T

DSTC0450283388B 45 283 388 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000450T

DSTC0450340445B 45 340 445 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL410450N CDVL000450T

DSTC0460250355B 46 250 355 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000460T

DSTC0460315420B 46 315 420 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000460T

DSTC0460380485B 46 380 485 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000460T

DSTC0470250355B 47 250 355 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000470T
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DSTC
single cartridge

80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Drill
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Cartridge
Кассета Spare Parts  Запчасти

D L1 L L/D Inner
Внутр.

Outer 
Внешн.

DSTC0470315420B 47 315 420 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000470T

DSTC0470380485B 47 380 485 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000470T

DSTC0480250355B 48 250 355 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000480T

DSTC0480315420B 48 315 420 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000480T

DSTC0480380485B 48 380 485 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000480T

DSTC0490250355B 49 250 355 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000490T

DSTC0490315420B 49 315 420 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000490T

DSTC0490380485B 49 380 485 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000490T

DSTC0500250355B 50 250 355 5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000500T

DSTC0500315420B 50 315 420 6.5XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000500T

DSTC0500380485B 50 380 485 8XD PD221 WC..06T308 SR228 W209 CDVL460500N CDVL000500T

DSTC0510275380B 51 275 380 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000510T

DSTC0510348453B 51 348 453 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000510T

DSTC0510420525B 51 420 525 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000510T

DSTC0520275380B 52 275 380 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000520T

DSTC0520348453B 52 348 453 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000520T

DSTC0520420525B 52 420 525 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000520T

DSTC0530275380B 53 275 380 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000530T

DSTC0530348453B 53 348 453 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000530T

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ
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DSTC
single cartridge

80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Drill
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Cartridge
Кассета Spare Parts  Запчасти

D L1 L L/D Inner
Внутр.

Outer 
Внешн.

DSTC0530420525B 53 420 525 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000530T

DSTC0540275380B 54 275 380 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000540T

DSTC0540348453B 54 348 453 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000540T

DSTC0540420525B 54 420 525 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000540T

DSTC0550275380B 55 275 380 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000550T

DSTC0550348453B 55 348 453 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000550T

DSTC0550420525B 55 420 525 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL510550N CDVL000550T

DSTC0560300405B 56 300 405 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000560T

DSTC0560380485B 56 380 485 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000560T

DSTC0560460565B 56 460 565 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000560T

DSTC0570300405B 57 300 405 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000570T

DSTC0570380485B 57 380 485 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000570T

DSTC0570460565B 57 460 565 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000570T

DSTC0580300405B 58 300 405 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000580T

DSTC0580380485B 58 380 485 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000580T

DSTC0580460565B 58 460 565 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000580T

DSTC0590300405B 59 300 405 5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000590T

DSTC0590380485B 59 380 485 6.5XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000590T

DSTC0590460565B 59 460 565 8XD PD222 WC..080408 SR229 W209 CDVL560590N CDVL000590T

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ
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DSTC
dual cartridge

80° 

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Pilot Drill
Пилотное сверл

Insert
Пластина

Cartridge
Кассета Spare Parts  Запчасти

D L1 L L/D Inner
Внутр.

Outer 
Внешн.

DSTC0650325430B 60-65 325 430 5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM060065N CDVM060065T

DSTC0650423528B 60-65 423 528 6.5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM060065N CDVM060065T

DSTC0650520625B 60-65 520 625 8XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM060065N CDVM060065T

DSTC0700350455B 65-70 350 455 5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM065070N CDVM065070T

DSTC0700455560B 65-70 455 560 6.5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM065070N CDVM065070T

DSTC0700560665B 65-70 560 665 8XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM065070N CDVM065070T

DSTC0750375480B 70-75 375 480 5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM070075N CDVM070075T

DSTC0750488593B 70-75 488 593 6.5XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM070075N CDVM070075T

DSTC0750600705B 70-75 600 705 8XD PD222 WC..050308 SR223 W208 CDVM070075N CDVM070075T

DSTC0800400505B 75-80 400 505 5XD PD223 WC..06T308 SR226 W209 CDVM075080N CDVM075080T

DSTC0800520625B 75-80 520 625 6.5XD PD223 WC..06T308 SR226 W209 CDVM075080N CDVM075080T

DSTC0800640745B 75-80 640 745 8XD PD223 WC..06T308 SR226 W209 CDVM075080N CDVM075080T

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

pilot drill

Drill diameter
a

non- alloy steels alloy steels non-ferrous materials

25-30 1,2 1 1,5

31-40 1,5 1,3 1,8

41-50 1,8 1,5 2,2

51-59 2,2 1,8 2,5

60-75 2,5 2 2,8

75-80 3 2,5 3,5
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

Cartridge
Кассета Insert

Пластина
Screw
Винт

Driver
ОтверткаInner

Внутр.
Outer 

Внешн.

CDVM045050N CDVM045050T WC..030204 SR219 W217

CDVM050055N CDVM050055T WC..030204 SR219 W217

CDVM055060N CDVM055060T WC..040204 SR221 W218

CDVM060065N CDVM060065T WC..050308 SR223 W218

CDVM065070N CDVM065070T WC..050308 SR223 W218

CDVM070075N CDVM070075T WC..050308 SR223 W218

CDVM075080N CDVM075080T WC..06T308 SR226 W219

CDVM080085N CDVM080085T WC..06T308 SR226 W219

CDVM085090N CDVM085090T WC..06T308 SR226 W219

CDVM090095N CDVM090095T WC..06T308 SR226 W219

CDVM095100N CDVM095100T WC..06T308 SR226 W219

CDVM100105N CDVM100105T WC..050308 SR226 W218

CDVM105110N CDVM105110T WC..06T308 SR226 W219

CDVM110115N CDVM110115T WC..06T308 SR226 W219

CDVM115120N CDVM115120T WC..06T308 SR226 W219

CDVM120125N CDVM120125T WC..06T308 SR226 W219

CDVM125130N CDVM125130T WC..06T308 SR226 W219

CDVM130135N CDVM130135T WC..06T308 SR226 W219

CDVM135140N CDVM135140T WC..06T308 SR226 W219

CDVM140150N CDVM140150T WC..080408 SR229 W219

CDVM150160N CDVM150160T WC..080408 SR229 W219

CDVM160170N CDVM160170T WC..080408 SR229 W219

CDVM170180N CDVM170180T WC..080408 SR229 W219

Cartridge
Кассета Insert

Пластина
Screw
Винт

Torx
Torx

Clamp
ЗажимInner

Внутр.
Outer 

Внешн.

CDVL410450N

CDVL000410T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000420T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000430T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000440T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000450T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL460500N

CDVL000460T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000470T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000480T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000490T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL000500T WC..06T308 SR226 W219 CL251

CDVL510550N

CDVL000510T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000520T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000530T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000540T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000550T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL560590N

CDVL000560T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000570T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000580T WC..080408 SR229 W219 CL252

CDVL000590T WC..080408 SR229 W219 CL252
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DSPC
Cartridge Type
Treapanation

Кассетнoe 
кольцевое 
сверление

D

L1
L

Ls

D
s

80° 

     

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Cartridge
Кассета

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DSPC0400010032B 40 100 210 32 70 2,5XD

CR244 WC..05308 SR223 W208
DSPC0450010040B 45 100 210

40 80

2,5XD

DSPC0500012040B 50 120 230 2,5XD

DSPC0550012040B 55 120 230 2,5XD

DSPC0600015040B 60 150 270 2,5XD

CR245 WC..06T308 SR224 W209

DSPC0650015040B 65 150 270 2,5XD

DSPC0700017040B 70 170 290 2,5XD

DSPC0750017040B 75 170 290 2,5XD

DSPC0800019040B 80 190 310 2,5XD

DSPC0850019050B 85 190 330

50 100

2,5XD

DSPC0900021050B 90 210 350 2,5XD

DSPC0950021050B 95 210 350 2,5XD

DSPC1000025050B 100 250 390 2,5XD

DSPC1100025050B 110 250 390 2,5XD
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
B

D D
s

L1 Ls

L

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXFC0130002920B 13 29 99 20 50 PT-1/8 2XD

SPMG050204 C006

SR218 W207

DXFC0130004220B 13 42 112 20 50 PT-1/8 3XD SR218 W207

DXFC0130005520B 13 55 125 20 50 PT-1/8 4XD SR218 W207

DXFC0135003020B 13,5 30 100 20 50 PT-1/8 2XD SR218 W207

DXFC0135004420B 13,5 44 114 20 50 PT-1/8 3XD SR218 W207

DXFC0135005720B 13,5 57 127 20 50 PT-1/8 4XD SR218 W207

DXFC0140003120B 14 31 101 20 50 PT-1/8 2XD SR218 W207

DXFC0140004520B 14 45 115 20 50 PT-1/8 3XD SR218 W207

DXFC0140005920B 14 59 129 20 50 PT-1/8 4XD SR218 W207

DXFC0145003220B 14,5 32 102 20 50 PT-1/8 2XD SR218 W207

DXFC0145004720B 14,5 47 117 20 50 PT-1/8 3XD SR218 W207

DXFC0145006120B 14,5 61 131 20 50 PT-1/8 4XD SR218 W207

DXFC0150003320B 15 33 103 20 50 PT-1/8 2XD SR218 W207

DXFC0150004820B 15 48 118 20 50 PT-1/8 3XD SR218 W207

DXFC0150006320B 15 63 133 20 50 PT-1/8 4XD SR218 W207

DXFC0155003425B 15,5 34 115 25 56 PT-1/8 2XD

SPMG060204 C006

SR220 W207

DXFC0155005025B 15,5 50 131 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0155006525B 15,5 65 146 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0160003525B 16 35 116 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0160005125B 16 51 132 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0160006725B 16 67 148 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0165003625B 16,5 36 117 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0165005325B 16,5 53 134 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0165006925B 16,5 69 150 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0170003725B 17 37 118 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0170005425B 17 54 135 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0170007125B 17 71 152 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0175003825B 17,5 38 119 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0175005625B 17,5 56 137 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0175007325B 17,5 73 154 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0180003925B 18 39 120 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0180005725B 18 57 138 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0180007525B 18 75 156 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0185004025B 18,5 40 121 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0185005925B 18,5 59 140 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0185007725B 18,5 77 158 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0190004125B 19 41 122 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0190006025B 19 60 141 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
B

D D
s

L1 Ls

L

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXFC0190007925B 19 79 160 25 56 PT-1/8 4XD

SPMG060204 C006

SR220 W207

DXFC0195004225B 19,5 42 123 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0195006225B 19,5 62 143 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0195008125B 19,5 81 162 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0200004325B 20 43 124 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0200006325B 20 63 144 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0200008325B 20 83 164 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0205004425B 20,5 44 125 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0205006525B 20,5 65 146 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0205008525B 20,5 85 166 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0210004525B 21 45 126 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0210006625B 21 66 147 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0210008725B 21 87 168 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0215004625B 21,5 46 127 25 56 PT-1/8 2XD SR220 W207

DXFC0215006825B 21,5 68 149 25 56 PT-1/8 3XD SR220 W207

DXFC0215008925B 21,5 89 170 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207

DXFC0220004732B 22 47 137 32 60 PT-1/4 2XD

SPMG07T308 C006

SR222 W208

DXFC0220006932B 22 69 159 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0220009132B 22 91 181 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0225004832B 22,5 48 138 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0225007132B 22,5 71 161 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0225009332B 22,5 93 183 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0230004932B 23 49 139 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0230007232B 23 72 162 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0230009532B 23 95 185 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0235005032B 23,5 50 140 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0235007432B 23,5 74 164 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0235009732B 23,5 97 187 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0240005132B 24 51 141 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0240007532B 24 75 165 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0240009932B 24 99 189 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0245005232B 24,5 52 142 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0245007732B 24,5 77 167 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0245010132B 24,5 101 191 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0250005332B 25 53 143 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0250007832B 25 78 168 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0250010332B 25 103 193 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0255005432B 25,5 54 144 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
B

D D
s

L1 Ls

L

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXFC0255008032B 25,5 80 170 32 60 PT-1/4 3XD

SPMG07T308 C006

SR222 W208

DXFC0255010532B 25,5 105 195 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0260005532B 26 55 145 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0260008132B 26 81 171 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0260010732B 26 107 197 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0265005632B 26,5 56 146 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0265008332B 26,5 83 173 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0265010932B 26,5 109 199 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0270005732B 27 57 147 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0270008432B 27 84 174 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0270011132B 27 111 201 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0275005832B 27,5 58 148 32 60 PT-1/4 2XD SR222 W208

DXFC0275008632B 27,5 86 176 32 60 PT-1/4 3XD SR222 W208

DXFC0275011332B 27,5 113 203 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208

DXFC0280005932B 28 59 149 32 60 PT-1/4 2XD

SPMG090408 C006

SR224 W209

DXFC0280008732B 28 87 177 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0280011532B 28 115 205 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0285006032B 28,5 60 150 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0285008932B 28,5 89 179 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0285011732B 28,5 117 207 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0290006132B 29 61 151 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0290009032B 29 90 180 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0290011932B 29 119 210 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0295006432B 29,5 64 153 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0295009432B 29,5 94 183 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0295012332B 29,5 123 213 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0300006532B 30 65 155 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0300009532B 30 95 185 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0300012532B 30 125 215 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0310006732B 31 67 157 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0310009832B 31 98 188 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0310012932B 31 129 219 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0320006932B 32 69 159 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0320010132B 32 101 191 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0320013332B 32 133 223 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209

DXFC0330007132B 33 71 161 32 60 PT-1/4 2XD SR224 W209

DXFC0330010432B 33 104 194 32 60 PT-1/4 3XD SR224 W209

DXFC0330013732B 33 137 227 32 60 PT-1/4 4XD SR224 W209



HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

SELECTION GUIDE SPIS TREŚCI

D-127www.tizimplements.eu

G
EN

ER
A

L 
TU

R
N

IN
G

О
Б

Щ
ЕЕ

 Т
О

Ч
ЕН

И
Е

TH
R

EA
D

 T
U

R
N

IN
G

Н
А

Р
ЕЗ

К
А

 Р
ЕЗ

Ь
Б

Ы
M

IL
LI

N
G

Ф
Р

ЕЗ
ЕР

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

О
Б

РА
Б

О
ТК

А
 О

ТВ
ЕР

С
ТИ

Й
TE

C
H

N
IC

A
L 

IN
FO

R
M

A
TI

O
N

ТЕ
Х

Н
И

Ч
ЕС

КА
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
B

D D
s

L1 Ls

L

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXFC0340007340B 34 73 178 40 70 PT-1/4 2XD

SPMG110408 C006

SR225 W209

DXFC0340010740B 34 107 212 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0340014140B 34 141 246 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0350007540B 35 75 180 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0350011040B 35 110 215 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0350014540B 35 145 250 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0360007740B 36 77 182 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0360011340B 36 113 218 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0360014940B 36 149 254 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0370007940B 37 79 184 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0370011640B 37 116 221 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0370015340B 37 153 258 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0380008140B 38 81 186 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0380011940B 38 119 224 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0380015740B 38 157 262 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0390008340B 39 83 188 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0390012240B 39 122 227 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0390016140B 39 161 266 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0400008540B 40 85 190 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0400012540B 40 125 230 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0400016540B 40 165 270 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0410008740B 41 87 192 40 70 PT-1/4 2XD SR225 W209

DXFC0410012840B 41 128 233 40 70 PT-1/4 3XD SR225 W209

DXFC0410016940B 41 169 274 40 70 PT-1/4 4XD SR225 W209

DXFC0420008940B 42 89 194 40 70 PT-1/4 2XD

SPMG140512 C006

SR227 W210

DXFC0420013140B 42 131 236 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0420017340B 42 173 278 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0430009140B 43 91 196 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0430013440B 43 134 239 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0430017740B 43 177 282 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0440009340B 44 93 198 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0440013740B 44 137 242 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0440018140B 44 181 286 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0450009540B 45 95 200 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0450014040B 45 140 245 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
B

D D
s

L1 Ls

L

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXFC0450018540B 45 185 290 40 70 PT-1/4 4XD

SPMG140512 C006

SR227 W210

DXFC0460009740B 46 97 202 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0460014340B 46 143 248 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0460018940B 46 189 294 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0470009940B 47 99 204 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0470014640B 47 146 251 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0470019340B 47 193 298 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0480010140B 48 101 206 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0480014940B 48 149 254 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0480019740B 48 197 302 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0490010340B 49 103 208 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0490015240B 49 152 257 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0490020140B 49 201 306 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210

DXFC0500010540B 50 105 210 40 70 PT-1/4 2XD SR227 W210

DXFC0500015540B 50 155 260 40 70 PT-1/4 3XD SR227 W210

DXFC0500020540B 50 205 310 40 70 PT-1/4 4XD SR227 W210



HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

SELECTION GUIDE SPIS TREŚCI

D-129www.tizimplements.eu

G
EN

ER
A

L 
TU

R
N

IN
G

О
Б

Щ
ЕЕ

 Т
О

Ч
ЕН

И
Е

TH
R

EA
D

 T
U

R
N

IN
G

Н
А

Р
ЕЗ

К
А

 Р
ЕЗ

Ь
Б

Ы
M

IL
LI

N
G

Ф
Р

ЕЗ
ЕР

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

О
Б

РА
Б

О
ТК

А
 О

ТВ
ЕР

С
ТИ

Й
TE

C
H

N
IC

A
L 

IN
FO

R
M

A
TI

O
N

ТЕ
Х

Н
И

Ч
ЕС

КА
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXFC
Cartridge Type
Кассетный тип

B

D

L1

L

D
s

Ls

90°

        

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Cartridge
Кассета Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D Inner
Внутр.

Outer 
Внешн.

DXFC0550011040B 50-55 110 220 40 70 PT-1/4 2XD CR200 CR206

SPMG-090408 C006

SR224 W209

DXFC0550016540B 50-55 165 275 40 70 PT-1/4 3XD CR200 CR206 SR224 W209

DXFC0550022040B 50-55 220 330 40 70 PT-1/4 4XD CR200 CR206 SR224 W209

DXFC0600018040B 55-60 180 290 40 70 PT-1/4 3XD CR201 CR211 SR224 W209

DXFC0600012040B 55-60 120 230 40 70 PT-1/4 2XD CR201 CR211 SR224 W209

DXFC0600024040B 55-60 240 350 40 70 PT-1/4 4XD CR201 CR211 SR224 W209

DXFC0650019540B 60-65 195 305 40 70 PT-1/4 3XD CR202 CR216

SPMG-110408 C006

SR225 W209

DXFC0650013040B 60-65 130 260 40 70 PT-1/4 2XD CR202 CR216 SR225 W209

DXFC0650026040B 60-65 260 370 40 70 PT-1/4 4XD CR202 CR216 SR225 W209

DXFC0700021040B 65-70 210 320 40 70 PT-1/4 3XD CR203 CR221 SR225 W209

DXFC0700014040B 65-70 140 265 40 70 PT-1/4 2XD CR203 CR221 SR225 W209

DXFC0700028040B 65-70 280 390 40 70 PT-1/4 4XD CR203 CR221 SR225 W209

DXFC0750022540B 70-75 225 335 40 70 PT-1/4 3XD CR204 CR226 SR225 W209

DXFC0750015040B 70-75 150 260 40 70 PT-1/4 2XD CR204 CR226 SR225 W209

DXFC0750030040B 70-75 300 410 40 70 PT-1/4 4XD CR204 CR226 SR225 W209

DXFC0800024040B 75-80 240 348 40 70 PT-1/4 3XD CR205 CR231

SPMG-140512 C006

SR227 W210

DXFC0800016040B 75-80 160 268 40 70 PT-1/4 2XD CR205 CR231 SR227 W210

DXFC0800032540B 75-80 320 428 40 70 PT-1/4 4XD CR205 CR231 SR227 W210
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXTC
B

D

L1

L

Ls

D
s

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXTC0018007525B 18 75 161 25 56 PT-1/8 4XD

SPMG050204 C006

SR218 W207 PD208

DXTC0018011225B 18 112 198 25 56 PT-1/8 6XD SR218 W207 PD208

DXTC0018014925B 18 149 235 25 56 PT-1/8 8XD SR218 W207 PD208

DXTC0018507725B 18,5 77 163 25 56 PT-1/8 4XD SR218 W207 PD208

DXTC0018511525B 18,5 115 201 25 56 PT-1/8 6XD SR218 W207 PD208

DXTC0018515325B 18,5 153 239 25 56 PT-1/8 8XD SR218 W207 PD208

DXTC0019007925B 19 79 165 25 56 PT-1/8 4XD SR218 W207 PD208

DXTC0019011825B 19 118 204 25 56 PT-1/8 6XD SR218 W207 PD208

DXTC0019015725B 19 157 243 25 56 PT-1/8 8XD SR218 W207 PD208

DXTC0019508125B 19,5 81 167 25 56 PT-1/8 4XD SR218 W207 PD208

DXTC0019512125B 19,5 121 207 25 56 PT-1/8 6XD SR218 W207 PD208

DXTC0019516125B 19,5 161 247 25 56 PT-1/8 8XD SR218 W207 PD208

DXTC0020008325B 20 83 169 25 56 PT-1/8 4XD

SPMG060204 C006

SR220 W207 PD208

DXTC0020012425B 20 124 210 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0020016525B 20 165 251 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0020508525B 20,5 85 171 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0020512725B 20,5 127 213 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0020516925B 20,5 169 255 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0021008725B 21 87 173 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0021013025B 21 130 216 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0021017325B 21 173 259 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0021508925B 21,5 89 175 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0021513325B 21,5 133 219 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0021517725B 21,5 177 263 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0022009125B 22 91 177 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0022013625B 22 136 222 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0022018125B 22 181 267 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0022509325B 22,5 93 179 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0022513925B 22,5 139 225 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0022518525B 22,5 185 271 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0023009525B 23 95 181 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0023014225B 23 142 228 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0023018925B 23 189 275 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0023509725B 23,5 97 183 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0023514525B 23,5 145 231 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0023519325B 23,5 193 279 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0024009925B 24 99 185 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0024014825B 24 148 234 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DXTC
B

D

L1

L

Ls

D
s

90°

          

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D L1 L Ds Ls B L/D

DXTC0024019725B 24 197 283 25 56 PT-1/8 8XD

SPMG060204 C006

SR220 W207 PD208

DXTC0024510125B 24,5 101 187 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0024515125B 24,5 151 237 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0024520125B 24,5 201 287 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0025010325B 25 103 189 25 56 PT-1/8 4XD SR220 W207 PD208

DXTC0025015425B 25 154 240 25 56 PT-1/8 6XD SR220 W207 PD208

DXTC0025020525B 25 205 291 25 56 PT-1/8 8XD SR220 W207 PD208

DXTC0025510532B 25,5 105 200 32 60 PT-1/4 4XD

SPMG07T308 C006

SR222 W208 PD209

DXTC0025515732B 25,5 157 252 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0025520932B 25,5 209 304 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0026010732B 26 107 202 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0026016032B 26 160 255 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0026021332B 26 213 308 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0026510932B 26,5 109 204 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0026516332B 26,5 163 258 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0026521732B 26,5 217 312 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0027011132B 27 111 206 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0027016632B 27 166 261 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0027022132B 27 221 316 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0027511332B 27,5 113 208 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0027516932B 27,5 169 264 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0027522532B 27,5 225 320 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0028011532B 28 115 210 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0028017232B 28 172 267 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0028022932B 28 229 324 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0028511732B 28,5 117 212 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0028517532B 28,5 175 270 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0028523332B 28,5 233 328 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0029011932B 29 119 214 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0029017832B 29 178 273 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0029023732B 29 237 332 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0029512132B 29,5 121 216 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0029518132B 29,5 181 276 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0029524132B 29,5 241 336 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209

DXTC0030012332B 30 123 218 32 60 PT-1/4 4XD SR222 W208 PD209

DXTC0030018432B 30 184 279 32 60 PT-1/4 6XD SR222 W208 PD209

DXTC0030024532B 30 245 340 32 60 PT-1/4 8XD SR222 W208 PD209
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Drive ring Приводное кольцо

MXA-BT MXO-BT MXO-MT MXO-SA

MXS-BT MXS-MT MXS-SA MXS-SK

MX-EXB MX-EXRMX-EXA

Drive ring Приводное кольцо

MX-EXT

MX DRILLING SYSTEM COMBINATIONS
РАЗНОВИДНОСТИ СВЕРЛЕНИЯ МХ
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

DVMC

80° 

Drilling
Сверление

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm)

Cartridge
Кассета

Insert
Пластина

Spare Parts  Запчасти

D D1 L1 L Ds

DVMC050005013B 45-50 28 50 85 13 CDNM045050N/T WC..030204
SR219

W207

PD202

DVMC055005013B 50-55 28 50 85 13 CDVM050055N/T WC..030205 PD202

DVMC060006016B 55-60 32 60 100 16 CDVM055060N/T WC..040204 SR221 PD203

DVMC065006016B 60-65 32 60 100 16 CDVM060065N/T

WC..050308 SR223

PD203

DVMC070006016B 65-70 32 60 100 16 CDVM065070N/T PD203

DVMC075007022B 70-75 40 70 115 22 CDVM070075N/T PD203

DVMC080007022B 75-80 40 70 115 22 CDVM075080N/T

WC..06T308 SR224 W209

PD204

DVMC085007022B 80-85 40 70 115 22 CDVM080085N/T PD204

DVMC090007027B 85-90 48 70 120 27 CDVM085090N/T PD204

DVMC095007027B 90-95 48 70 120 27 CDVM090095N/T PD204

DVMC010007027B 95-100 48 70 120 27 CDVM095100N/T PD204

DVMC010508032B 100-105 58 80 130 32 CDVM100105N/T WC..050308 SR223 W208 PD205

DVMC011008032B 105-110 58 80 130 32 CDVM105110N/T

WC..06T308 SR224

W209

PD205

DVMC011508032B 110-115 58 80 130 32 CDVM110115N/T PD205

DVMC012009040B 115-120 70 90 145 40 CDVM115120N/T PD205

DVMC012509040B 120-125 70 90 145 40 CDVM120125N/T PD206

DVMC013009040B 125-130 70 90 145 40 CDVM125130N/T PD206

DVMC013509040B 130-135 70 90 145 40 CDVM130135N/T PD206

DVMC014009040B 135-140 70 90 145 40 CDVM135140N/T PD206

DVMC015010050B 140-150 80 100 160 50 CDVM140150N/T

WC..080408 SR226

PD207

DVMC016010050B 150-160 80 100 160 50 CDVM150160N/T PD207

DVMC017010050B 160-170 80 100 160 50 CDVM160170N/T PD207

DVMC018010050B 170-180 80 100 160 50 CDVM170180N/T PD207

L

D D
s

L1

D
1
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ACCESSORIES FOR MX DRILLING SYSTEM
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

Cartridge
Кассета

EDP Nr.
Drilling range 

Диапазон сверления
Insert

Пластина

No. of insert
Количество 
пластинок

Screw
Винт

Driver
ОтверткаInner

Внутр.
Outer 

Внешн.

CDVM045050N CDVM045050T 45-50
WC..030204

2
SR219

W207

CDVM050055N CDVM050055T 50-55 2

CDVM055060N CDVM055060T 55-60 WC..040204 2 SR221

CDVM060065N CDVM060065T 60-65

WC..050308 2 SR223CDVM065070N CDVM065070T 65-70

CDVM070075N CDVM070075T 70-75

CDVM075080N CDVM075080T 75-80

WC..06T308 2 SR224 W209
CDVM080085N CDVM080085T 80-85

CDVM085090N CDVM085090T 85-90

CDVM090095N CDVM090095T 90-95

CDVM095100N CDVM095100T 95-100

CDVM100105N CDVM100105T 100-105 WC..050308 3 SR223 W208

CDVM105110N CDVM105110T 105-110

WC..06T308 2 SR224

W209

CDVM110115N CDVM110115T 110-115

CDVM115120N CDVM115120T 115-120

CDVM120125N CDVM120125T 120-125

CDVM125130N CDVM125130T 125-130

CDVM130135N CDVM130135T 130-135

CDVM135140N CDVM135140T 135-140

CDVM140150N CDVM140150T 140-150

WC..080408 3 SR226
CDVM150160N CDVM150160T 150-160

CDVM160170N CDVM160170T 160-170

CDVM170180N CDVM170180T 170-180

PILOT DRILL
ПИЛОТНОЕ СВЕРЛ

EDP Nr. D L

PD202 10 35

PD203 12 38

PD204 16 45

PD205 20

PD206 25 56

PD207 30 68

DRIVE RING
 ПРИВОДНОЕ КОЛЬЦО

EDP Nr. D d S

DR200 28 13
10

DR201 32 16

DR202 40 22
12

DR203 48 27

DR204 58 32
14

DR205 70 40

DR206 80 50 16
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

ACCESSORIES FOR MX DRILLING SYSTEM
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

MX-EXA - Extension  Удлиннитель MX-EXA

L

D D
s

Ls

d

2-B PT-1/4

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)

Drive ring
 Приводное кольцо

D d L Ds Ls

EXA3213115 28 13 115 32 70

MA200

DR200EXA3213200 28 13 200 32 70
EXA3213300 28 13 300 32 70
EXA4016125 32 16 125 40 80

DR201EXA4016200 32 16 200 40 80
EXA4016300 32 16 300 40 80
EXA4022148 40 22 148 40 80

MA201 DR202EXA4022200 40 22 200 40 80
EXA4022300 40 22 300 40 80
EXA4027168 48 27 168 40 80

MA202 DR203
EXA4027300 48 27 300 40 80
EXA4032186 58 32 186 40 80

MA203 DR204
EXA4032300 58 32 300 40 80
EXA5040186 70 40 186 50 100

MA205
DR205

EXA5040300 70 40 300 50 100
EXA5050184 80 50 184 50 100

DR206
EXA5050300 80 50 300 50 100

MX-EXB - Extension   Удлиннитель MX-EXB

L

D D
s

d

2-B

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)

Drive ring
 Приводное кольцо

D d L Ds

EXB2813115 28 13 115 13

MA200

DR200
EXB2813150 28 13 150 13
EXB2813200 28 13 200 13
EXB2813300 28 13 300 13
EXB3216115 32 16 115 16

DR201EXB3216200 32 16 200 16
EXB3216300 32 16 300 16
EXB4022113 40 22 113 22

MA201 DR202EXB4022200 40 22 200 22
EXB4022300 40 22 300 22
EXB4827113 48 27 113 27

MA202 DR203EXB4827200 48 27 200 27
EXB4827300 48 27 300 27
EXB5832186 58 32 186 32

MA203 DR204
EXB5832300 58 32 300 32
EXB7040186 70 40 186 40

MA205 DR205

EXB7040300 70 40 300 40
EXB7040500 70 40 500 40
EXB8050204 80 50 204 50
EXB8050300 80 50 300 50
EXB8050500 80 50 500 50
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ACCESSORIES FOR MX DRILLING SYSTEM
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

MX-EXR - Reducer Редуктор MX-EXR

L

DD
sd

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)

Drive ring
 Приводное кольцо

D D1 d L Ds D D1

EXR1613100 32 28 13 100 16 MA200 DR201 DR200

EXR2216100 40 32 16 100 22 MA200 DR202 DR201

EXR2722100 48 40 22 100 27 MA201 DR203 DR202

EXR3213100 58 28 13 100 32 MA200 DR204 DR200

EXR3216100 58 32 16 100 32 MA200 DR204 DR201

EXR3222100 58 40 22 100 32 MA201 DR204 DR202

EXR3227100 58 48 27 100 32 MA202 DR204 DR203

EXR4032100 70 58 32 100 40 MA203 DR205 DR204

EXR5013080 80 28 13 80 50 MA200 DR206 DR200

EXR5016080 80 32 16 80 50 MA200 DR206 DR201

EXR5022080 80 40 22 80 50 MA201 DR206 DR202

EXR5027080 80 48 27 80 50 MA202 DR206 DR203

EXR5032080 80 58 32 80 50 MA203 DR206 DR204

EXR5040150 80 70 40 150 50 MA205 DR206 DR205

MX-EXT - Adaptor  Переходник MX-EXT

L

DD
sd

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)

Drive ring
 Приводное кольцо

D D1 d L Ds

EXT3613100 63 28 13 100 36 MA08115 DR200

EXT3616100 63 32 16 100 36 MA08115 DR201

EXT3622100 63 40 22 100 36 MA10145 DR202

EXT3627100 63 48 27 100 36 MA12175 DR203

EXT3632100 63 58 32 100 36 MA12195 DR204

EXT4513100 80 28 13 100 45 MA08115 DR200

EXT4516100 80 32 16 100 45 MA10145 DR201

EXT4522100 80 40 22 100 45 MA12175 DR202

EXT4527100 80 48 27 100 45 MA12195 DR203

EXT4532100 80 58 32 100 45 MA16260 DR204
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

HOLDERS FOR MX DRILLING SYSTEM
ОПРАВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

MXS-BT standard  MXS-BT стандарт

L

d M

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

B40MXS32060 58 32 60 M16
MA203

B50MXS32070 58 32 70 M24

B50MXS50080 80 50 80 M24 MA205

MXO-BT oil feed  MXO-BT с подводом масла

L

D Md
2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D D1 d L M

B40MXO32095 65 88 32 95 M16 MA201

B50MXO32100 65 98 32 100 M24 MA202

B50MXO50110 80 115 50 110 M24 MA204

MXA-BT automatic  MXA-BT автоматический

L

D

S

d

2-B

D
1

M

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D D1 d L S M

B40MXA32120 65 80 32 120 65 M16 MA201

B50MXA32145 65 98 32 145 80 M24 MA202

B50MXA50150 80 98 50 150 80 M24 MA204
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HOLDERS FOR MX DRILLING SYSTEM
ОПРАВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

MXS-SK standard  MXS-SK стандарт

L

D d M

2-B

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

S40MXS32065 58 32 65 M16
MA203

S50MXS32070 58 32 70 M24

S50MXS50070 80 50 70 M24 MA205

MXO-SK oil feed  MXO-SK с подводом масла

L

D d M

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D D1 d L M

S40MXO32100 65 88 32 100 M16
MA203

S50MXO32100 65 98 32 100 M24

S50MXO50110 80 115 50 110 M24 MA205
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

HOLDERS FOR MX DRILLING SYSTEM
ОПРАВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

MXS-SA standard  MXS-SA стандарт

L

D d M

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

N40MXS32050M 58 32 50 M16
MA203

N50MXS32050M 58 32 50 M24

N50MXS50080M 80 50 80 M24 MA205

MXO-SA oil feed  MXO-SA с подводом масла

L

D d M

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D D1 d L M

N40MXO32080M 65 88 32 80 M16
MA203

N50MXO32080M 65 98 32 80 M24

N50MXO50085M 80 115 50 85 M24 MA205
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HOLDERS FOR MX DRILLING SYSTEM
ОПРАВКИ ДЛЯ СИСТЕМЫ СВЕРЛЕНИЯ МХ

HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

MXS-MT standard  MXS-MT стандарт

L

D d

2-B

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L

MT4MXS32060 58 32 60
MA203

MT5MXS32060 58 32 60

MT5MXS50080 80 50 80 MA205

MT6MXS32065 58 32 65 MA203

MT6MXS50080 80 50 80 MA205

MXO-MT oil feed  MXO-MT с подводом масла

L

D d

2-B

D
1

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D D1 d L

MT4MXO32075 65 88 32 75
MA203

MT5MXO32075 65 88 32 75

MT5MXO50085 80 115 50 85 MA205

MT6MXO32075 65 88 32 75 MA203

MT6MXO50085 80 115 50 85 MA205
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The chart relates to the drilling of steel at a cutting 
speed of 100 m/min. For cast iron materials the 
e¬ective power requirement Pe is around 1/3 Iower. 
Power requirements for other cutting speeds can be 
calculated proportionally. e.g.:

Ø = 40 mm (Drill dia)
f = 0.16 mm (Feed)
v =180 m/min (Cutting speed)
Pe100 = 8.3kw for vc = 180 m/min
Pe80 = 1.8 x 8.3 = 15kw for vc = 180 m/min
kw = Power requirement in kw
Ø = Drill diameter in mm
f = Feed in mm/rev. 
k = Speci¿c cutting force in N/mm

v = Cutting Speed in m/min 
η = Machine e®ciency

Max. D = D + 2 x Adjustment

By o¬setting a non-rotating drill in the direction of 
the outside cutting edge, holes lager than the tools 
nominal diameter can be produced

Диаграмма относится к сверлению стали при 
скорости резки 100 m/min. Мощность Pe для 
чугуна является меньшей примерно на 1/3. Pe 
для иных скоростей резки можно высчитать 
пропорционально, напр.:

Ø = 40 mm (диаметр сверла)
f = 0.16 mm (подача)
v = 180 m/min (скорость резания)
Pe100 = 8.3kw для vc = 180 m/min
Pe80 = 1.8 x 8.3 = 15kw для vc = 180 m/min
kw = требуемая мощность в kW
Ø = Диаметр сверла в mm
f = подача в mm/оборот.
k = единичная сила резания N/mm2
 
v = скорость резания в m/min
η = эффективность станка

Max. D = D + 2 x Перемещение

Перемещением неподвижного сверла в обратном 
направлении от края резки, можно выполнять 
отверстия диаметром больше номинального 
диаметра сверла.

POWER
Твёрдость Feed = 0.2mm/REV

Подача = 0.2mm/obr.

Feed = 0.1mm/rev
Подача = 0.1mm/obr.

Feed = 0.05mm/rev
Подача = 0.05mm/obr.

DRILL DIAMETER
ДИАМЕТР СВЕРЛА

REQUIRED POWER ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ

POWER REQUIREMENTS FOR DRILLS DSFC
ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ ДЛЯ СВЁРЛ DSFC

TECHNICAL INFO ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Driling Inserts Сверлильные пластины
WCMX

SPMG

Insert Shape
Форма 

пластины

Type
Тип

Basic Dimensions Размеры (mm) Grade Вид

L I.C s d r

P216

P246

P400

P204

P402

P235

WCMX030208 C123R 3,8 5,56 2,38 2,8 0,8 •
WCMX040208 C123R 4,3 6,35 2,38 3,1 0,8 • •
WCMX050308 C123R 5,4 7,94 3,18 3,2 0,8 • •
WCMX06T308 C123R 6,5 9,53 3,97 3,7 0,8 • •
WCMX080412 C123R 8,7 12,7 4,76 4,3 1,2 • •
WCMX030208 C183 3,8 5,56 2,38 2,8 0,8

WCMX040208 C183 4,3 6,35 2,38 3,1 0,8

WCMX050308 C183 5,4 7,94 3,18 3,2 0,8

WCMX006T308 C183 6,5 9,53 3,97 3,7 0,8

WCMX080412 C183 8,7 12,7 4,76 4,3 1,2

WCMX030208 C184 3,8 5,56 2,38 2,8 0,8 •
WCMX040208 C184 4,3 6,35 2,38 3,1 0,8 •
WCMX050308 C184 5,4 7,94 3,18 3,2 0,8 •

WCMX006T308 C184 6,5 9,53 3,97 3,7 0,8 •
WCMX080412 C184 8,7 12,7 4,76 4,3 1,2 •

Insert Shape
Форма 

пластины

Type
Тип

Basic Dimensions Размеры (mm) Grade Вид

L I.C s d r

P246

P270

SPMG060204 C06 6 6 2,38 2,6 0,4 • •
SPMG07T308 C06 7,94 7,94 3,97 2,8 0,8 • •
SPMG090408 C06 9,8 9,8 4,3 4,2 0,8 • •
SPMG110408 C06 11,5 11,5 4,76 4,4 0,8 • •
SPMG140512 C06 14,3 14,3 5,2 5,75 1,2 • •

 - stable machining/стабильная обработка
 - general machining/oбщая обработка
 - interrupted cut/промежуточная обработка

P Steel
Сталь

M Stainless Steel
Нержавеющая сталь

ØI.C

R

L

7˚

s

ø
d

K Cast Iron
Чугун

N Non-ferrous materials
Цветные металлы

S Heat-resistant steel
Сталь жароупорная

 - stable machining/стабильная обработка
 - general machining/oбщая обработка
 - interrupted cut/промежуточная обработка

P Steel
Сталь

M Stainless Steel
Нержавеющая сталь

90˚

ØI.C

L
r

11˚

ød

S

K Cast Iron
Чугун

N Non-ferrous materials
Цветные металлы

S Heat-resistant steel
Сталь жароупорная
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Cutting Conditions / Режимы резки DSFC  

Material 
Материал

Vc
(m/min)

Feed F (mm/rev.) For Drill Diameter D (mm)
Подача F (mm/оборот) для диаметра сверла D (mm)

13-15,5 16-20 20,5-25 25,5-30 31-41 42-58 59-80

Unalloyed steel
Нелегированная сталь
(- 0,25%)

180-260 0,05-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,28 0,11-0,18

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(0,25% -)

150-240 0,05-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,28 0,11-0,18

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(- HB300)

120-240 0,05-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,28 0,11-0,18

High alloy steel
Высоколегированная сталь
(HB300 -)

130-220 0,05-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,28 0,11-0,18

Stainless steel
Сталь нерж

150-220 0,04-0,08 0,05-0,09 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,20 0,08-0,16

Grey cast iron
Серый чугун

150-250 0,05-0,11 0,07-0,13 0,08-0,12 0,10-0,18 0,14-0,26 0,18-0,35 0,14-0,26

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным графитом

120-200 0,05-0,11 0,06-0,13 0,07-0,12 0,08-0,18 0,14-0,26 0,18-0,35 0,14-0,26

Aluminium alloys wrought
Алюминиевые прессо-
прокатные сплавы

300-380 0,04-0,06 0,05-0,07 0,16-0,08 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,17 0,10-0,14

Aluminium cast alloys
Алюминиевые литейные сплавы

260-330 0,04-0,06 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,17 0,10-014

High temperature alloy
Высоколегированная сталь 40-80 0,03-0,05 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,06-0,10 0,07-0,13 0,06-0,10

TECHNICAL INFO ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Cutting Conditions / Режимы резки DXFC

Material 
Материал

Vc
(m/min)

Feed F (mm/rev.) For Drill Diameter D (mm)
Подача F (mm/оборот) для диаметра сверла D (mm)

12,5-15 15,5-21,5 22-27,5 28-33 34-41 42-50 51-60 61-75 76-80

Unalloyed steel
Нелегированная сталь
(- 0,25%)

180-250 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,15 0,08-0,16 0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(0,25% -)

160-220 0,06-0,12 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,24 0,13-0,25 0,10-0,14 0,12-0,18 0,11-0,18

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(- HB300)

150-220 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,23 0,13-0,24 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18

High alloy steel
Высоколегированная сталь
(HB300 -)

130-180 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,23 0,12-0,24 0,13-0,25 0,08-0,14 0,09-0,15 0,09-0,14

Stainless steel
Сталь нерж

170-240 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,16 0,10-0,17 0,11-0,19 0,06-,013 0,08-0,15 0,08-0,14

Grey cast iron
Серый чугун

180-250 0,06-0,12 0,08-0,16 0,12-0,20 0,15-0,25 0,16-0,28 0,18-0,30 0,12-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным графитом

130-200 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,20 0,15-0,23 0,16-0,25 0,10-0,15 0,09-0,18 0,10-0,18

Aluminium 
Алюминий

330-380 0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,22 0,14-0,23 0,15-0,26 0,14-0,20 0,14-0,23 0,15-0,23

High temperature alloy
Высоколегированная сталь 30-60 0,05-0,10 0,06-0,14 0,08-0,18 0,10-0,22 0,12-0,22 0,14-0,24 0,10-0,15 0,1-0,15 0,1-0,15

TECHNICAL INFO ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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Cutting Conditions / Режимы резки DSTC

Material 
Материал

Vc
(m/min)

Feed F (mm/rev.) For Drill Diameter D (mm)
Подача F (mm/оборот) для диаметра сверла D (mm)

25 26-30 31-40 41-50 51-59 60-75 75-80

Unalloyed steel
Нелегированная сталь
(- 0,25%)

130-190 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,1-0,14 0,14-0,2 0,08-0,12 0,10-0,14

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(0,25% -)

130-190 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,1-0,14 0,12-0,18 0,08-0,12 0,10-0,14

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(- HB300)

100-140 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,1-0,14 0,12-0,18 0,08-0,12 0,10-0,14

High alloy steel
Высоколегированная сталь
(HB300 -)

60-100 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 0,06-0,1 0,09-0,13 0,06-0,08 0,06-0,10

Stainless steel
Сталь нерж

60-110 0,04-0,07 0,04-0,11 0,06-0,12 0,08-0,14 0,1-0,18 0,06-0,12 0,08-0,14

Grey cast iron
Серый чугун

130-190 0,07-0,13 0,07-0,15 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,22 0,08-0,16 0,10-0,18

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным графитом

110-190 0,04-0,13 0,07-0,15 0,08-0,16 0,1-0,25 0,12-0,26 0,08-0,16 0,10-0,25

Aluminium alloys wrought
Алюминиевые прессо-
прокатные сплавы

200-300 0,04-0,06 0,07-0,12 0,08-0,13 0,09-0,15 0,12-0,2 0,08-0,13 0,09-0,15

Aluminium cast alloys
Алюминиевые литейные сплавы

140-300 0,04-0,06 0,06-0,12 0,08-0,13 0,09-0,15 0,12-0,2 0,08-0,13 0,09-0,15
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Cutting Conditions / Режимы резки DVMC

Material 
Материал

Vc
(m/min)

Feed F (mm/rev.) For Drill Diameter D (mm)
Подача F (mm/оборот) для диаметра сверла D (mm)

45-55 55-60 60-75 75-100 100-105 105-150 150-180

Unalloyed steel
Нелегированная сталь
(- 0,25%)

120-180 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14 0,14-0,20 0,08-0,12 0,10-0,14

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(0,25% -)

110-170 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14 0,12-0,18 0,8-0,12 0,10-0,14

Low alloy steel 
Низколегированная сталь
(- HB300)

90-130 0,06-0,10 0,07-0,11 0,08-0,12 0,10-0,14 0,12-0,18 0,8-0,12 0,10-0,14

High alloy steel
Высоколегированная сталь
(HB300 -)

60-100 0,05-0,07 0,5-0,07 0,06-0,08 0,06-0,10 0,09-0,13 0,06-0,08 0,06-0,10

Stainless steel
Сталь нерж

60-110 0,04-0,07 0,04-0,11 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,18 0,06-0,12 0,08-0,14

Grey cast iron
Серый чугун

120-180 0,07-0,13 0,07-0,15 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,22 0,08-0,16 0,10-0,18

Nodular cast iron
Чугун с шаровидным графитом

100-180 0,04-0,13 0,07-0,15 0,08-0,16 0,10-0,25 0,12-0,26 0,08-0,16 0,10-0,25

Aluminium alloys wrought
Алюминиевые прессо-
прокатные сплавы

180-280 0,04-0,06 0,07-0,12 0,08-0,13 0,09-0,15 0,12-0,20 0,08-0,13 0,09-0,15

Aluminium cast alloys
Алюминиевые литейные сплавы

120-270 0,04-0,06 0,06-0,12 0,08-0,13 0,09-0,15 0,12-0,20 0,08-0,13 0,09-0,15
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSL-BT side lock type  BSL-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

B50BSL20105 20 105 50 50 20 -

M24

M12

B50BSL25105 25 105 50 60 20 20 M12

B50BSL32105 32 105 65 70 20 20 M14

B50BSL40105 40 105 65 80 20 20 M16

BEB-BT ext basic holder  BEB-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

B30BEB22045 40 22 45
M12

MTB-10145

B40BEB28055 50 28 55 MTB-12175

B40BEB22055 40 22 55

M16

MTB-10145

B40BEB28030 50 28 30 MTB-12175

B40BEB28055 50 28 55 MTB-12175

B50BEB36055 63 36 55 MTB-16225

B50BEB22065 40 22 65

M24

MTB-10145

B50BEB28070 50 28 70 MTB-12175

B50BEB36041 63 36 41 MTB-16225

B50BEB36080 63 36 80 MTB-16225

B50BEB45041 80 45 41 MTB-16260

B50BEB45080 80 45 80 MTB-16260

B50BEB55080 100 55 80 MTB-20330
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSO-BT side lock oil feed type  BSO-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

B40BSO20105 20 105 50 78 50 20 -

M16

M12

B40BSO25120 25 120 50 78 60 20 20 M12

B40BSO32125 32 125 65 88 70 20 20 M14

B50BSO20120 20 120 50 78 50 20 -

M24

M12

B50BSO25135 25 135 50 78 60 20 20 M12

B50BSO32135 32 135 65 98 70 20 20 M14

B50BSO40145 40 145 65 98 80 20 25 M16

B50BSO50170 50 170 90 123 90 35 35 M20

BEM-BT ext modular oil feed type  BEM-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 M

B40BEM22090 22 90 50 78

M16

MTB-10145

B40BEM28095 28 95 50 78 MTB-12175

B40BEM36100 36 100 65 88 MTB-16225

B50BEM22105 22 105 50 78

M24

MTB-10145

B50BEM28105 28 105 50 78 MTB-12175

B50BEM36120 36 120 65 98 MTB-16225

B50BEM45120 45 120 80 115 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BMA-BT side lock auto matic  BMA-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L H L1 L2 D D1 M S

B40BMA20120 20 120 50 20 - 55 80

M16 65

M12

B40BMA25140 25 140 60 20 20 55 80 M12

B40BMA32140 32 140 70 20 20 65 80 M14

B50BMA20145 20 145 50 20 - 55 100

M24 80

M12

B50BMA25165 25 165 60 20 20 55 100 M12

B50BMA32165 32 165 70 20 20 65 100 M14

B50BMA40175 40 175 80 20 25 65 100 M16

BME-BT ext modular auto matic type  BME-BT 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 M S

B40BME22110 22 110 55

80 M16 65

MTB-10145

B40BME28115 28 115 55 MTB-12175

B40BME36120 36 120 65 MTB-16225

B50BME22135 22 135 55

100 M24 80

MTB-10145

B50BME28135 28 135 55 MTB-12175

B50BME36145 36 145 65 MTB-16225

B50BME45145 45 145 80 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSL-SK side lock type  BSL-SK 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

S50BSL32105 32 105 65 70 20 20 M24 M14

S50BSL40105 40 105 65 80 20 25 M16

BEB-SK ext basic type  BEB-SK

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

S40BEB22045 40 22 45

M16

TB-10145

S40BEB28050 50 28 50 MTB-12175

S40BEB36065 63 36 65 MTB-16225

S50BEB22045 40 22 45

M24

MTB-10145

S50BEB28050 50 28 50 MTB-12175

S50BEB36060 63 36 60 MTB-16225

S50BEB45060 80 45 60 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSO-SK side lock oil feed type  BSO-SK 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

S40BSO20110 20 110 50 78 50 20 -

M16

M12

S40BSO25125 25 125 50 78 60 20 20 M12

S40BSO32130 32 130 65 88 70 20 20 M14

S50BSO20105 20 105 50 78 50 20 -

M24

M12

S50BSO25120 25 120 50 78 60 20 20 M12

S50BSO32125 32 125 65 98 70 20 20 M14

S50BSO40135 40 135 65 98 80 20 25 M16

S50BSO50165 50 165 90 123 90 20 35 M20

BEM-SK ext modular auto matic type  BEM-SK 

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 M

S40BEM22095 22 95 50 78

M16

MTB-10145

S40BEM28100 28 100 50 78 MTB-12175

S40BEM36105 36 105 65 88 MTB-16225

S50BEM22090 22 90 50 78

M24

MTB-10145

S50BEM28105 28 105 50 78 MTB-12175

S50BEM36105 36 105 65 98 MTB-16225

S50BEM45105 45 105 80 115 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSL-SA side lock type  BSL-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

  N50BSL40090M 40 90 65 80 20 25 M24 M16

BEB-SA ext basic type  BEB-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L M

N40BEB22040M 40 22 40

M16

MTB-10145

N40BEB28045M 50 28 45 MTB-12175

N40BEB36065M 63 36 65 MTB-16225

N50BEB28055M 50 28 55

M24

MTB-12175

N50BEB36060M 63 36 60 MTB-16225

N50BEB45060M 80 45 60 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSO-SA side lock oil feed type  BSO-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

N40BSO20090 20 90 50 78 50 20 -

M16

M12

N40BSO25105 25 105 50 78 60 20 20 M12

N40BSO32110 32 110 65 88 70 20 20 M14

N50BSO20090 20 90 50 78 50 20 -

M24

M12

N50BSO25105 25 105 50 78 60 20 20 M12

N50BSO32105 32 105 65 98 70 20 20 M14

N50BSO40120 40 120 65 98 80 20 25 M16

N50BSO50145 50 145 90 123 90 35 35 M20

BEM-SA ext modular auto matic type  BEM-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 M

N40BE22075 22 75 50 78

M16

MTB-10145

N40BE28080 28 80 50 78 MTB-12175

N40BE36090 36 90 65 88 MTB-16225

N50BE22080 22 80 50 78

M24

MTB-10145

N50BE28080 28 80 60 78 MTB-12175

N50BE36090 36 90 65 98 MTB-16225

N50BE45090 45 90 80 115 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSL-MT side lock type  BSL-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2

MT4BSL32105 32 105 65 70 20 20 M14

MT4BSL40105 40 105 65 80 20 25 M16

MT5BSL32105 32 105 65 70 20 20 M14

MT5BSL40105 40 105 65 80 20 25 M16

MT5BSL50130 50 130 90 90 35 35 M20

BEB-MT ext basic type  BEB-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)D d L

MT4BEB22045 40 22 45 MTB-10145

MT4BEB28060 50 28 60 MTB-12175

MT4BEB36065 63 36 65 MTB-16225

MT5BEB22045 40 22 45 MTB-10145

MT5BEB28060 50 28 60 MTB-12175

MT5BEB36065 63 36 65 MTB-16225

MT5BEB45075 80 45 75 MTB-16260

MT6BEB36065 63 36 65 MTB-16225

MT6BEB45075 80 45 75 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ

BSO-MT side lock oil feed type  BSO-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2

MT4BSO20080 20 80 50 78 50 20 - M12

MT4BSO25095 25 95 50 78 60 20 20 M12

MT4BSO32100 32 100 65 88 70 20 20 M14

MT5BSO20080 20 80 50 78 50 20 - M12

MT5BSO25095 25 95 50 78 60 20 20 M12

MT5BSO32100 32 100 65 88 70 20 20 M14

MT5BSO40110 40 110 75 98 80 20 25 M16

MT5BSO50140 50 140 90 123 90 20 35 M20

MT6BSO20085 20 85 50 78 50 20 - M12

MT6BSO25100 25 100 50 78 60 20 20 M12

MT6BSO32105 32 105 65 88 70 20 20 M14

MT6BSO40120 40 120 75 98 80 20 25 M16

MT6BSO50140 50 140 90 123 90 35 35 M20

BEM-MT ext modular auto matic type  BEM-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1

MT4BEM22065 22 65 50 78 MTB-10145

MT4BEM28075 28 75 50 78 MTB-12175

MT4BEM36080 36 80 65 88 MTB-16225

MT5BEM22065 22 65 50 78 MTB-10145

MT5BEM28075 28 75 50 78 MTB-12175

MT5BEM36080 36 80 65 88 MTB-16225

MT5BEM45085 45 85 80 115 MTB-16260

MT5BEM22070 22 70 50 78 MTB-10145

MT5BEM28075 28 75 50 78 MTB-12175

MT5BEM36085 36 85 65 88 MTB-16225

MT5BEM45085 45 85 80 115 MTB-16260
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBT-BT weldon-b type  WBT-BT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

B40WBT20070 20 70 50 50 25 -

M16

M16 X 1,5

B40WBT25090 25 90 55 60 24 25 M18 X 2,0

B40WBT32095 32 95 65 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBT20085 20 85 50 50 25 -

M24

M16 X 1,5

B50WBT25105 25 105 55 60 24 25 M18 X 2,0

B50WBT32110 32 110 65 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBT40120 40 120 80 80 30 32 M20 X 2,0

B50WBT50130 50 130 90 80 35 35 M24 X 2,0

WBO-BT weldon-b oil feed type  WBO-BT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

B40WBO20110 20 110 50 83 50 25 -

M16

M16 X 1,5

B40WBO25130 25 130 55 88 60 24 25 M18 X 2,0

B40WBO32135 32 135 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBO20120 20 120 50 83 50 25 -

M24

M16 X 1,5

B50WBO25140 25 140 55 88 62 24 25 M18 X 2,0

B50WBO32145 32 145 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBO40155 40 155 80 113 80 30 32 M20 X 2,0

B50WBO50170 50 170 90 123 80 35 35 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBA-BT weldon-b auto matic type  WBA-BT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M S

B40WBA20130 20 130 50 80 50 25 -

M16 65

M16 X 1,5

B40WBA25150 25 155 58 80 60 24 25 M18 X 2,0

B40WBA32155 32 155 65 80 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBA20145 20 145 50 100 50 25 -

M24 80

M16 X 1,5

B50WBA25170 25 170 55 100 60 24 25 M18 X 2,0

B50WBA32180 32 180 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBA40190 40 190 65 100 80 30 32 M20 X 2,0

B50WBA50200 50 200 65 100 80 35 35 M24 X 2,0

WBF-BT weldon-b oil feed bearing type  WBF-BT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

B40WBF20135 20 135 50 82 50 25 -

M16

M16 X 1,5

B40WBF25155 25 155 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

B40WBF32165 32 165 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBF20145 20 145 50 82 50 25 -

M24

M16 X 1,5

B50WBF25165 25 165 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

B50WBF32170 32 170 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

B50WBF40180 40 180 65 100 80 30 32 M20 X 2,0

B50WBF50190 50 190 65 100 80 35 35 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBT-SK weldon-b type  WBT-SK

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

S40WBT20065 20 65 50 50 25 -

M16

M16 X 1,5

S40WBT25100 25 100 55 60 24 25 M18 X 2,0

S40WBT32105 32 105 65 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBT20065 20 65 50 50 25 -

M24

M16 X 1,5

S50WBT25100 25 100 55 60 24 25 M18 X 2,0

S50WBT32105 32 105 65 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBT40110 40 110 80 80 30 32 M20 X 2,0

S50WBT50125 50 125 90 80 35 35 M24 X 2,0

WBO-SK weldon-b oil feed type  WBO-SK

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

S40WBO20115 20 115 50 83 50 25 -

M16

M16 X 1,5

S40WBO25135 25 135 55 88 60 24 25 M18 X 2,0

S40WBO32140 32 140 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBO20115 20 115 50 83 50 25 -

M24

M16 X 1,5

S50WBO25135 25 135 55 88 62 24 25 M18 X 2,0

S50WBO32140 32 140 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBO40150 40 150 80 113 80 30 32 M20 X 2,0

S50WBO50165 50 165 90 123 80 35 35 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBT-SA weldon-b type  WBT-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2 M

N40WBT20060 20 60 50 50 25 -

M16

M16 X 1,5

N40WBT25080 25 80 55 60 24 25 M18 X 2,0

N40WBT32085 32 85 65 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBT20065 20 65 50 50 25 -

M24

M16 X 1,5

N50WBT25085 25 85 55 60 24 25 M18 X 2,0

N50WBT32090 32 90 65 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBT40100 40 100 80 80 30 32 M20 X 2,0

N50WBT50110 50 100 90 80 35 35 M24 X 2,0

WBF-SK weldon-b oil feed bearing type  WBF-SK

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

S40WBF20145 20 145 50 83 50 25 -

M16

M16 X 1,5

S40WBF25165 25 165 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

S40WBF32170 32 170 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBF20145 20 145 50 82 50 25 -

M24

M16 X 1,5

S50WBF25165 25 165 55 90 62 24 25 M18 X 2,0

S50WBF32170 32 170 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

S50WBF40180 40 180 65 100 80 30 32 M20 X 2,0

S50WBF50195 50 195 65 100 80 35 35 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBO-SA weldon-b oil feed type  WBO-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

N40WBO20095 20 95 50 83 50 25 -

M16

M16 X 1,5

N40WBO25115 25 115 55 88 60 24 25 M18 X 2,0

N40WBO32120 32 120 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBO20095 20 95 50 83 50 25 -

M24

M16 X 1,5

N50WBO25115 25 115 55 88 62 24 25 M18 X 2,0

N50WBO32120 32 120 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBO40130 40 130 80 113 80 30 32 M20 X 2,0

N50WBO50140 50 140 90 123 80 35 35 M24 X 2,0

WBF-SA weldon-b oil feed bearing type  WBF-SA

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2 M

N40WBF20125 20 125 50 82 50 25 -

M16

M16 X 1,5

N40WBF25145 25 145 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

N40WBF32150 32 150 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBF20125 20 125 50 82 50 25 -

M24

M16 X 1,5

N50WBF25145 25 145 55 92 60 24 25 M18 X 2,0

N50WBF32150 32 150 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

N50WBF40160 40 160 65 100 80 30 32 M20 X 2,0

N50WBF50170 50 170 65 100 80 35 35 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBT-MT weldon-b type  WBT-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D H L1 L2

MT4WBT20075 20 75 50 50 25 - M16 X 1,5

MT4WBT25095 25 95 55 60 24 25 M18 X 2,0

MT4WBT32105 32 105 65 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBT20080 20 80 50 50 25 - M16 X 1,5

MT5WBT25100 25 100 55 60 24 25 M18 X 2,0

MT5WBT32105 32 105 65 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBT40100 40 115 80 80 30 32 M20 X 2,0

MT6WBT32105 32 105 65 50 25 - M20 X 2,0

MT6WBT40115 40 115 80 60 24 25 M20 X 2,0

MT6WBT50125 50 125 90 70 24 28 M24 X 2,0

WBO-MT weldon-b oil feed type  WBO-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2

MT4WBO20085 20 85 50 83 50 25 - M16 X 1,5

MT4WBO25110 25 110 55 88 60 24 25 M18 X 2,0

MT4WBO32115 32 115 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBO20085 20 85 50 83 50 25 - M16 X 1,5

MT5WBO25110 25 110 55 88 60 24 25 M18 X 2,0

MT5WBO32115 32 115 65 98 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBO40125 40 125 80 113 80 30 32 M20 X 2,0

MT6WBO32120 32 120 65 98 50 25 - M20 X 2,0

MT6WBO40130 40 130 80 113 60 24 25 M20 X 2,0

MT6WBO50140 50 140 90 123 70 24 28 M24 X 2,0
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HIGH SPEED DRILLING ВЫСОКООБОРОТНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

BASIC WELDON HOLDERS FOR DRILLING SYSTEM
БАЗОВЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ WELDON

WBF-MT weldon-b oil feed bearing type  WBF-MT

EDP Nr.

Dimensions
Размеры (mm) Modular Arbor

Винт 
(B)d L D D1 H L1 L2

MT4WBF20110 20 110 50 82 50 25 - M16 X 1,5

MT4WBF25140 25 140 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

MT4WBF32145 32 145 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBF20110 20 110 50 82 50 25 - M16 X 1,5

MT5WBF25140 25 140 55 90 60 24 25 M18 X 2,0

MT5WBF32145 32 145 65 100 70 24 28 M20 X 2,0

MT5WBF40160 40 160 80 100 80 30 32 M20 X 2,0

MT6WBF32150 32 150 65 100 50 25 - M20 X 2,0

MT6WBF40165 40 165 80 100 60 24 25 M20 X 2,0

MT6WBF50175 50 175 90 100 70 24 28 M24 X 2,0
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WSRN Z =3, 4 D164-D147

3,4 FLUTE SOLID CARBIDE REAMER FOR HSM*
3,4 КРОМОЧНАЯ РАЗВЁРТКА ТВЁРДОСПЛАВНАЯ ДЛЯ 
ОБРАБОРКИ HSM*

WSBN Z=8-12 D148-D149

3,4 FLUTE SOLID CARBIDE REAMER FOR SUPER FINISHING 
THROW HOLE
3,4 КРОМОЧНАЯ РАЗВЁРТКА ТВЁРДОСПЛАВНАЯ ДЛЯ ДЛЯ 
ЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ

WTRN Z=8-12 D150

INDEXABLE REAMER 5XDIA
РАЗВЁРТКА НАБОРНАЯ ДО 5 ДИАМЕТРОВ

REAMERS
РАЗВЁРТКИ
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WSRN Reamer for HSM run at faster cycle time, higher speed & feed, longer tool life along with greater roundness and roughness.
Быстрорежущая развёртка (WSRN) для обработки HSM с меньшим удельным временем, т.е. с большей скоростью и 
подачей, отличается повышенным сроком службы. Получаемые отверстия отличаются повышенным качеством округлости 
и шероховатости поверхности.

• 15° right helix spiral, 20° chamfer(standard)
 for high speed reaming

• Правая спираль 15°, фаска 20° (стандарт)
 для скоростной развёртки

• Standard H7 tolerance, special point &
 tolerance or corner radius available on demand 

• Стандартный припуск, под заказ доступны так же:
  спец. геометрия реж. части, спец. припуски или
  заданный угол ребра.

• Speedy reaming Vc = 40~80m/min.,
 f =0.l mm/rev.per �ute, NANO coated 

• Скоростная развёртка Vc = 40~80m/min., 
 f =0.l mm/зуб, покрытие NANO

• Best combination if use with our standard WSD
 Solid carbide drill

• Оптимальным решением будет применение
  развёрток со стандартными твёрдосплавными 
 свёрлами WSD нашей марки

Machining case of WSRN
Пример обработки с применением развёртки WSRN

Company : "M" Automotive Предприятие „М” машиностроительной отрасли

• Applied Carbide Speedy Reamer:
 WSRN120-R0,6

• Применена твёрдосплавная развёртка WSRN120-R0,6
 для скоростной обработки

• Kind of machine : Machining center,
 Vertical spindle

• Вид станка: вертикальный шпиндель,
 обрабатывающий центр

• Work-piece : SCM420H, EPS Pinion shaft,
 HRC27-31 (See reamed work-piece photo)

• Обрабатываемая деталь: SCM420H, зубчатый вал EPS,   
 HRS27-31 (см. фото обработанной части)

• Cutting speed: 1200 rpm, Vc = 45 m/min.,
 f = 0.2 mm/rev.

• Скорость резки • Szybkość skrawania: 1200 об./мин.,
 Vc = 45 м/мин, f = 0,2  мм./об.

• Pre-drilling : Ø11.8 mm, 
 cut-o¬: 0.1 mm(one side)

• Черновое отверстие O11.8 mm,
 припуск на сторону: 0.1 mm

• Coolant: External soluble oil • Охлаждение: наружное, масляная эмульсия

Photo illustrates the reamed actual work-piece, EPS Pinion shaft.
На фото представлен рассверленный зубчатый вал EPS.

Resulted in great performance
 - Roundness : O = 1,80 μm,
 - Roughness : Ra = 0,14 μm
 - Cycle time 650% increase

Отличное качество обработки
 - Округлость: O = 1,80 μm,
 - Округлость: Ra = 0,14 μm,
 - 650% увеличение удельного времени.

Roundness measures
Измерение окружности

Roughness for hole mouth
Шероховатость отверстия - начало

Roughness for hole end
Шероховатость отверстия - конец

Measuring: External
Вид измерения: Наружное
O = 1.80μm

P: Polarity
Р: Осевое
R: Round measure
R: Периметрическое
Ra = 0,14 μm
Rmax = 3,18 μm
Rz  = 1,58 μm

P: Polarity
Р: Осевое
R: Round measure
R: Периметрическое
Ra = 0,10 μm
Rmax = 1,46 μm
Rz= 0,94 μm

REAMERS РАЗВЁРТКИ

WSRN
3,4 �ute solid carbide reamer for HSM

3,4 кромочная быстрорежущая развёртка для скоростной обработки (HSM)
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REAMERS РАЗВЁРТКИ

15°

L2

L1

D
2

D
1

20˚

3,4 �ute solid carbide reamer for HSM
3,4 кромочная быстрорежущая развёртка для скоростной обработки (HSM)

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN00300019040 3,0 4 54 19 3
WSRN00300044040 3,0 4 79 44 3
WSRN00310019040 3,1 4 54 19 3
WSRN00310044040 3,1 4 79 44 3
WSRN00320019040 3,2 4 54 19 3
WSRN00320044040 3,2 4 79 44 3
WSRN00330019040 3,3 4 54 19 3
WSRN00330044040 3,3 4 79 44 3
WSRN00340019040 3,4 4 54 19 3
WSRN00340044040 3,4 4 79 44 3
WSRN00350019040 3,5 4 54 19 3
WSRN00350044040 3,5 4 79 44 3
WSRN00360024040 3,6 4 54 24 3
WSRN00360044040 3,6 4 79 44 3
WSRN00370024040 3,7 4 54 24 3
WSRN00370044040 3,7 4 79 44 3
WSRN00380024040 3,8 4 54 24 3
WSRN00380044040 3,8 4 79 44 3
WSRN00390024040 3,9 4 54 24 3
WSRN00390044040 3,9 4 79 44 3
WSRN00400024040 4,0 4 54 24 3
WSRN00400044040 4,0 4 79 44 3
WSRN00410024040 4,1 4 54 24 3
WSRN00410044040 4,1 4 79 44 3
WSRN00420031050 4,2 5 61 31 3
WSRN00420044050 4,2 5 79 44 3
WSRN00430031050 4,3 5 61 31 3
WSRN00430044050 4,3 5 79 44 3
WSRN00440031050 4,4 5 61 31 3
WSRN00440044050 4,4 5 79 44 3
WSRN00450031050 4,5 5 61 31 3
WSRN00450044050 4,5 5 79 44 3
WSRN00460031050 4,6 5 61 31 3
WSRN00460044050 4,6 5 79 44 3
WSRN00470031050 4,7 5 61 31 3
WSRN00470044050 4,7 5 79 44 3
WSRN00480031050 4,8 5 61 31 3
WSRN00480044050 4,8 5 79 44 3
WSRN00490031050 4,9 5 61 31 3
WSRN00490044050 4,9 5 79 44 3
WSRN00500031050 5,0 5 61 31 3
WSRN00500044050 5,0 5 79 44 3
WSRN00510031050 5,1 5 61 31 3
WSRN00510044050 5,1 5 79 44 3
WSRN00520035060 5,2 6 65 35 3
WSRN00520049060 5,2 6 82 49 3

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN00530035060 5,3 6 65 35 3
WSRN00530049060 5,3 6 82 49 3
WSRN00540035060 5,4 6 65 35 3
WSRN00540049060 5,4 6 82 49 3
WSRN00550035060 5,5 6 65 35 3
WSRN00550049060 5,5 6 82 49 3
WSRN00560035060 5,6 6 65 35 3
WSRN00560049060 5,6 6 82 49 3
WSRN00570035060 5,7 6 65 35 3
WSRN00570049060 5,7 6 82 49 3
WSRN00580035060 5,8 6 65 35 3
WSRN00580049060 5,8 6 82 49 3
WSRN00590035060 5,9 6 65 35 3
WSRN00590049060 5,9 6 82 49 3
WSRN00600035060 6,0 6 65 35 3
WSRN00600049060 6,0 6 82 49 3
WSRN00610035060 6,1 6 65 35 3
WSRN00610049060 6,1 6 82 49 3
WSRN00620041070 6,2 7 73 41 3
WSRN00620052070 6,2 7 84 52 3
WSRN00630041070 6,3 7 73 41 3
WSRN00630052070 6,3 7 84 52 3
WSRN00640041070 6,4 7 73 41 3
WSRN00640052070 6,4 7 84 52 3
WSRN00650041070 6,5 7 73 41 3
WSRN00650052070 6,5 7 84 52 3
WSRN00660041070 6,6 7 73 41 3
WSRN00660052070 6,6 7 84 52 3
WSRN00670041070 6,7 7 73 41 3
WSRN00670052070 6,7 7 84 52 3
WSRN00680041070 6,8 7 73 41 3
WSRN00680052070 6,8 7 84 52 3
WSRN00690041070 6,9 7 73 41 3
WSRN00690052070 6,9 7 84 52 3
WSRN00700041070 7,0 7 73 41 3
WSRN00700052070 7,0 7 84 52 3
WSRN00710041070 7,1 7 73 41 3
WSRN00710052070 7,1 7 84 52 3
WSRN00720045080 7,2 8 78 45 3
WSRN00720057080 7,2 8 89 57 3
WSRN00730045080 7,3 8 78 45 3
WSRN00730057080 7,3 8 89 57 3
WSRN00740045080 7,4 8 78 45 3
WSRN00740057080 7,4 8 89 57 3
WSRN00750045080 7,5 8 78 45 3
WSRN00750057080 7,5 8 89 57 3
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3,4 �ute solid carbide reamer for HSM
3,4 кромочная быстрорежущая развёртка для скоростной обработки (HSM)

REAMERS РАЗВЁРТКИ

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN00990051100 9,9 10 87 51 4
WSRN00990066100 9,9 10 103 66 4
WSRN01000051100 10,0 10 87 51 4
WSRN01000066100 10,0 10 103 66 4
WSRN01010051100 10,1 10 87 51 4
WSRN01010066100 10,1 10 103 66 4
WSRN01020053110 10,2 11 93 53 4
WSRN01020071110 10,2 11 108 71 4
WSRN01030053110 10,3 11 93 53 4
WSRN01030071110 10,3 11 108 71 4
WSRN01040053110 10,4 11 93 53 4
WSRN01040071110 10,4 11 108 71 4
WSRN01050053110 10,5 11 93 53 4
WSRN01050071110 10,5 11 108 71 4
WSRN01060053110 10,6 11 93 53 4
WSRN01060071110 10,6 11 108 71 4
WSRN01070053110 10,7 11 93 53 4
WSRN01070071110 10,7 11 108 71 4
WSRN01080053110 10,8 11 93 53 4
WSRN01080071110 10,8 11 108 71 4
WSRN01090053110 10,9 11 93 53 4
WSRN01090071110 10,9 11 108 71 4
WSRN01100053110 11,0 11 93 53 4
WSRN01100071110 11,0 11 108 71 4
WSRN01110053110 11,1 11 93 53 4
WSRN01110071110 11,1 11 108 71 4
WSRN01120060120 11,2 12 100 60 4
WSRN01120078120 11,2 12 118 78 4
WSRN01130060120 11,3 12 100 60 4
WSRN01130078120 11,3 12 118 78 4
WSRN01140060120 11,4 12 100 60 4
WSRN01140078120 11,4 12 118 78 4
WSRN01150060120 11,5 12 100 60 4
WSRN01150078120 11,5 12 118 78 4
WSRN01160060120 11,6 12 100 60 4
WSRN01160078120 11,6 12 118 78 4
WSRN01170060120 11,7 12 100 60 4
WSRN01170078120 11,7 12 118 78 4
WSRN01180060120 11,8 12 100 60 4
WSRN01180078120 11,8 12 118 78 4
WSRN01190060120 11,9 12 100 60 4
WSRN01190078120 11,9 12 118 78 4
WSRN01200060120 12,0 12 100 60 4
WSRN01200078120 12,0 12 118 78 4
WSRN01210060120 12,1 12 100 60 4
WSRN01210078120 12,1 12 118 78 4

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN00760045080 7,6 8 78 45 3
WSRN00760057080 7,6 8 89 57 3
WSRN00770045080 7,7 8 78 45 3
WSRN00770057080 7,7 8 89 57 3
WSRN00780045080 7,8 8 78 45 3
WSRN00780057080 7,8 8 89 57 3
WSRN00790045080 7,9 8 78 45 3
WSRN00790057080 7,9 8 89 57 3
WSRN00800045080 8,0 8 78 45 3
WSRN00800057080 8,0 8 89 57 3
WSRN00810045080 8,1 8 78 45 3
WSRN00810057080 8,1 8 89 57 3
WSRN00820048090 8,2 9 82 48 3
WSRN00820062090 8,2 9 96 62 3
WSRN00830048090 8,3 9 82 48 3
WSRN00830062090 8,3 9 96 62 3
WSRN00840048090 8,4 9 82 48 3
WSRN00840062090 8,4 9 96 62 3
WSRN00850048090 8,5 9 82 48 3
WSRN00850062090 8,5 9 96 62 3
WSRN00860048090 8,6 9 82 48 3
WSRN00860062090 8,6 9 96 62 3
WSRN00870048090 8,7 9 82 48 3
WSRN00870062090 8,7 9 96 62 3
WSRN00880048090 8,8 9 82 48 3
WSRN00880062090 8,8 9 96 62 3
WSRN00890048090 8,9 9 82 48 3
WSRN00890062090 8,9 9 96 62 3
WSRN00900048090 9,0 9 82 48 3
WSRN00900062090 9,0 9 96 62 3
WSRN00910048090 9,1 9 82 48 3
WSRN00910062090 9,1 9 96 62 3
WSRN00920051100 9,2 10 87 51 4
WSRN00920066100 9,2 10 103 66 4
WSRN00930051100 9,3 10 87 51 4
WSRN00930066100 9,3 10 103 66 4
WSRN00940051100 9,4 10 87 51 4
WSRN00940066100 9,4 10 103 66 4
WSRN00950051100 9,5 10 87 51 4
WSRN00950066100 9,5 10 103 66 4
WSRN00960051100 9,6 10 87 51 4
WSRN00960066100 9,6 10 103 66 4
WSRN00970051100 9,7 10 87 51 4
WSRN00970066100 9,7 10 103 66 4
WSRN00980051100 9,8 10 87 51 4
WSRN00980066100 9,8 10 103 66 4
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3,4 �ute solid carbide reamer for HSM
3,4 кромочная быстрорежущая развёртка для скоростной обработки (HSM)

REAMERS РАЗВЁРТКИ

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN01220060130 12,2 13 100 60 4
WSRN01220088130 12,2 13 135 88 4
WSRN01230060130 12,3 13 100 60 4
WSRN01230088130 12,3 13 135 88 4
WSRN01240060130 12,4 13 100 60 4
WSRN01240088130 12,4 13 135 88 4
WSRN01250060130 12,5 13 100 60 4
WSRN01250088130 12,5 13 135 88 4
WSRN01260060130 12,6 13 100 60 4
WSRN01260088130 12,6 13 135 88 4
WSRN01270060130 12,7 13 100 60 4
WSRN01270088130 12,7 13 135 88 4
WSRN01280060130 12,8 13 100 60 4
WSRN01280088130 12,8 13 135 88 4
WSRN01290060130 12,9 13 100 60 4
WSRN01290088130 12,9 13 135 88 4
WSRN01300060130 13,0 13 100 60 4
WSRN01300088130 13,0 13 135 88 4
WSRN01310060130 13,1 13 100 60 4
WSRN01310088130 13,1 13 135 88 4
WSRN01320062140 13,2 14 105 62 4
WSRN01320094140 13,2 14 145 94 4
WSRN01330062140 13,3 14 105 62 4
WSRN01330094140 13,3 14 145 94 4
WSRN01340062140 13,4 14 105 62 4
WSRN01340094140 13,4 14 145 94 4
WSRN01350062140 13,5 14 105 62 4
WSRN01350094140 13,5 14 145 94 4
WSRN01360062140 13,6 14 105 62 4
WSRN01360094140 13,6 14 145 94 4
WSRN01370062140 13,7 14 105 62 4
WSRN01370094140 13,7 14 145 94 4
WSRN01380062140 13,8 14 105 62 4
WSRN01380094140 13,8 14 145 94 4
WSRN01390062140 13,9 14 105 62 4
WSRN01390094140 13,9 14 145 94 4
WSRN01400062140 14,0 14 105 62 4
WSRN01400094140 14,0 14 145 94 4
WSRN01410062140 14,1 14 105 62 4
WSRN01410094140 14,1 14 145 94 4
WSRN01420064150 14,2 15 108 64 4
WSRN01420097150 14,2 15 150 97 4
WSRN01430064150 14,3 15 108 64 4
WSRN01430097150 14,3 15 150 97 4
WSRN01440064150 14,4 15 108 64 4
WSRN01440097150 14,4 15 150 97 4

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN01450064150 14,5 15 108 64 4
WSRN01450097150 14,5 15 150 97 4
WSRN01460064150 14,6 15 108 64 4
WSRN01460097150 14,6 15 150 97 4
WSRN01470064150 14,7 15 108 64 4
WSRN01470097150 14,7 15 150 97 4
WSRN01480064150 14,8 15 108 64 4
WSRN01480097150 14,8 15 150 97 4
WSRN01490064150 14,9 15 108 64 4
WSRN01490097150 14,9 15 150 97 4
WSRN01500064150 15,0 15 108 64 4
WSRN01500097150 15,0 15 150 97 4
WSRN01510064150 15,1 15 108 64 4
WSRN01510097150 15,1 15 150 97 4
WSRN01520066160 15,2 16 112 66 4
WSRN01520109160 15,2 16 157 109 4
WSRN01530066160 15,3 16 112 66 4
WSRN01530109160 15,3 16 157 109 4
WSRN01540066160 15,4 16 112 66 4
WSRN01540109160 15,4 16 157 109 4
WSRN01550066160 15,5 16 112 66 4
WSRN01550109160 15,5 16 157 109 4
WSRN01560066160 15,6 16 112 66 4
WSRN01560109160 15,6 16 157 109 4
WSRN01570066160 15,7 16 112 66 4
WSRN01570109160 15,7 16 157 109 4
WSRN01580066160 15,8 16 112 66 4
WSRN01580109160 15,8 16 157 109 4
WSRN01590066160 15,9 16 112 66 4
WSRN01590109160 15,9 16 157 109 4
WSRN01600066160 16,0 16 112 66 4
WSRN01600109160 16,0 16 157 109 4
WSRN01610066160 16,1 16 112 66 4
WSRN01610109160 16,1 16 157 109 4
WSRN01620068170 16,2 17 116 68 4
WSRN01620109170 16,2 17 157 109 4
WSRN01630068170 16,3 17 116 68 4
WSRN01630109170 16,3 17 157 109 4
WSRN01640068170 16,4 17 116 68 4
WSRN01640109170 16,4 17 157 109 4
WSRN01650068170 16,5 17 116 68 4
WSRN01650109170 16,5 17 157 109 4
WSRN01660068170 16,6 17 116 68 4
WSRN01660109170 16,6 17 157 109 4
WSRN01670068170 16,7 17 116 68 4
WSRN01670109170 16,7 17 157 109 4
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3,4 �ute solid carbide reamer for HSM
3,4 кромочная быстрорежущая развёртка для скоростной обработки (HSM)

REAMERS РАЗВЁРТКИ

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN01680068170 16,8 17 116 68 4
WSRN01680109170 16,8 17 157 109 4
WSRN01690068170 16,9 17 116 68 4
WSRN01690109170 16,9 17 157 109 4
WSRN01700068170 17,0 17 116 68 4
WSRN01700109170 17,0 17 157 109 4
WSRN01710068170 17,1 17 116 68 4
WSRN01710109170 17,1 17 157 109 4
WSRN01720071180 17,2 18 120 71 4
WSRN01720109180 17,2 18 157 109 4
WSRN01730071180 17,3 18 120 71 4
WSRN01730109180 17,3 18 157 109 4
WSRN01740071180 17,4 18 120 71 4
WSRN01740109180 17,4 18 157 109 4
WSRN01750071180 17,5 18 120 71 4
WSRN01750109180 17,5 18 157 109 4
WSRN01760071180 17,6 18 120 71 4
WSRN01760109180 17,6 18 157 109 4
WSRN01770071180 17,7 18 120 71 4
WSRN01770109180 17,7 18 157 109 4
WSRN01780071180 17,8 18 120 71 4
WSRN01780109180 17,8 18 157 109 4
WSRN01790071180 17,9 18 120 71 4
WSRN01790109180 17,9 18 157 109 4
WSRN01800071180 18,0 18 120 71 4
WSRN01800109180 18,0 18 157 109 4
WSRN01810071180 18,1 18 120 71 4
WSRN01810109180 18,1 18 157 109 4
WSRN01820073190 18,2 19 124 73 4
WSRN01820109190 18,2 19 157 109 4
WSRN01830073190 18,3 19 124 73 4
WSRN01830109190 18,3 19 157 109 4
WSRN01840073190 18,4 19 124 73 4
WSRN01840109190 18,4 19 157 109 4
WSRN01850073190 18,5 19 124 73 4
WSRN01850109190 18,5 19 157 109 4
WSRN01860073190 18,6 19 124 73 4
WSRN01860109190 18,6 19 157 109 4
WSRN01870073190 18,7 19 124 73 4
WSRN01870109190 18,7 19 157 109 4
WSRN01880073190 18,8 19 124 73 4
WSRN01880109190 18,8 19 157 109 4
WSRN01890073190 18,9 19 124 73 4
WSRN01890109190 18,9 19 157 109 4
WSRN01900073190 19,0 19 124 73 4
WSRN01900109190 19,0 19 157 109 4

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSRN01910073190 19,1 19 124 73 4
WSRN01910109190 19,1 19 157 109 4
WSRN01920077200 19,2 20 128 77 4
WSRN01920109200 19,2 20 157 109 4
WSRN01930077200 19,3 20 128 77 4
WSRN01930109200 19,3 20 157 109 4
WSRN01940077200 19,4 20 128 77 4
WSRN01940109200 19,4 20 157 109 4
WSRN01950077200 19,5 20 128 77 4
WSRN01950109200 19,5 20 157 109 4
WSRN01960077200 19,6 20 128 77 4
WSRN01960109200 19,6 20 157 109 4
WSRN01970077200 19,7 20 128 77 4
WSRN01970109200 19,7 20 157 109 4
WSRN01980077200 19,8 20 128 77 4
WSRN01980109200 19,8 20 157 109 4
WSRN01990077200 19,9 20 128 77 4
WSRN01990109200 19,9 20 157 109 4
WSRN02000077200 20,0 20 128 77 4
WSRN02000109200 20,0 20 157 109 4
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CUTTING PARAMETERS  РЕЖИМЫ РЕЗКИ

Material
Материал

Hardness
Твёрдость 

(N/mm2)

Vc 
(m/min) 

Feed - подача (mm/obr)           d range - диаметры сверла (mm)

<2,50 <3,15 <4,00 <5,00 <6,30 <8,00 <10,0 <12,5 <16,0 <20,0
Carbon steel
Сталь углеродистая

≤500 130 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750
>500-850 110 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600

Free machining steels
Автоматная сталь

≤850 145 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945
 850-1000 110 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

Tempered non-alloy steel
Сталь улучшенная термически, 
нелегированная

≤700 120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750
 700-850 110 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750
 850-1000 105 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

Tempered alloy steel
Сталь улучшенная термически, 
легированная

 850-1000 105 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

 1000-1200 100 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600
Case carburizing steel, non-alloy
Сталь углеродистая, нелегированная ≤750 130 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945

Case carburizing steel, alloy
Сталь углеродистая, легированная

 850-1000 120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750
 1000-1200 85 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473

Nitriding steel
Азотируемая сталь

≥850-1000 100 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600
 1000-1200 90 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473

Tool steel
Инструментальная сталь

≤850 65 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600
 850-1000 55 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473

High speed steels
Быстрорежущая сталь ≥650-1000 55

Spring steel
Рессорная сталь ≤330 HB 45 0,060 0,075 0,095 0,095 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300

Acid resistant stainless steel
Сталь нержавеющая, кислотоустойчивая ≤850 55 0,075 0,095 0,120 0,120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375

Austenitic stainless steels
Сталь аустенитный, нержавеющая ≤850 45 0,075 0,095 0,120 0,120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375

Martensitic stainless steel
Сталь нержавеющая, мартенситная ≤850 45 0,060 0,075 0,095 0,095 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300

Hardened steel
Сталь закалённая

≤40-48 HRC 45 0,060 0,075 0,095 0,095 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300
>48-60 HRC 25 0,048 0,060 0,075 0,075 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240

Special steel
Сталь специальная ≤1200 25 0,075 0,095 0,120 0,120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375

Grey cast iron
Чугун серый

≤240 HB 210 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945
<300 HB 155 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945

Malleable cast iron
Ковкий чугун

≤240 HB 155 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750
<300 HB 125 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

Tempered cast iron
Чугун отбеленный ≤350 HB 35 0,060 0,075 0,095 0,095 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300

Titanium and titanium alloy
Титан его сплавы

≤850 40 0,075 0,095 0,120 0,120 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375
 850-1200 35 0,060 0,075 0,095 0,095 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300

Aluminium and aluminium alloy
Алюминий и его сплавы ≤400 260 0,240 0,240 0,300 0,386 0,462 0,555 0,660 0,785 0,950 1,128

Malleable aluminium alloy
Сплавы алюминия для 
пластической обработки

≤450 260 0,240 0,240 0,300 0,386 0,462 0,555 0,660 0,785 0,950 1,128

Cast aluminium alloys ≤10% Si
Литейные сплавы алюминия 
≤10% Si

≤600 220 0,240 0,240 0,300 0,386 0,462 0,555 0,660 0,785 0,950 1,128

Cast aluminium alloys >10% Si
Литейные сплавы алюминия 
>10% Si

≤600 180 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945

Magnezium alloy
Сплавы магния ≤450 260 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945

Low-alloy copper
Медь слаболегированная ≤400 105 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

Short chip brass
Латунь (надломная стружкa) ≤600 270 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473 0,600 0,600 0,750 0,945

Long chip brass
Латунь (сливная стружка) ≤600 180 0,150 0,188 0,240 0,240 0,300 0,375 0,473 0,473 0,600 0,750

Short chip bronze
Бронза (надломная стружкa)

≤600 105 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600
>600-850 85 0,120 0,150 0,188 0,188 0,240 0,300 0,375 0,375 0,473 0,600

Long chip bronze
Бронза (сливная стружка)

≤850 80 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473
 850-1000 60 0,095 0,120 0,150 0,150 0,188 0,240 0,300 0,300 0,375 0,473

Cutting parameteRs of 3 �ute reamers
Параметры резания трёхзубных развёрток

REAMERS РАЗВЁРТКИ
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REAMERS РАЗВЁРТКИ

Cutting parameteRs of 4 �ute reamers
Параметры резания 4-зубных развёрток

CUTTING PARAMETERS  РЕЖИМЫ РЕЗКИ

Material
Материал

Hardness
Твёрдость 

(N/mm2)

Vc 
(m/min) 

Feed - подача (mm/obr)           d range - диаметры сверла (mm)

<2,50 <3,15 <4,00 <5,00 <6,30 <8,00 <10,0 <12,5 <16,0 <20,0
Carbon steel
Сталь углеродистая

≤500 130 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000
>500-850 110 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800

Free machining steels
Автоматная сталь

≤850 145 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260
 850-1000 110 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

Tempered non-alloy steel
Сталь улучшенная термически, 
нелегированная

≤700 120 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000
 700-850 110 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000
 850-1000 105 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

Tempered alloy steel
Сталь улучшенная термически, 
легированная

 850-1000 105 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

 1000-1200 100 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800
Case carburizing steel, non-alloy
Сталь углеродистая, нелегированная ≤750 130 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260

Case carburizing steel, alloy
Сталь углеродистая, легированная

 850-1000 120 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000
 1000-1200 85 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630

Nitriding steel
Азотируемая сталь

≥850-1000 100 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800
 1000-1200 90 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630

Tool steel
Инструментальная сталь

≤850 65 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800
 850-1000 55 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630

High speed steels
Быстрорежущая сталь ≥650-1000 55

Spring steel
Рессорная сталь ≤330 HB 45 0,080 0,100 0,126 0,126 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400

Acid resistant stainless steel
Сталь нержавеющая, кислотоустойчивая

≤850 55 0,100 0,126 0,160 0,160 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500

Austenitic stainless steels
Сталь аустенитный, нержавеющая ≤850 45 0,100 0,126 0,160 0,160 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500

Martensitic stainless steel
Сталь нержавеющая, мартенситная ≤850 45 0,080 0,100 0,126 0,126 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400

Hardened steel
Сталь закалённая

≤40-48 HRC 45 0,080 0,100 0,126 0,126 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400
>48-60 HRC 25 0,063 0,080 0,100 0,100 0,126 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320

Special steel
Сталь специальная ≤1200 25 0,100 0,126 0,160 0,160 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500

Grey cast iron
Чугун серый

≤240 HB 210 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260
<300 HB 155 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260

Malleable cast iron
Ковкий чугун

≤240 HB 155 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000
<300 HB 125 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

Tempered cast iron
Чугун отбеленный ≤350 HB 35 0,080 0,100 0,126 0,126 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400

Titanium and titanium alloy
Титан его сплавы

≤850 40 0,100 0,126 0,160 0,160 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500
 850-1200 35 0,080 0,100 0,126 0,126 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400

Aluminium and aluminium alloy
Алюминий и его сплавы ≤400 260 0,320 0,320 0,400 0,514 0,616 0,740 0,880 1,046 1,266 1,504

Malleable aluminium alloy
Сплавы алюминия для 
пластической обработки

≤450 260 0,320 0,320 0,400 0,514 0,616 0,740 0,880 1,046 1,266 1,504

Cast aluminium alloys ≤10% Si
Литейные сплавы алюминия 
≤10% Si

≤600 220 0,320 0,320 0,400 0,514 0,616 0,740 0,880 1,046 1,266 1,504

Cast aluminium alloys >10% Si
Литейные сплавы алюминия 
>10% Si

≤600 180 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260

Magnezium alloy
Сплавы магния ≤450 260 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260

Low-alloy copper
Медь слаболегированная ≤400 105 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

Short chip brass
Латунь (надломная стружкa) ≤600 270 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 1,000 1,260

Long chip brass
Латунь (сливная стружка) ≤600 180 0,200 0,250 0,320 0,320 0,400 0,500 0,630 0,630 0,800 1,000

Short chip bronze
Бронза (надломная стружкa)

≤600 105 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800
>600-850 85 0,160 0,200 0,250 0,250 0,320 0,400 0,500 0,500 0,630 0,800

Long chip bronze
Бронза (сливная стружка)

≤850 80 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630
 850-1000 60 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,320 0,400 0,400 0,500 0,630
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15˚

D
1

D
2

L2

L1

3,4 �ute Solid carbide reamer for super ¿nishing throw hole
3,4 кромочная развёртка твёрдосплавная для для чистовой обработки сквозных отверстий

REAMERS РАЗВЁРТКИ

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSBN00300019040 3 4 54 19 3
WSBN00310019040 3,1 4 54 19 3
WSBN00320019040 3,2 4 54 19 3
WSBN00330019040 3,3 4 54 19 3
WSBN00340019040 3,4 4 54 19 3
WSBN00350019040 3,5 4 54 19 3
WSBN00360024040 3,6 4 54 24 3
WSBN00370024040 3,7 4 54 24 3
WSBN00380024040 3,8 4 54 24 3
WSBN00390024040 3,9 4 54 24 3
WSBN00400024040 4 4 54 24 3
WSBN00410024040 4,1 4 54 24 3
WSBN00420031050 4,2 5 61 31 3
WSBN00430031050 4,3 5 61 31 3
WSBN00440031050 4,4 5 61 31 3
WSBN00450031050 4,5 5 61 31 3
WSBN00460031050 4,6 5 61 31 3
WSBN00470031050 4,7 5 61 31 3
WSBN00480031050 4,8 5 61 31 3
WSBN00490031050 4,9 5 61 31 3
WSBN00500031050 5,0 5 61 31 3
WSBN00510031050 5,1 5 61 31 3
WSBN00520035060 5,2 6 65 35 3
WSBN00530035060 5,3 6 65 35 3
WSBN00540035060 5,4 6 65 35 3
WSBN00550035060 5,5 6 65 35 3
WSBN00560035060 5,6 6 65 35 3
WSBN00570035060 5,7 6 65 35 3
WSBN00580035060 5,8 6 65 35 3
WSBN00590035060 5,9 6 65 35 3
WSBN00600035060 6,0 6 65 35 3
WSBN00610035060 6,1 6 65 35 3
WSBN00620041070 6,2 7 73 41 3
WSBN00630041070 6,3 7 73 41 3
WSBN00640041070 6,4 7 73 41 3
WSBN00650041070 6,5 7 73 41 3
WSBN00660041070 6,6 7 73 41 3
WSBN00670041070 6,7 7 73 41 3
WSBN00680041070 6,8 7 73 41 3
WSBN00690041070 6,9 7 73 41 3
WSBN00700041070 7,0 7 73 41 3
WSBN00710041070 7,1 7 73 41 3
WSBN00720045080 7,2 8 78 45 3
WSBN00730045080 7,3 8 78 45 3
WSBN00740045080 7,4 8 78 45 3
WSBN00750045080 7,5 8 78 45 3

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSBN00760045080 7,6 8 78 45 3
WSBN00770045080 7,7 8 78 45 3
WSBN00780045080 7,8 8 78 45 3
WSBN00790045080 7,9 8 78 45 3
WSBN00800045080 8,0 8 78 45 3
WSBN00810045080 8,1 8 78 45 3
WSBN00820048090 8,2 9 82 48 3
WSBN00830048090 8,3 9 82 48 3
WSBN00840048090 8,4 9 82 48 3
WSBN00850048090 8,5 9 82 48 3
WSBN00860048090 8,6 9 82 48 3
WSBN00870048090 8,7 9 82 48 3
WSBN00880048090 8,8 9 82 48 3
WSBN00890048090 8,9 9 82 48 3
WSBN00900048090 9,0 9 82 48 3
WSBN00910048090 9,1 9 82 48 3
WSBN00920051100 9,2 10 87 51 4
WSBN00930051100 9,3 10 87 51 4
WSBN00940051100 9,4 10 87 51 4
WSBN00950051100 9,5 10 87 51 4
WSBN00960051100 9,6 10 87 51 4
WSBN00970051100 9,7 10 87 51 4
WSBN00980051100 9,8 10 87 51 4
WSBN00990051100 9,9 10 87 51 4
WSBN01000051100 10,0 10 87 51 4
WSBN01010051100 10,1 10 87 51 4
WSBN01020053110 10,2 11 93 53 4
WSBN01030053110 10,3 11 93 53 4
WSBN01040053110 10,4 11 93 53 4
WSBN01050053110 10,5 11 93 53 4
WSBN01060053110 10,6 11 93 53 4
WSBN01070053110 10,7 11 93 53 4
WSBN01080053110 10,8 11 93 53 4
WSBN01090053110 10,9 11 93 53 4
WSBN01100053110 11,0 11 93 53 4
WSBN01110053110 11,1 11 93 53 4
WSBN01120060120 11,2 12 100 60 4
WSBN01130060120 11,3 12 100 60 4
WSBN01140060120 11,4 12 100 60 4
WSBN01150060120 11,5 12 100 60 4
WSBN01160060120 11,6 12 100 60 4
WSBN01170060120 11,7 12 100 60 4
WSBN01180060120 11,8 12 100 60 4
WSBN01190060120 11,9 12 100 60 4
WSBN01200060120 12,0 12 100 60 4
WSBN01210060120 12,1 12 100 60 4

WSBN
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15°

15˚

D
1

D
2

L2

L1

3,4 �ute Solid carbide reamer for super ¿nishing throw hole
3,4 кромочная развёртка твёрдосплавная для для чистовой обработки сквозных отверстий

REAMERS РАЗВЁРТКИ

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSBN01220060130 12,2 13 100 60 4
WSBN01230060130 12,3 13 100 60 4
WSBN01240060130 12,4 13 100 60 4
WSBN01250060130 12,5 13 100 60 4
WSBN01260060130 12,6 13 100 60 4
WSBN01270060130 12,7 13 100 60 4
WSBN01280060130 12,8 13 100 60 4
WSBN01290060130 12,9 13 100 60 4
WSBN01300060130 13,0 13 100 60 4
WSBN01310060130 13,1 13 100 60 4
WSBN01320062140 13,2 14 105 62 4
WSBN01330062140 13,3 14 105 62 4
WSBN01340062140 13,4 14 105 62 4
WSBN01350062140 13,5 14 105 62 4
WSBN01360062140 13,6 14 105 62 4
WSBN01370062140 13,7 14 105 62 4
WSBN01380062140 13,8 14 105 62 4
WSBN01390062140 13,9 14 105 62 4
WSBN01400062140 14,0 14 105 62 4
WSBN01410062140 14,1 14 105 62 4
WSBN01420064150 14,2 15 108 64 4
WSBN01430064150 14,3 15 108 64 4
WSBN01440064150 14,4 15 108 64 4
WSBN01450064150 14,5 15 108 64 4
WSBN01460064150 14,6 15 108 64 4
WSBN01470064150 14,7 15 108 64 4
WSBN01480064150 14,8 15 108 64 4
WSBN01490064150 14,9 15 108 64 4
WSBN01500064150 15,0 15 108 64 4
WSBN01510064150 15,1 15 108 64 4
WSBN01520066160 15,2 16 112 66 4
WSBN01530066160 15,3 16 112 66 4
WSBN01540066160 15,4 16 112 66 4
WSBN01550066160 15,5 16 112 66 4
WSBN01560066160 15,6 16 112 66 4
WSBN01570066160 15,7 16 112 66 4
WSBN01580066160 15,8 16 112 66 4
WSBN01590066160 15,9 16 112 66 4
WSBN01600066160 16,0 16 112 66 4
WSBN01610066160 16,1 16 112 66 4
WSBN01620068170 16,2 17 116 68 4
WSBN01630068170 16,3 17 116 68 4
WSBN01640068170 16,4 17 116 68 4
WSBN01650068170 16,5 17 116 68 4
WSBN01660068170 16,6 17 116 68 4
WSBN01670068170 16,7 17 116 68 4

EDP No. D1 D2 L1 L2 Z

WSBN01680068170 16,8 17 116 68 4
WSBN01690068170 16,9 17 116 68 4
WSBN01700068170 17,0 17 116 68 4
WSBN01710068170 17,1 17 116 68 4
WSBN01720071180 17,2 18 120 71 4
WSBN01730071180 17,3 18 120 71 4
WSBN01740071180 17,4 18 120 71 4
WSBN01750071180 17,5 18 120 71 4
WSBN01760071180 17,6 18 120 71 4
WSBN01770071180 17,7 18 120 71 4
WSBN01780071180 17,8 18 120 71 4
WSBN01790071180 17,9 18 120 71 4
WSBN01800071180 18,0 18 120 71 4
WSBN01810071180 18,1 18 120 71 4
WSBN01820073190 18,2 19 124 73 4
WSBN01830073190 18,3 19 124 73 4
WSBN01840073190 18,4 19 124 73 4
WSBN01850073190 18,5 19 124 73 4
WSBN01860073190 18,6 19 124 73 4
WSBN01870073190 18,7 19 124 73 4
WSBN01880073190 18,8 19 124 73 4
WSBN01890073190 18,9 19 124 73 4
WSBN01900073190 19,0 19 124 73 4
WSBN01910073190 19,1 19 124 73 4
WSBN01920077200 19,2 20 128 77 4
WSBN01930077200 19,3 20 128 77 4
WSBN01940077200 19,4 20 128 77 4
WSBN01950077200 19,5 20 128 77 4
WSBN01960077200 19,6 20 128 77 4
WSBN01970077200 19,7 20 128 77 4
WSBN01980077200 19,8 20 128 77 4
WSBN01990077200 19,9 20 128 77 4
WSBN02000077200 20,0 20 128 77 4

WSBN
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D code 
код

d S L1 L2 L3 Lenght
Длина

Insert code
код

M
Ø Insert

Ø Пластина

WTRN012005820

20

12 119 69 58 3XD
IR00150h70120 - IR00174h70120 M2.5X30 150-174

WTRN012009220 12 153 103 92 5XD

WTRN013006520 13 129 79 65 3XD
IR00175h70130 - IR00199h70130 M2.5X30 175-199

WTRN013010520 13 169 119 105 5XD

WTRN014707420 14,7 141 91 74 3XD
IR00200h70147 - IR00224h70147 M3X30 200-224

WTRN014711820 14,7 185 135 118 5XD

WTRN016508125

25

16,5 159 103 81 3XD
IR00225h70165 - IR00249h70165 M4X39 225-249

WTRN016513125 16,5 209 153 131 5XD

WTRN018209025 18,2 166 110 90 3XD
IR00250h70182 - IR00274h70182 M5X43 250-274

WTRN018214525 18,2 221 165 145 5XD

WTRN020009832

32

20 185 125 98 3XD
IR00275h70200 - IR00299h70200 M5X49 275-299

WTRN020015832 20 245 185 158 5XD

WTRN022010532 22 192 132 105 3XD
IR00300h70220 - IR00324h70220 M6X53 300-324

WTRN022017032 22 257 197 170 5XD

WTRN023511332 23,5 200 140 113 3XD
IR00325h70235 - IR00349h70235 M6X57 325-349

WTRN023518332 23,5 270 210 183 5XD

WTRN025212040

40

25,2 225 155 120 3XD
IR00350h70252 - IR00374h70252 M8X61 350-374

WTRN025219540 25,2 300 230 195 5XD

WTRN027012840 27 233 163 128 3XD
IR00375h70270 - IR00400h70270 M8X67 375-400

WTRN027020840 27 313 243 208 5XD

15°

M

d
2d
1

S

l3

l2

l1

Indexable Reamer
Развёртка наборная

REAMERS РАЗВЁРТКИ

WSBN
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HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM 
КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ

D181 - D190

HBR - ADJUSTABLE TWIN CUTTER ROUGHING AND SEMI-FINISHING BORING SYSTEM
HBR РЕГУЛИРУЕМАЯ ДВУХЛЕЗВИЙНАЯ ЧЕРНОВАЯ И ПОЛУЧИСТОВАЯ РАСТОЧНАЯ СИСТЕМА

D191 - D196

HBF - MICRO-FINISHING CUTTER FINE BORING SYSTEM
HBF СИСТЕМА МИКРОЧИСТОВОЙ ОБРАБОТКИ

D197 - D209

HBL - LARGE DIAMETER BORING SYSTEM
HBL - PАСТОЧНАЯ СИCТЕМА ДЛЯ БОЛЬШИХ ОТВЕРСТИЙ

D210 - D213

BORING SYSTEMS
РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ
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HBR Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
HBR регулируемая двухлезвийная черновая и получистовая расточная система

Fuction / Функции:

- We can use either CAR or CBR cutting insert holder.
- Можно использовать держатели CAR или CBR.
- We can use two CAR (CAR+CAR) or two CBR (CBR+CBR) cutting insert holders.
- Можно использовать два держателя CAR(CAR+CAR) или CBR(CBR+CBR).
- We can use two difrent insert holders CAR + CBR. Using di¬erent height and di¬erent cutting 
diameters is easier for chip removal.
- Можно использовать два разных держателя CAR(CAR+CAR), при разной высоте и ширине - 
более простое удаление стружки.

In adjusting the roughing and semi-¿nishing system, when you rotate the bolt one complate turn, 
at the the side there is a scale or graduation wherein one graduation is equal to 1mm travel, thus, 
the total boring diameter is Ø2mm.
Настройка на черновое и получистовое растачивание осуществляется сменой положения 
винта. На боковой поверхности обозначена шкала с шагом равным 1 mm подачи на диаметр 
2 mm.

Feature / Свойства

With the gear-mat feature of adjustable twin-cutter roughing and semi-¿nishing boring system,it 
allows the system to move forward and backward freely. This is best for adjusting the diameter in 
the tool preset as it is easier to set in a shorter time.
Механизм “gear-mat” позволяет свободно перемещать сверлильную систему с двойным 
лезвием, черновой и получистовой обработки, в направлениях вперёд-назад. Рекомендуется 
установить точный диаметр в приспособлении для предварительной выставки инструмента 
(preseter).
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HBF Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
Система HBF для микрочистовой обработки

Fuction / Функции:

- The boring head consists of boring dial adjuster and a reference dial, wherein each scal of the bor-
ing dial adjuster is equivalent to 2µm or 0.002mm. Each marking scale of the reference dial is equal 
to Ø100µ or 0.10mm
- Расточная головка состоит из индикатора настройки и индикатора соотношения, где каждая 
шкала настройки равна 2μm или 0.002mm. Отметка шкалы соотношения равна ¿100μ lub 
0.10mm

- The inside diameter of HBF25P micro-¿nishing cutter ¿ne boring system is Ø6mm. With the combi-
nation of BCF series, the diameter of HBF25P can now be within the range of Ø2-Ø6mm.
- Диаметр отверстия HBF25P равен ¿6mm. В соединении с серией оправок BCF диапазон 
обработки находится в пределах ¿2-¿6mm.

-The inside diameter of HBF32P and HBF40P micro-¿nishing cutter ¿ne boring system is Ø8mm. 
With the combination of BCF series, the diameter of HBF32P can now be the range of Ø02-Ø08
- Диаметр отверстия HBF32P и HBF40P равен ¿8mm. При использовании с серией оправок BCF, 
диапазон растачивания доступен в пределах  ¿2-¿8mm.
.
- The inside diameter of HBF50 and HBF63 micro-¿nishing cutter ¿ne boring system is Ø16mm. With 
the combination of BAF series, the diameter of HBF32P can now be the range of Ø06-Ø90 and Ø06-
Ø150 respectively.
- Диаметр отверстия HBF50 и HBF63 равен ¿16mm. При использовании с серией оправок BАF, 
диапазон растачивания доступен в пределах ¿6-¿90mm, ¿6- ¿150mm.

- Micro-¿nishing cutter for reverse ¿ne boring system should be assembled well depends on boring 
diameter and depth.
- Микрочистовое лезвие для обратной системы растачивания, должно быть собрано в 
зависимости от диаметра и глубины отверстия.
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D25 D32

D40

MODULAR BORING SYSTEM МОДУЛЬНЫЕ РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ
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MODULAR BORING SYSTEM МОДУЛЬНЫЕ РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ

D63
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MODULAR BORING SYSTEM МОДУЛЬНЫЕ РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ

D100
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D

L1

L

EDP No D L L1 Netto  (kg)

B31BHD025035000 25 35 10 0.40

B31BHD025055000 25 55 25 0.49

B31BHD032035000 32 35 12 0.45

B31BHD032055000 32 55 30 0.54

B31BHD040035000 40 35 12 0.45

B31BHD040055000 40 55 30 0.63

B31BHD050045000 50 45 13 0.57

B31BHD063065000 63 65 13 0.91

B41BHD025040000 25 40 10 1.00

B41BHD025072000 25 72 40 1.12

B41BHD025100000 25 100 73 1.47

B41BHD032040000 32 40 12 1.00

B41BHD032072000 32 72 39 1.20

B41BHD032120000 32 120 87 1.55

B41BHD040040000 40 40 10 1.05

B41BHD040072000 40 72 39 1.31

B41BHD040130000 40 130 99 1.95

B41BHD050050000 50 50 22 1.15

B41BHD050130000 50 130 102 2.20

B41BHD063055000 63 55 22 1.24

B51BHD025115000 25 115 52 4.15

B51BHD025140000 25 140 77 4.30

B51BHD025165000 25 165 102 4.40

B51BHD032135000 32 135 72 4.55

B51BHD032165000 32 165 102 4.80

B51BHD032200000 32 200 137 5.00

BT MAS402 AD

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ

BT MAS403 AD
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BT MAS403 AD

D

L1

L

BT MAS402 AD

EDP No D L L1 Netto  (kg)

B51BHD040135000 40 135 72 4.90

B51BHD040185000 40 185 122 5.45

B51BHD040225000 40 225 162 5.90

B51BHD040265000 40 265 202 6.30

B51BHD050065000 50 65 22 3.80

B51BHD050165000 50 165 122 5.35

B51BHD050215000 50 215 172 6.30

B51BHD050265000 50 265 222 7.20

B51BHD063065000 63 65 22 3.80

B51BHD063085000 63 85 42 4.30

B51BHD063165000 63 165 122 6.20

B51BHD063215000 63 215 172 7.75

B51BHD063265000 63 265 222 8.70

B51BHD063315800 63 315 272 10.90

B51BHD063315900 63 315 272 11.95

B51BHD100100000 100 100 57 5,95

B51BHD100150000 100 150 107 8,6

B51BHD100200000 100 200 157 11,55

B51BHD100250000 100 250 207 14.50

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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BT MAS403 AD/B

D

L

L1

EDP No D L L1 Netto  (kg)

B50BHD025115000 25 115 52 4.15

B50BHD025140000 25 140 77 4.30

B50BHD025165000 25 165 102 4.40

B50BHD032135000 32 135 72 4.55

B50BHD032165000 32 165 102 4.80

B50BHD032200000 32 200 137 5.00

B50BHD040135000 40 135 72 4.90

B50BHD040185000 40 185 122 5.45

B50BHD040225000 40 225 162 5.90

B50BHD040265000 40 265 202 6.30

B50BHD050065000 50 65 22 3.80

B50BHD050165000 50 165 122 5.35

B50BHD050215000 50 215 172 6.30

B50BHD050265000 50 265 222 7.20

B50BHD063065000 63 65 22 3.80

B50BHD063085000 63 85 42 4.30

B50BHD063165000 63 165 122 6.20

B50BHD063215000 63 215 172 7.75

B50BHD063265000 63 265 222 8.70

B50BHD100100000 100 100 57 5,95

B50BHD100150000 100 150 107 8,60

B50BHD100200000 100 200 157 11,55

B50BHD100250000 100 250 207 14,50

BT MAS402 AD

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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SK DIN69871 AD

D

L1

L

EDP No D L L1 Netto  (kg)

S31BHD025030000 25 30 10 0,39

S31BHD032035000 32 35 12 0,42

S31BHD040035000 40 35 12 0,44

S31BHD050055000 50 55 15 0,7

S41BHD025030000 25 30 10 0,83

S41BHD025065000 25 65 40 1.00

S41BHD032035000 32 35 12 0,86

S41BHD032065000 32 65 39 1.05

S41BHD032084000 32 84 60 1.19

S41BHD040035000 40 35 12 0,88

S41BHD040065000 40 65 39 1.20

S41BHD040104000 40 104 80 1.50

S41BHD050050000 50 50 22 1.12

S41BHD050104000 50 104 83 1.87

S41BHD063060000 63 60 22 1.28

S51BHD025092000 25 92 52 3.60

S51BHD025117000 25 117 77 3.70

S51BHD025142000 25 142 102 3.80

S51BHD032112000 32 112 72 3.80

S51BHD032144000 32 144 102 4.00

S51BHD032176000 32 176 137 4.20

S51BHD040112000 40 112 72 3.95

S51BHD040162000 40 162 122 4.45

S51BHD040202000 40 202 162 4.90

S51BHD040242000 40 242 202 5.30

S51BHD050050000 50 50 22 3.35

SK DIN69871 AD

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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SK DIN69871 AD

D

L1

L

SK DIN69871 AD

EDP No D L L1 Netto  (kg)

S51BHD050162000 50 162 122 5.00

S51BHD050212000 50 212 172 5.80

S51BHD050262000 50 262 222 6.60

S51BHD063065000 63 65 22 3.00

S51BHD063162000 63 162 122 5.70

S51BHD063212000 63 212 172 6.95

S51BHD063262000 63 262 222 8.15

S51BHD100105000 100 105 70 6

S51BHD100155000 100 155 120 8,5

S51BHD100205000 100 205 170 11,35

S51BHD100255000 100 255 220 14,25

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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SK DIN69871 AD/B

EDP No D L L1 Netto  (kg)

S50BHD025092000 25 92 52 3.60

S50BHD025117000 25 117 77 3.70

S50BHD025142000 25 142 102 3.80

S50BHD032112000 32 112 72 3.80

S50BHD032144000 32 144 102 4.00

S50BHD032176000 32 176 137 4.20

S50BHD040112000 40 112 72 3.95

S50BHD040162000 40 162 122 4.45

S50BHD040202000 40 202 162 4.90

S50BHD040242000 40 242 202 5.30

S50BHD050050000 50 50 22 3.35

S50BHD050162000 50 162 122 5.00

S50BHD050212000 50 212 172 5.80

S50BHD050262000 50 262 222 6.60

S50BHD063065000 63 65 22 3.00

S50BHD063162000 63 162 122 5.70

S50BHD063212000 63 212 172 6.95

S50BHD063262000 63 262 222 8.15

S50BHD100105000 100 105 70 6,00

S50BHD100155000 100 155 120 8,50

S50BHD100205000 100 205 170 11,35

S50BHD100255000 100 255 220 14,25

SK DIN69871 AD

D

L1

L

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ



D-187www.tizimplements.eu

HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

G
E

N
E

R
A

L 
T

U
R

N
IN

G
О

Б
Щ

Е
Е

 Т
О

Ч
Е

Н
И

Е
T

H
R

E
A

D
 T

U
R

N
IN

G
Н

А
Р

Е
З

К
А

 Р
Е

З
Ь

Б
Ы

M
IL

LI
N

G
Ф

Р
Е

З
Е

Р
О

В
А

Н
И

Е
H

O
LE

 M
A

K
IN

G
О

Б
РА

Б
О

Т
К

А
 О

Т
В

Е
Р

С
Т

И
Й

T
E

C
H

N
IC

A
L 

IN
FO

R
M

A
T

IO
N

ТЕ
Х

Н
И

Ч
ЕС

К
А

Я
 И

Н
Ф

О
РМ

А
Ц

И
Я

SA DIN2080

EDP No D L L1 Netto  (kg)

N30BHD025040000 25 40 22 0.40

N30BHD032040000 32 40 27 0.45

N30BHD040040000 40 40 32 0.55

N30BHD050050000 50 50 40 0.75

N30BHD063060000 63 60 40 1.13

N40BHD025072000 25 72 52 0.95

N40BHD032072000 32 72 39 1.03

N40BHD040072000 40 72 39 1.14

N40BHD050035000 50 35 22 0.93

N40BHD063055000 63 55 17 1.40

N50BHD025115000 25 115 72 3.40

N50BHD032135000 32 135 92 3.90

N50BHD040165000 40 165 102 4.60

N50BHD050050000 50 50 22 3.20

N50BHD050200000 50 200 172 5.50

N50BHD063065000 63 65 42 3.35

N50BHD063245000 63 245 222 7.90

SA DIN2080

D

L1

L

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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HSK-A DIN69893

EDP No D L L1 Netto  (kg)

A63BHD025040000 25 40 10 0.70

A63BHD032040000 32 40 12 0.70

A63BHD040045000 40 45 17 0.75

A63BHD050050000 50 50 22 0.86

A63BHD063067000 63 67 22 1,13

A10BHD063075000 63 75 42 2,80

A10BHD100115000 100 115 70 5,60

SK DIN69871 AD

L1

L

Straight Shank Цилиндрический хвостовик

EDP No C D L1 Netto  (kg)

H32BHD025035000 32 25 35 0.62

H32BHD032040000 32 32 40 0.67

H32BHD040040000 32 40 40 0.76

H32BHD050040000 32 50 40 0.88

H32BHD063055000 32 63 55 1.24

EDP No C D L1 Netto  (kg)

R32BHD083050000 83 50 1,31

Straight Shank Цилиндрический хвостовик 

R8 Taper Shank Конический хвостовик R8 

D

TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ
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TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ

Extension Spacer Удлинитель сборный

EDP No d D L1 Netto  (kg)

H025EXD025025000 25 25 25 0.09

H025EXD025050000 25 25 50 0.18

H032EXD032032000 32 32 32 0.18

H032EXD032064000 32 32 64 0.37

H040EXD040040000 40 40 40 0.37

H040EXD040080000 40 40 80 0.92

H050EXD050050000 50 50 50 0.69

H050EXD050100000 50 50 100 1.41

H063EXD063063000 63 63 63 1.40

H063EXD063126000 63 63 126 2.77

H100EXD100100000 100 100 100 5,75

H100EXD100200000 100 100 200 11,30

Dd

Carbide Shank Твёрдосплавный хвостовик

EDP No D L Netto  (kg)

H25BHD02531800C 25 318 1,9

H32BHD03237500C 32 375 4,05

C

L

D
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TAPER SHANK FOR BORING SYSTEM КОНИЧЕСКИЕ ОПРАВКИ ДЛЯ РАСТОЧНЫХ СИСТЕМ

Stepped Spacer Удлинитель ступенчатый

EDP No d D L1 L2 Netto  (kg)

H032EXD025032023 32 25 32 23 0.14

H032EXD025057048 32 25 57 48 0.22

H040EXD025040028 40 25 40 28 0.24

H040EXD025065053 40 25 65 53 0.33

H040EXD032040028 40 32 40 28 0.28

H040EXD032072060 40 32 72 60 0.46

H050EXD025050030 50 25 50 30 0.44

H050EXD025075055 50 25 75 55 0.53

H050EXD032050030 50 32 50 30 0.45

H050EXD032082062 50 32 82 62 0.64

H050EXD040050033 50 40 50 33 0.55

H050EXD040090073 50 40 90 73 1.10

H063EXD025063038 63 25 63 38 0.73

H063EXD025113088 63 25 113 88 0.91

H063EXD032063038 63 32 63 38 0.83

H063EXD032127102 63 32 127 102 1.21

H063EXD040063040 63 40 63 40 0.94

H063EXD040143120 63 40 143 120 2.04

H063EXD050063044 63 50 63 44 1.09

H063EXD050163144 63 50 163 144 2.53

Dd
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Example of Application Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
Пример обработки с применением системы развёртки для черновой обработки

70
90

90°

70
90

90°

70
90

4
5
°

D
D

D
DD
2

ap
=A

P
ap

ap

ap

ap=AP
80°

DD
2

ap

L

L1

A1

A1

A1

A1

A2

A1

A
P

HBR SYSTEM

HBR CAR - CAR 
f (mm/rev)=2fz (z/mm)

ap=AP
A1=A2

HBR CAR - CBR
f (mm/rev)=fz (z/mm)

ap=2AP
A1<A2

HBR CMR - CMR
f (mm/rev)=2fz (z/mm)

ap=AP
A1=A2

HBR 
CWR-CKR 

CKR Apron Противовес

HBR 
CRR-CKR 

 CKR Apron Противовес
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Ordering Example Пример заказа

HBR SYSTEM

60 60

a
p

1 2

3

4

1 2 3 4
Shank 

Хвостовик
Spacer 

Удлинитель
Body

Расточная головка
Cutting Insert Holder Roughing
Оправка расточная черновая

BT MAS403 AD Extension Spacer Удлинитель сборный HBR CAR-CAR

B31 B41 B51

BT MAS403 AD/B Stepped Spacer Удлинитель ступенчатый CBR-CAR

B50

SK DIN6987 AD CMR-CMR

S31 S41 S51 CKR

CWR

SK DIN6987 AD/B CWR-CKR

S50 CKR

CRR

SA DIN2080 CRR-CKR

N30 N40 N50

HSK-A DIN69893

Straight Shank
Цилиндрический хвостовик

H32

Carbide Shank
 Удлинитель твёрдосплавный

H25 H35
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HBR  SYSTEM

HBR - Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
HBR регулируемая двухлезвийная черновая и получистовая расточная система

EDP No d d1 L1 MA MB Netto  (kg)

HBR025025040 25 14 40 M4x10 M4x18 0.15

HBR032032050 32 18 50 M5x10 M5x20 0.33

HBR040040048 40 22 48 M6x12 M6x20 0.48

HBR050050062 50 28 62 M6x14 M6x25 0.96

HBR063063058 63 36 58 M8x16 M8x30 1.54

HBR080063058 63 36 58 M8x16 M8x30 1.96

HBR120100073 100 56 73 M10xM20 M10xM40 5,85

Body for HBR Расточная головка для HBR

L1

d
H

B
R MB

MA

d
1

EDP No
System
Система

Netto  (kg)

CKR025000 HBR25 0,01

CKR032000 HBR32 0,01

CKR040000 HBR40 0,02

CKR050000 HBR50 0,04

CKR063000 HBR63 0,07

CKR080000 HBR80 0,09

CKR120000 HBR120 0,24

Apron Противовес
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EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 e

Insert
Пластина

ap
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Type
Тип

Second Insert 
Holder

Оправка 
второй 

пластинки

Netto  
(kg)

CAR029036 HBR25 29-36 12,1 25,9

CCMT0602..
0.5-1           
1-3

M2.5     
-TS25

T8

CAR CAR 0,01

CAR035042 HBR25 35-42 12,1 30,6 CAR CAR 0,02

CAR036045 HBR32 36-45 12,1 32 CAR CAR 0,02

CAR044053 HBR32 44-53 12,1 38 CAR CAR 0,02

CAR045056 HBR40 45-56 16 40

CCMT09T3..
0.5-1           
1-4

M4                
-TS4

T15

CAR CAR 0,04

CAR055066 HBR40 55-66 16 46,5 CAR CAR 0,05

CAR056074 HBR50 56-74 17,9 49 CAR CAR 0,06

CAR074092 HBR50 74-92 17,9 62 CAR CAR 0,09

CAR070090 HBR63 70-90 23,1 61

CCMT1204..
0.5-1           
1-5

M5
-TS5

T25

CAR CAR 0,12

CAR090110 HBR63 90-110 23,1 78,5 CAR CAR 0,18

CAR090130 HBR80 90-130 23,1 80,5 CAR CAR 0,17

CAR130170 HBR80 130-170 23,1 100,5 CAR CAR 0,23

CAR130190 HBR120 130-190 27,9 119,5 CAR CAR 0,41

CAR170230 HBR120 170-230 29,9 139,5 CAR CAR 0,52

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 e

Insert
Пластина

ap
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Type
Тип

Second Insert 
Holder

Оправка 
второй 

пластинки

Netto  
(kg)

CBR029036 HBR25 29-36 11,8 25,9

CCMT0602..
0.5-1           
1-3

M2.5             
-TS25

T8

CBR CAR 0,01

CBR035042 HBR25 35-42 11,8 30,6 CBR CAR 0,02

CBR036045 HBR32 36-45 11,8 32 CBR CAR 0,02

CBR044053 HBR32 44-53 11,8 38 CBR CAR 0,02

CBR045056 HBR40 45-56 15,6 40

CCMT09T3..
0.5-1           
1-4

M4                
-TS4

T15

CBR CAR 0,04

CBR055066 HBR40 55-66 15,6 46,5 CBR CAR 0,05

CBR056074 HBR50 56-74 17,5 49 CBR CAR 0,07

CBR074092 HBR50 74-92 17,5 62 CBR CAR 0,09

CBR070090 HBR63 70-90 22,7 61

CCMT1204..
0.5-1           
1-5

M5                
-TS5

T25

CBR CAR 0,13

CBR090110 HBR63 90-110 22,7 78,5 CBR CAR 0,18

CBR090130 HBR80 90-130 22,7 80,5 CBR CAR 0,18

CBR130170 HBR80 130-170 22,7 100,5 CBR CAR 0,24

CBR130190 HBR120 130-190 27,5 113,5 CBR CAR 0,40

CBR170230 HBR120 170-230 27,5 139,5 CBR CAR 0,51

Cutting Insert Holder Roughing Оправка расточная черновая

H
B
R

d e

L1

H
B
R

d e

L1

HBR SYSTEM

HBR - Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
HBR регулируемая двухлезвийная черновая и получистовая расточная система

Cutting Insert Holder Roughing Оправка расточная черновая

L1

L1
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EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1  e

Insert
Пластина

ap
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Type
Тип

Second Insert 
Holder

Оправка 
второй 

пластинки

Netto  
(kg)

CMR029036 HBR25 29-36 12,4 25,9 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CMR CMR 0,01

CMR035042 HBR25 35-42 12,4 30,6 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CMR CMR 0,01

CMR036045 HBR32 36-45 12,4 32 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CMR CMR 0,01

CMR044053 HBR32 44-53 12,4 38 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CMR CMR 0,02

CMR045056 HBR40 45-56 16 40 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CMR CMR 0,03

CMR055066 HBR40 55-66 16 46,5 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CMR CMR 0,04

CMR056074 HBR50 56-74 18,3 49 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CMR CMR 0,06

CMR074092 HBR50 74-92 18,3 62 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CMR CMR 0,09

CMR070090 HBR63 70-90 23,1 61 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,12

CMR090110 HBR63 90-110 23,1 78,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,18

CMR090130 HBR80 90-130 23,1 80,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,17

CMR130170 HBR80 130-170 23,1 100,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,23

CMR130190 HBR120 130-190 27,8 119,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,41

CMR170230 HBR120 170-230 27,8 139,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CMR CMR 0,52

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1  e

Insert
Пластина

ap
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Type
Тип

Apron
Противовес

Netto  
(kg)

CWR029036 HBR25 29-36 12,4 25,9 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CWR CKR 0,01

CWR035042 HBR25 35-42 12,4 30,6 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CWR CKR 0,01

CWR036045 HBR32 36-45 12,4 32 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CWR CKR 0,01

CWR044053 HBR32 44-53 12,4 38 SCET0602 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CWR CKR 0,02

CWR045056 HBR40 45-56 16 40 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CWR CKR 0,03

CWR055066 HBR40 55-66 16 46,5 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CWR CKR 0,04

CWR056074 HBR50 56-74 18,3 49 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CWR CKR 0,06

CWR074092 HBR50 74-92 18,3 62 SCMT09T3 0.5-4 M4-TS4 T15 CWR CKR 0,09

CWR070090 HBR63 70-90 23,1 61 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,11

CWR090110 HBR63 90-110 23,1 78,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,17

CWR090130 HBR80 90-130 23,1 80,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,16

CWR130170 HBR80 130-170 23,1 100,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,22

CWR130190 HBR120 130-190 27,8 119,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,39

CWR170230 HBR120 170-230 27,8 139,5 SCMT1204 0.5-5 M5-TS5 T25 CWR CKR 0,5

H
B
R

d

L1

e

d
H
BR

CWR
ap ap

CKR

e

L1

HBR  SYSTEM

Cutting Insert Holder Roughing Оправка черновой развёртки

Cutting Insert Holder Roughing Оправка черновой развёртки

HBR - Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
HBR регулируемая двухлезвийная черновая и получистовая расточная система

L1

L1
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HBR SYSTEM

HBR - Adjustable Twin Cutter Roughing and Semi-Finishing Boring System
HBR регулируемая двухлезвийная черновая и получистовая расточная система

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 e M

Insert
Пластина

ap
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Type
Тип

Apron
Противовес

Netto  
(kg)

CRR029036 HBR25 29-36 11 25 1-4 CCMT0602.. 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CRR CKR 0,01

CRR035042 HBR25 35-42 11 30 4-7 CCMT0602.. 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CRR CKR 0,02

CRR036045 HBR32 36-45 11 32 1-5 CCMT0602.. 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CRR CKR 0,02

CRR044053 HBR32 44-53 11 38 5-9 CCMT0602.. 0.5-3 M2.5-TS25 T8 CRR CKR 0,02

CRR045056 HBR40 45-56 15 40 1-5 CCMT09T3.. 0.5-4 M4-TS4 T15 CRR CKR 0,04

CRR055066 HBR40 55-66 15 46,5 6-12 CCMT09T3.. 0.5-4 M4-TS4 T15 CRR CKR 0,05

CRR056074 HBR50 56-74 17 48,5 2-11 CCMT09T3.. 0.5-4 M4-TS4 T15 CRR CKR 0,07

CRR074092 HBR50 74-92 17 62 11-17 CCMT09T3.. 0.5-4 M4-TS4 T15 CRR CKR 0,09

CRR070090 HBR63 70-90 22 60 2-12 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,13

CRR090110 HBR63 90-110 22 78 12-22 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,18

CRR090130 HBR80 90-130 22 79,5 4-24 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,18

CRR130170 HBR80 130-170 22 99,5 24-44 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,25

CRR130190 HBR120 130-190 27 119,5 4-34 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,4

CRR170230 HBR120 170-230 27 139,5 24-54 CCMT1204.. 0.5-5 M5-TS5 T25 CRR CKR 0,5

Reverse Cutting Insert Holder Roughing Обратный держатель пластины - черновая обработка

d
H
B
R

CRR

a
p

CKR

e

L1

M

M
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HBF SYSTEM

Example of Application Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
Пример обработки с применением системы развёртки для черновой обработки

HBF50
HBF63

HBF

HBF

HBF63Z

HBF25P
HBF32P
HBF50P
HBF63P
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HBF SYSTEM

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

EDP No d d1 Lc MA MB
Netto  
(kg)

HBF025025042 25 14 42 M5x11 0.15

HBF032032052 32 18 52 M6X12 0.35

HBF040040053 40 22 53 M6x12 0.50

HBF050050063 50 28 63 BAM8 0.92

HBF060063063 63 36 63 BAM8 M8x14 1.52

EDP No Boring Range
Диапазон

Lc L
System
Система

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

BAF160621 6-9 21 55

HBF50
HBF63

WBGT0601..L

SB-1STR-M2 T6

0.04

BAF160828 8-11 28 59
TBGT0601..L

0.04

BAF161035 10-13 35 65 0.05

BAF161242 12-15 42 70

TPGH0902..L SB-2TR-M2

T8

0.06

BAF161450 14-17 50 77 0.07

BAF161660 16-20 60 85 0.09

BAF162065 20-24 65 88
TPGH1103..L SB-3TR-M3

0.11

BAF162468 24-28 68 91 0.12

BAM029068 29-68 60 + CAF029038/CAF036052/CAF044068 M5x12CAP T4 0.25

BAM057150 57-150 + CAF057090/CAF070110/CAF110150 M8x20CAP T6 0.03

H
B
F

BAM05

BAM02

Lc

Lc

L

d d
1

L1 LB

L1

L1

BAF

HBF CAF
CRF

Body for HBF Расточная головка для HBR

Cutting Bar Чистовая расточная оправка
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HBF SYSTEM

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

EDP No
System
Система

Boring Range
Диапазон

L1 e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

CAF029038 HBF25 29-38 11 27

TPGH0902..L SB-2TR-M2.5 T8

0.01

CAF036052 HBF32 36-52 13 35 0.02

CAF044068 HBF40 44-68 13 43 0.03

CAF057090 HBF50 57-90 20 54

TPGH1103..L SB-3TR-M3 T8

0.10

CAF070110 HBF63 70-110 20 66 0.10

CAF110150 HBF63 110-150 20 106 0.21

Cutting Insert Holder Держатель пластины

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
aw LB e

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

CRF029038 HBF25 29-38 6 11 27

TPGH0902..R SB-2TR-M2.5 T8

0.01

CRF036052 HBF32 36-52 10 11 35 0.02

CRF044068 HBF40 44-68 12 11 43 0.03

CRF057090 HBF50 57-90 14 15 54

TPGH1103..R SB-3TR-M3 T8

0.10

CRF070110 HBF63 70-110 16 15 66 0.10

CRF110150 HBF63 110-150 25 15 106 0.21

Reverse Cutting Insert Holder Обратный держатель пластины

L
1

e

aw

L
B

e

H
B
F

d d
1

d d
1
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HBF SYSTEM

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

EDP No Boring Range
Диапазон

L1 e d Netto  (kg)

BCF060209 2-3,2 9 2 6 0,01

BCF060316 3-4,2 16 3 6 0,01

BCF060422 4-5,2 22 4 6 0,02

BCF060527 5-6,2 27 5 6 0,02

BCF060632 6-7,2 32 6 6 0,02

BCF080209 2-3,2 9 2 8 0,03

BCF080316 3-4,2 16 3 8 0,03

BCF080422 4-5,2 22 4 8 0,03

BCF080527 5-6,2 27 5 8 0,04

BCF080632 6-7,2 32 6 8 0,04

BCF080737 7-8,2 37 7 8 0,04

BCF080842 8-9,2 42 8 8 0,05

EDP No L D
Bolt
Винт

Carbide Shank 
Твёрдосплавный 

хвостовик
Netto  (kg)

CBS016010
34

10
M8

CBF010099 0,6

CBS016012 12 CBF012112 0,5

EDP No L2 D
Bolt
Винт

C-Lead Bolt
Винт-C

Netto  (kg)

CBF010099 99 10 M3 ø6x6L 0,10

CBF012112 112 12 M4 ø7x7L 0,16

CBF016135 135 16 M5 ø9x9L 0,35

Carbide Coating Cutting Bar Чистовая твёрдосплавная расточная

Sleeve Втулка

Carbide Shank Твёрдосплавный хвостовик

d

L1

e

L

D

L2

C

D
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HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

MAF011014 HBF50/63 11-14,5 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MAF013017 HBF50/63 13-17,5 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MAF017023 HBF50/63 17-23,5

9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MAF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MAF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MAF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009

EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 LB

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

MRF011014 HBF50/63 11-14,5 7 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MRF013017 HBF50/63 13-17,5 9 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MRF017023 HBF50/63 17-23,5

10 9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MRF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MRF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MRF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009

Cutting Insert Holder Держатель пластины

Reverse Cutting Insert Holder Обратный держатель пластины

L1
LB

L
1

HBF SYSTEM
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12000rpm  Ø2~Ø7

EDP No Boring Range
Диапазон

L1 e Netto  (kg)

BCF060209 2-3.2 9 2 0.01

BCF060316 3-4.2 16 3 0.01

BCF060422 4-5.2 22 4 0.02

BCF060527 5-6.2 27 5 0.02

BCF060632 6-7.2 32 6 0.02

EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto 
 (kg)

HBF25B31Z01 2-7 H25 BHD BT30AD-D25-L35 35 0.71

HBF25B41Z01 2-7 H25 BHD BT40AD-D25-L40 40 1.30

HBF25S31Z01 2-7 H25 BHD SK30AD-D25-L30 30 0.66

HBF25S41Z01 2-7 H25 BHD SK40AD-D25-L30 30 0.80

HBF25A63Z01 2-7 H25 BHD HSK63A-D25-L40 36 1.00

SET HBF25P ZESTAW HBF25P

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

0

4

3
21

ø0.002MM

lock

0

30

70

0

ø0.1mm

L
42

D

ø6

e

L1

MAX 1mm MAX 1mm

0

4

3
21

ø0.002MM

0

30

70

ø0.1mm

BCF
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12000rpm  Ø2~Ø9

EDP No Boring Range
Диапазон

L1 e
Netto  
(kg)

BCF080209 2-3.2 9 2 0.03

BCF080316 3-4.2 16 3 0.03

BCF080422 4-5.2 22 4 0.03

BCF080527 5-6.2 27 5 0.04

BCF080632 6-7.2 32 6 0.04

BCF080737 7-8.2 37 7 0.04

BCF080842 8-9.2 42 8 0.05

EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto  
(kg)

HBF32B31Z01 2-9 H32 BHD BT30AD-D32-L35 35 1.02

HBF32B41Z01 2-9 H32 BHD BT40AD-D32-L40 40 1.61

HBF32S31Z01 2-9 H32 BHD SK30AD-D32-L35 35 0.97

HBF32S41Z01 2-9 H32 BHD SK40AD-D32-L35 35 1.56

HBF32A63Z01 2-9 H32 BHD HSK63A-D32-L40 40 1.58

SET HBF32P ZESTAW HBF32P

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

MAX 2mm MAX 2mm

4

3
21

0 ø0.002MM

lock

ø8

L1

e

0

30

70

0

ø0.1mm

52

D

L

BCF
0

4

3
21

ø0.002MM

0
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70

ø0.1mm
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12000rpm  Ø2~Ø9

EDP No Boring Range
Диапазон

L1 e
Netto  
(kg)

BCF080209 2-3.2 9 2 0.03

BCF080316 3-4.2 16 3 0.03

BCF080422 4-5.2 22 4 0.03

BCF080527 5-6.2 27 5 0.04

BCF080632 6-7.2 32 6 0.04

BCF080737 7-8.2 37 7 0.04

BCF080842 8-9.2 42 8 0.05

EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto  
(kg)

HBF40B31Z01 2-9 H40 BHD BT30AD-D40-L35 35 1.21

HBF40B41Z01 2-9 H40 BHD BT40AD-D40-L40 40 1.60

HBF40S31Z01 2-9 H40 BHD SK30AD-D40-L35 35 1.16

HBF40S41Z01 2-9 H40 BHD SK40AD-D40-L35 35 1.55

HBF40A63Z01 2-9 H40 BHD HSK63A-D40-L45 40 1.18

SET HBF40P ZESTAW HBF40P

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки
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EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto  
(kg)

HBF50B31Z01 11-32 H50 BHD BT30AD-D50-L45 45 1.18

HBF50B41Z01 11-32 H50 BHD BT40AD-D50-L50 50 2.28

HBF50B51Z01 11-32 H50 BHD BT50AD-D50-L65 65 2.86

HBF50S31Z01 11-32 H50 BHD SK30AD-D50-L55 55 5.51

HBF50S41Z01 11-32 H50 BHD SK40AD-D50-L55 50 2.41

HBF50S51Z01 11-32 H50 BHD SK50AD-D50-L50 50 2.83

HBF50A63Z01 11-32 H50 BHD HSK63A-D50-L50 50 5.06

12000rpm Ø11~Ø32

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

SET HBF50P ZESTAW HBF50P

Sleeve Втулка

EDP No L D
Bolt
Винт

Carbide Shank 
Твёрдосплавный 

хвостовик

Netto  
(kg)

CBS016010
34

10
M8

CBF010099 0,6

CBS016012 12 CBF012112 0,5

Carbide Shank Твёрдосплавный хвостовик

EDP No L2 D
Bolt
Винт

C-Lead Bolt
Винт-C

Netto  
(kg)

CBF010099 99 10 M3 ø6x6L 0,10

CBF012112 112 12 M4 ø7x7L 0,16

CBF016135 135 16 M5 ø9x9L 0,35
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EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 LB

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

MAF011014 HBF50/63 11-14,5 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MAF013017 HBF50/63 13-17,5 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MAF017023 HBF50/63 17-23,5

9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MAF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MAF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MAF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009

MRF011014 HBF50/63 11-14,5 7 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MRF013017 HBF50/63 13-17,5 9 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MRF017023 HBF50/63 17-23,5

10 9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MRF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MRF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MRF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009
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HOLE MAKING  ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ
G

E
N

E
R

A
L 

T
U

R
N

IN
G

О
Б

Щ
Е

Е
 Т

О
Ч

Е
Н

И
Е

T
H

R
E

A
D

 T
U

R
N

IN
G

Н
А

Р
Е

З
К

А
 Р

Е
З

Ь
Б

Ы
M

IL
LI

N
G

Ф
Р

Е
З

Е
Р

О
В

А
Н

И
Е

H
O

LE
 M

A
K

IN
G

О
Б

РА
Б

О
Т

К
А

 О
Т

В
Е

Р
С

Т
И

Й
T

E
C

H
N

IC
A

L 
IN

FO
R

M
A

T
IO

N
ТЕ

Х
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я

 И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

SET HBF50 ZESTAW HBF50

Ø6~Ø90

EDP No Boring Range
Диапазон

DM
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

BAF160621 6-9 21 WBGT0601..L

SB-1STR-M2 T6

0.04

BAF160828 8-11 28
TBGT0601..L

0.04

BAF161035 10-13 35 0.05

BAF161242 12-15 42

TPGH0902..L SB-2TR-M2.5

T8

0.06

BAF161450 14-17 50 0.07

BAF161660 16-20 60 0.09

BAF162065 20-24 65
TPGH1103..L SB-3TR-M3

0.11

BAF162468 24-28 68 0.12

BAM029068 60 + CAF029038/
CAF036052/CAF044068 M5x12CAP T4 0.25

CAF029038 29-38 +10

TPGH0902..L SB-2TR-M2.5 T8

0.01

CAF036052 36-52 +12 0.02

CAF044068 44-68 +12 0.03

BAM057150 "+" CAF057090 M8x20CAP T6 0.03

CAF057090 57-90 +20 TPGH1103..L SB-3TR-M3 T8 0.10

EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto  
(kg)

HBF50B31Z02 6-90 H50 BHD BT30AD-D50-L45 45 6.70

HBF50B41Z02 6-90 H50 BHD BT40AD-D50-L50 50 7.30

HBF50B51Z02 6-90 H50 BHD BT50AD-D50-L65 65 9.90

HBF50S31Z02 6-90 H50 BHD SK30AD-D50-L55 55 6.80

HBF50S41Z02 6-90 H50 BHD SK40AD-D50-L55 50 7.30

HBF50S51Z02 6-90 H50 BHD SK50AD-D50-L50 50 9.50

HBF50A63Z02 6-90 H50 BHD HSK63A-D50-L50 50 7.00
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EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L
Netto  
(kg)

HBF63B41Z01 11-32 H63 BHD BT40AD-D63-L55 55 3,55

HBF63B51Z01 11-32 H63 BHD BT50AD-D63-L65 65 6,11

HBF63B51Z01 11-32 H63 BHD BT50AD-D63-L85 85 6,61

HBF63S41Z01 11-32 H63 BHD SK40AD-D63-L60 60 3,59

HBF63S51Z01 11-32 H63 BHD SK50AD-D63-L65 65 5,31

HBF63A63Z01 11-32 H63 BHD HSK63A-D63-L67 67 3,44

Sleeve Втулка

EDP No L D
Bolt
Винт

Carbide Shank 
Твёрдосплавный 

хвостовик

Netto  
(kg)

CBS016010
34

10
M8

CBF010099 0,6

CBS016012 12 CBF012112 0,5

Carbide Shank Твёрдосплавный хвостовик

EDP No L2 D
Bolt
Винт

C-Lead Bolt
Винт-C

Netto  
(kg)

CBF010099 99 10 M3 ø6x6L 0,10

CBF012112 112 12 M4 ø7x7L 0,16

CBF016135 135 16 M5 ø9x9L 0,35

12000rpm Ø11~Ø32

SET HBF63P ZESTAW HBF63P

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки
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Vice Graduation Adjust the Graduation
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EDP No
System
Система

Boring 
Range

Диапазон
L1 LB

Insert
Пластина

Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

MAF011014 HBF50/63 11-14,5 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MAF013017 HBF50/63 13-17,5 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MAF017023 HBF50/63 17-23,5

9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MAF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MAF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MAF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009

MRF011014 HBF50/63 11-14,5 7 6 CCGT0301L SB-1630TR M1.6
T6

0,002

MRF013017 HBF50/63 13-17,5 9 7 CCGT0401L SB-2040TR M2 0,003

MRF017023 HBF50/63 17-23,5

10 9

CCGT0602L

SB-2545TR M2.5 T8

0,005

MRF020026 HBF50/63 20-26,5 CCGT0602L 0,006

MRF023029 HBF50/63 23-29,5 CCGT0602L 0,008

MRF026032 HBF50/63 26-32,5 CCGT0602L 0,009
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Ø6~Ø150

EDP No
Boring 
Range

Диапазон

Taper Shank
Конический хвостовик

L1
Netto  
(kg)

HBF63N40Z02  6-150 H63 BHD SA40-D63-L55 55 8.4

HBF63N50Z02  6-150 H63 BHD SA50-D63-L55 65 10.4

HBF63B41Z02  6-150 H63 BHD BT40AD-D63-L55 55 8.2

HBF63B51Z02  6-150 H63 BHD BT50AD-D63-L65 65 10.8

HBF63B51Z02  6-150 H63 BHD BT50AD-D63-L85 85 11.3

HBF63S41Z02  6-150 H63 BHD SK40AD-D63-L60 60 8.3

HBF63S51Z02  6-150 H63 BHD SK50AD-D63-L65 65 10.0

HBF63A63Z02  6-150 H63 BHD HSK63A-D63-L67 67 8.2

SET HBF63 ZESTAW HBF63

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки

Cutting Bar
Drążek tnący

Boring Range
Диапазон

DM
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  
(kg)

BAF160621 6-9 21 WBGT0601..L

SB-1STR-M2 T6

0.04

BAF160828 8-11 28
TBGT0601..L

0.04

BAF161035 10-13 35 0.05

BAF161242 12-15 42

TPGH0902..L SB-2TR-M2.5

T8

0.06

BAF161450 14-17 50 0.07

BAF161660 16-20 60 0.09

BAF162065 20-24 65
TPGH1103..L SB-3TR-M3

0.11

BAF162468 24-28 68 0.12

BAM029068 60 + CAF029038/
CAF036052/CAF044068 M5x12CAP T4 0.25

CAF029038 29-38 +10

TPGH0902..L SB-2TR-M2.5 T8

0.01

CAF036052 36-52 +12 0.02

CAF044068 44-68 +12 0.03

BAM057150 "+" CAF057090 M8x20CAP T6 0.03

CAF057090 57-90 +20 TPGH1103..L SB-3TR-M3 T8 0.10
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12000rpm Ø11~Ø32

SET HBF63Z PLUS ZESTAW HBF63Z

HBF - Micro-Finishing Cutter Fine Boring System
HBF система микрочистовой обработки
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EDP No
Boring 
Range

Диапазон
L1 MA MB MF

Netto  
(kg)

BAM063016 20 BAM05 M8x14 0,46

CAF036052 20-102 12 M6x12 0,02

CAF044068 4-94 12 M6x12 0,03

BAM057150 +CAF036052 / +CAF044068 M5x12 0,25

+CAF036052 0-72 12

M10x18

0,02

+CAF044068 0-64 0,03

BAF162065 22-88 0,11

BAF162468 18-84 0,12

CAF070110 0-68 19 BAM05 0,10
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HBL

HBL - Large Diameter Boring System HBL - Расточная система для больших отверстий
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e

+240

+220

+250+

+230+

80° Cutting Insert Holder

Reverse Cutting Insert Holder 45° Chamfer Cutting Insert Holder

Taper Shank Adapter

Extension Spacer Удлинитель сборный

SK DIN69871 AD (AD/B)

HSK-A DIN69893

BT MAS403 AD (AD/B)
page/страница D183

page/страница D186

page/страница D188

page/страница D189
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HBL

HBL - Large Diameter Boring System HBL - Расточная система для больших отверстий
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80° Cutting Insert Holder

Reverse Cutting Insert Holder 45° Chamfer Cutting Insert Holder

Adapter

EDP No D BHBR Dor BHBL Dit Netto  (kg)

PAR148 148 40 35 2.15

PAR198 198 65 60 3.00

PAR248 248 90 85 3.80

PAR298 298 115 110 4.60

PAR348 348 140 135 5.40

PAR398 398 165 160 6.20

EDP No M
MC Bolt

Винт
Netto  (kg)

ADP50 50 CAP M8x25-4PCS 4,8

Plate Установочная пластина

Adapter Переходник
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HBL

HBL - Large Diameter Boring System - Roughing  
HBL - Расточная система для больших отверстий - черновая обработка

EDP No Mobile MA MB
Wrench

Ключ
Netto  (kg)

PBR 20 CAP M8*16 CAP M8*30 T4 T6 1.44

Cutting Insert Holder - Twin Cutter  Держатель пластины - Двойное лезвие

EDP No L1 e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CAR090130

22.6

79.5

CCMT1204.. M5-TS5 T25

0.17

CBR090130 0.18

CAR130170
99.5

0.23

CBR130170 0.24

Revers Cutting Insert Holder - Single Cutter  Обратный держатель пластины - Одно лезвие

EDP No aw LB e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CRR090130 22 22 79.5
CCMT1204.. M5-TS5 T25

0.18

CRR130170 44 22 99.5 0.25

80° Cutting Insert Holder - Twin Cutter  Держатель пластины - Двойное лезвие

EDP No L1 e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CMR090130
23,1

80,5
SCMT1204.. M5-TS5 T25

0.17

CMR130170 100,5 0.23

45° Cutting Insert Holder - Single Cutter  Обратный держатель пластины - Одно лезвие

EDP No L1 e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CWR090130
23,1

80,5
SCMT1204.. M5-TS5 T25

0.17

CWR130170 100,5 0.23

90
13

0

L1

L

20
R

m
in

R
m

ax
=R

m
in

+2
0

90
13

0

a
p

A
+A

90
13

0

0.3-0.4

a
p

ap
A

+B

D
m

in
=R

m
in

*2

D
m

ax
=R

m
ax

*2

L 50

3 35 5

+240

+220

+250+

+230+

Body Сегмент черновой обработки
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HBL

HBL - Large Diameter Boring System - Finishing 
HBL - Pасточная сиcтема для больших отверстий - чистовая обработка

EDP No Mobile MA
Wrench

Ключ
Netto  (kg)

PAF 10 CAP M8*16 T5 T6 1.65

EDP No Mobile MA
Wrench

Ключ
Netto  (kg)

PWF CAP M8*16 T6 1.59

Cutting Insert Holder  Держатель пластины

EDP No L1 e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CAF070110 20 66
TPGH1103..L SB-STR-M3 T8

0.10

CAF110150 20 106 0.21

Revers Cutting Insert Holder  Обратный держатель пластины

EDP No aw LB e
Insert

Пластина
Bolt
Винт

Wrench
Ключ

Netto  (kg)

CBF070110 16 15 66
TPGH1103..L SB-STR-M3 T8

0.10

CBF110150 25 15 106 0.21

L1

10

R
m

in

R
m

a
x=

R
m

in
+

1
8
.5

+
1
0

L

D
m

a
x=
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x*

2

D
m
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=

R
m

in
*2

10

110
13
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15

0

+
-
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ø
0
.0

1
m

m

2015
10

5

0

50L1

+
-

2015
10

5

0

ø0.01mm 3 35 5

+240

+220

+250+

+230+

Adjust the Graduation

Body Сегмент черновой обработки

Balance Holder Балансир
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SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
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HOLE MAKING ОБРАБОТКА ОТВЕРСТИЙ

            SHANK            ХВОСТОВИК

Plain Shank
Хвостовик цилиндрический

Flat Shank
Хвостовик Weldon

Shell Type DIN 138 
Оправка насадных фрез, DIN 138

        MACHINING     ТИП ОБРАБОТКИ

Super Finishing
Финишная обработка

Finishing
Чистовая обработка

Semi Finishing
Получерновая обработка

Roughing
Черновая обработка

Interrupted Cut
Промежуточная обработка

CUTTING SHAPES ВИД ОБРАБОТКИ

Side slotting
Фрезерование горизонтальных 
канавок

Chamfering
Снятие фаски

Spot Facing
Торцевая обработка

V-grooving
Фрезерование V-образных 
канавок

Drill mill
Сверло-фрезерная обработка
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SELECTION GUIDE СОДЕРЖАНИЕ

CC

Spot Facing Mill With Traction 180˚
Фрезы для внутренней расточки

Spot Facing Milling Cutting With Corner Angle 180˚
Фрезы для торцевой развёртки с углом в плане 180˚

Spot Facing End Mills Two Teeth
Фрезы цилиндрические для торцевой 

развёртки, двухлезвийные

M395 pag./стр. C-218 M380 pag./стр. C-219 M580 pag./стр. C-220

CCMT060204
CCMT09T304

CCMT060204
CCMT09T304

CCMT060204
CCMT09T304

Boring Milling Cutters
Зуборезные головки

M385 pag./стр. C-221

CCMT060204
CCMt09T304

TC

Back Chamfering Milling Cutting With Chamfer Angle 45˚
Снятие фаски под углом 45 от внутренней стороны

M405 pag./стр. C-217

TCMT1102

CG

Center Drilling, Chamfering and V-grooving
Центровка (отверстий), снятие фаски, 

V-образные канавки

Milling Cutters For Seger Grooving
Фрезы для проточки канавок под кольца Зигера

M411 pag./стр. C-222 M540 pag./стр. C-223  -  C-224

CGX0622
CGX0932
CGX1242

Special
Insert

          

154.15-16
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SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

Back Chamfering Milling Cutting With Chamfer Angle 45˚
Снятие фаски под углом 45 от внутренней стороны

L1

ø
d
h
6

L3

L2

LT

ø
D

1

ø
d
m

in

45°

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD Ød-
min Ødh6 L1 L2 L3 LT ØD1 E ØD

M405WW0230 23 17 20 70 57 50 120 25 3,2

TCMT1102

23

SR107 W108M405WW0270 27 21 20 90 77 70 140 25 3,2 27

M405WW0310 31 24 20 100 87 80 150 25 3,7 31

45°

60 ° 

M405

TCMT
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SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

180˚

L1

ø
d
h
6

L3

L2

LT

ø
d
m

in

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD Ød-
min Ødh6 L1 L2 L3 LT E ØD

M395WW0180 18 10,5 20 40 47 62 112 4

CCMT060204

18

SR107 W108

M395WW0200 20 13 20 45 52 67 117 3,75 20

M395WW0240 24 15 20 50 57 72 122 4,75 24

M395WW0260 26 17 20 60 67 82 132 5 26

M395WW0300 30 19 20 65 77 92 142 6 30

M395WW0330 33 21 20 75 82 102 152 6,5 CCMT09T304 33 SR106 W107

80°

Spot Facing Mill With Traction 180˚
Фрезы для внутренней расточкиM395

CCMT
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SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

Spot Facing Milling Cutting With Corner Angle 180˚
Фрезы для торцевой развёртки с углом в плане (180)

L1

ø
d
h
6

L

ø
Da

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD a L1 L Ødh6 Z ØD

M380WW0100 10 4 15 85 12 1

CCMT060204 10-16 SR107 W108

M380WW0110 11 4 15 85 12 1

M380WW0120 12 4 18 85 12 1

M380WW0130 13 5 23 85 12 1

M380WW0140 14 5 23 85 12 1

M380WW0150 15 5 30 85 12 1

M380WW0160 16 5 30 85 12 1

M380WW0170 17 5 30 95 16 1

CCMT09T304 17-33 SR106 W107

M380WW0180 18 5 40 95 16 1

M380WW0190 19 5 40 95 16 1

M380WW0200 20 5 40 95 16 1

M380WW0210 21 5 42 95 16 1

M380WW0220 22 6 42 95 16 1

M380WW0230 23 6 42 95 16 1

M380WW0240 24 6 42 95 16 1

M380WW0250 25 8 42 95 16 1

M380WW0260 26 8 56 120 20 1

M380WW0270 27 8 56 120 20 1

M380WW0280 28 10 56 120 20 1

M380WW0290 29 11 56 120 20 1

M380WW0300 30 12 56 120 20 1

M380WW0310 31 14 56 120 20 1

M380WW0320 32 15 56 120 20 1

M380WW0330 33 15 56 120 20 1

180˚

80°

M380

SPOT FACING
УГЛУБЛЕНИЕ 
ОТВЕРСТИЙ

CCMT
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L1

ø
d
h
6

L

ø
Da

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD a L1 L Ødh6 Z ØD

M580WW0160 16 5 30 92 12 2

CCMT0602 16-24 SR107 W108

M580WW0170 17 6 32 94 16 2

M580WW1750 17,5 6,5 40 96 16 2

M580WW0180 18 7 41 97 16 2

M580WW0190 19 8 41 100 16 2

M580WW0200 20 9 41 102 16 2

M580WW0210 21 10 41 105 16 2

M580WW0220 22 11 41 110 16 2

M580WW0230 23 12 41 112 16 2

M580WW0240 24 13 41 115 16 2

M580WW0250 25 8 40 120 16 2

CCMT09T3 25-42 SR106 W107

M580WW0260 26 9 55 125 20 2

M580WW0270 27 10 55 128 20 2

M580WW0280 28 11 55 130 20 2

M580WW0290 29 12 55 132 20 2

M580WW0300 30 13 55 134 20 2

M580WW0310 31 14 55 136 20 2

M580WW0320 32 15 55 138 20 2

M580WW0330 33 16 55 140 20 2

M580WW0340 34 16 60 140 25 2

M580WW0350 35 17 60 140 25 2

M580WW0360 36 18 60 140 25 2

M580WW0370 37 19 60 140 25 2

M580WW0380 38 20 60 140 25 2

M580WW0390 39 21 60 140 25 2

M580WW0400 40 22 60 140 25 2

M580WW0410 41 23 60 140 25 2

M580WW0420 42 24 60 140 25 2

180˚

80°

Spot Facing End Mills Two Teeth
Фрезы цилиндрические для торцевой развёртки, двухлезвийныеM580

SPOT FACING
УГЛУБЛЕНИЕ 
ОТВЕРСТИЙ

CCMT

SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
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Boring Milling Cutters
Зуборезные головки

L1

ø
d
h
6

L

ø
D

ø
F

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD L L1 Ødh6 ØF Z ØD

M385WW0980 9,8 90 23 8 10 1

CCMT060204 9,8-19,8 SR107 W108

M385WW1080 10,8 105 24 10 11 1

M385WW1180 11,8 105 25 10 12 1

M385WW1280 12,8 105 25 10 13 1

M385WW1380 13,8 110 27 12 14 1

M385WW1480 14,8 120 28 12 15 1

M385WW1580 15,8 125 29 12 16 1

M385WW1680 16,8 140 30 16 17 1

M385WW1780 17,8 140 31 16 18 1

M385WW1880 18,8 150 31 16 19 1

M385WW1980 19,8 150 33 16 20 1

M385WW2080 20,8 160 34 20 21 1

CCMT09T304 20,8-31,8 SR106 W107

M385WW2180 21,8 160 35 20 22 1

M385WW2280 22,8 165 36 20 23 1

M385WW2380 23,8 170 37 20 24 1

M385WW2480 24,8 180 38 20 25 1

M385WW2580 25,8 185 39 20 26 1

M385WW2680 26,8 190 40 20 27 1

M385WW2780 27,8 190 40 20 28 1

M385WW2880 28,8 200 43 20 29 1

M385WW2980 29,8 200 43 25 30 1

M385WW3080 30,8 200 44 25 31 1

M385WW3180 31,8 200 45 25 32 1

CCMT

0˚

80°

M385

BORING
РАСТАЧИВАНИЕ

SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
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31˚ 

45˚

90°

Center Drilling, Chamfering and V-grooving
Центровка (отверстий), снятие фаски, V-образные канавкиM411

Special 
Insert

L1

ø
d
h
6

ø
d

L3 L2

   øDmin

øDmax

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

α˚ L1 L2 L3 dh6 Ød ØDmin ØDmax ØD

M411A00080 90° 105 71 34 10 8 0,6 7,6

CGX0622

8-22

SR214 W108
M411A00081 90° 145 111 34 10 8 0,6 7,6

M411A00100 118° 105 97 8 10 10 0,6 8,5

M411A00101 118° 145 137 8 10 10 0,6 8,5

M411A01250 90° 110 76 34 16 12,5 0,6 12

CGX0932 SR215 W107
M411A01251 90° 165 131 34 16 12,5 0,6 12

M411A01650 118° 110 82 28 16 16,5 0,6 14

M411A01651 118° 165 37 28 16 16,5 0,6 14

M411A01652 90° 135 90 45 20 16,5 0,7 16

CGX1242 SR109 W109
M411A01653 90° 180 135 45 20 16,5 0,7 16

M411A00220 118° 135 97 38 20 22 0,7 20

M411A00221 118° 180 142 38 20 22 0,7 20

CHAMFERING
СНЯТИЕ ФАСКИ

DRILL MILL
СВЕРЛО-ФРЕЗЕРНАЯ 

ОБРАБОТКА

V-GROOVING
V-ОБРАЗНОЕ 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ

SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
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Milling Cutters For Seger Grooving
Фрезы для проточки канавок под кольца Зигера

S

ø
d
h
6

L

ø
D

H

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD Ødh6 H L S Z ØD

M540WW0190 19 16 100 20 1.1-1.3 1
154.15-16

19
SR216 W107

M540WW0340 34 20 125 25 1.6-1.85-2.15 3 34

M540

Special 
Insert

Seeger Grooving
Нарезание канавок
 под кольца Зигера

SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ
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Milling Cutters For Seger Grooving
Фрезы для проточки канавок под кольца ЗигераM540

S

ødH7

øD

H

EDP Nr.

Dimensions  Размеры (mm)
Insert

Пластина

Spare Parts  Запчасти

ØD Ødh6 H S Z ØD

M540HW0480 48 16 40 2.15-3.15 4
154.15-16

19
SR216 W107

M540HW0630 63 22 40 2.65-4.15 5 34

Special 
Insert

Seeger Grooving
Нарезание канавок 
под кольца Зигера

SPOT FACING УГЛУБЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ


